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Décrets, arrétés, circulaires

TEXTES GENERAUX

MINISTERE DE L’AGRICULTURE ET DE LA SOUVERAINETE ALIMENTAIRE

Arrété du 25 janvier 2023 modifiant I'arrété du 18 décembre 2008 relatif aux modalités de controle
des pulvérisateurs pris en application du 1° de I'article D. 256-14 du code rural et de la péche
maritime

NOR : AGRT2233490A

Publics concernés: les propriétaires et détenteurs de matériels d’application de produits phytopharmaceu-
tiques.

Objet : substitution de la référence au groupement d’intérét public « Pulvérisateurs » par la référence a
[’organisme mentionné au premier alinéa de ’article L. 256-2-1 du code rural et de la péche maritime (organisme
technique central de controle des pulvérisateurs) et définition des modalités de mise en ceuvre de 1’obligation de
controle technique prévue a 'article L. 256-2 du code rural et de la péche maritime aux matériels d’application
des produits phytopharmaceutiques utilisés dans les unités industrielles pour ’enrobage de semences.

Entrée en vigueur : ’arrété entre en vigueur le lendemain de sa publication au Journal officiel de la République
frangaise.

Notice : le présent arrété est pris en application de la directive 2009/128/CE du Parlement européen et du
Conseil du 21 octobre 2009 instaurant un cadre d’action communautaire pour parvenir a une utilisation des
pesticides compatible avec le développement durable, notamment son article 8 prévoyant un controle technique
obligatoire des matériels d’application de pesticides.

Références : le présent arrété peut étre consulté dans sa version issue de cette modification sur le site Légifrance
(https://www.legifrance.gouv.fr).

Le ministre de 1’agriculture et de la souveraineté alimentaire et le ministre de la transition écologique et de la
cohésion des territoires,

Vu la directive 2009/128/CE du Parlement européen et du Conseil du 21 octobre 2009 instaurant un cadre
d’action communautaire pour parvenir a une utilisation des pesticides compatible avec le développement durable ;

Vu le code rural et de la péche maritime, notamment ses articles L. 256-1 et suivants ainsi que ses
articles D. 256-1 et suivants;

Vu le code de I’environnement, notamment son article L. 172-4,

Arrétent :
Art. 1¢. — Aux fins du présent arrété, on entend par :

1° Porté ou trainé : pouvant étre mu par un véhicule terrestre a moteur et constituant de ce fait un équipement
interchangeable mentionné au 2° de I’article R. 4311-4 du code du travail ;

2° Pulvérisateurs a rampe et similaires : les pulvérisateurs automoteurs ou portés ou trainés, qui distribuent les
liquides sur un plan horizontal au moyen d’une ou de plusieurs sections de rampe(s), chacune étant équipée d’une
ou plusieurs buses, ou groupes de buses, régulicrement espacés. Les applications peuvent étre dirigées sur la
totalité de la surface ciblée ou localisées uniquement sur certaines zones. Ces appareils peuvent €tre pourvus d’une
assistance d’air;

3° Pulvérisateurs pour arbres et arbustes : les pulvérisateurs automoteurs ou portés ou trainé€s non munis de rampe
horizontale et distribuant les liquides sur un plan vertical. Ils peuvent étre pourvus d’une assistance d’air;

4° Pulvérisateurs combinés : les pulvérisateurs installés en totalité ou partiellement sur une autre machine non
motrice, distribuant les liquides au moyen de buses ;

5° Pulvérisateurs fixes ou semi-mobiles: les pulvérisateurs constitués d’un sous ensemble cuve/pompe
généralement immobile durant I’application et d’une unité d’application le plus souvent non solidaire de ce sous
ensemble. Cette unité peut étre mobile ou non, et alimenter une ou plusieurs sorties de liquides. Sont inclus dans
cette catégorie les matériels d’application utilisés en unité industrielle, mobile ou fixe, pour les opérations de
traitement de semences avec des produits phytopharmaceutiques ;

6° Contre-visite : nouveau controle effectué en application de I’article D. 256-13 du code rural et de la péche
maritime dans un délai de 4 mois suivant la remise du rapport d’inspection indiquant qu’un pulvérisateur soumis a
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la procédure de contrdle périodique obligatoire est défaillant. Cette contre-visite porte sur les points identifiés
comme défaillants par I’organisme d’inspection.

Les pulvérisateurs dont la cuve est percée de part en part ou dépourvus de pompe ne sont pas soumis a
I’obligation de contrdle.

Art. 2. - Lorsqu’un pulvérisateur est présenté a un contrdle, 1’inspecteur s’assure de la présence d’un
identifiant sur ce pulvérisateur. Cet identifiant est constitué d’une plaque ou d’un autocollant qui porte, de maniere
lisible et indél€bile, les mentions relatives au numéro national d’agrément de 1’organisme d’inspection et a un
numéro d’ordre. Son format, son support et son emplacement sont précisés en annexe I.

Si un tel identifiant est absent, I’organisme d’inspection ou I’inspecteur appose cet identifiant sur le pulvérisateur
lors du contrdle.

Art. 3. — Au cours d’un controle, I’inspecteur examine chacun des points listés en annexe II, partie I pour la
catégorie a laquelle appartient le pulvérisateur contr6lé, suivant les modalités et en appliquant un mode opératoire
définis par I’organisme mentionné au premier alinéa de I’article L. 256-2-1 du code rural et de la péche maritime
pour le point considéré.

Pour chacun de ces points, I’inspecteur releéve la présence ou I’absence de chacun des défauts listés en annexe I,
partie II et reporte ses observations sur le rapport d’inspection mentionné a 1’article 7 du présent arrété. Ces défauts
sont définis en annexe II, partie III.

En cas d’impossibilité d’examen d’un point due a la conception du matériel, I’'inspecteur indique ce point dans la
rubrique Défauts sans nécessité de contre-visite dans un délai de quatre mois sur la premiére page du rapport
d’inspection, avec la mention (1) correspondant a cette impossibilité.

En cas d’impossibilité d’examen d’un point due a la maintenance, I’inspecteur indique ce point sur la premiere
page du rapport d’inspection dans la rubrique correspondant a la conclusion la plus sévere parmi celles affectées a
chacun des défauts listés pour ce point en annexe II, partie II (rubrique Défauts sans nécessité de nouveau contrdle
dans un délai de quatre mois ou rubrique Défauts nécessitant un contre-visite dans un délai de quatre mois selon les
cas), avec la mention (2) correspondant a cette impossibilité.

En cas de défaut relevant d’un vice de conception, I’inspecteur indique ce point dans la rubrique « Défauts sans
nécessité de contre-visite dans un délai de quatre mois » ou dans la rubrique « Défauts nécessitant une contre-visite
dans un délai de quatre mois » selon le cas, avec la mention (3) correspondant a ce défaut. La liste des défauts de ce
type et leur classification dans la rubrique « Défauts sans nécessité de contre-visite » ou dans la rubrique « Défauts
nécessitant une contre-visite » est publiée sur son site internet par 1’organisme mentionné au premier alinéa de
I’article L. 256-2-1 du code rural et de la péche maritime.

Art. 4. — L’annexe II, partie 11, indique, pour chaque défaut listé, la conclusion qui s’impose a 1’inspecteur qui
constate ce défaut.

Cette conclusion peut étre de trois types:

1° « Controle complet », quand un défaut constaté lors des examens préliminaires concernant 1’état du matériel
ou les éléments de sécurité ne permet pas le bon déroulement de la suite du controle ou met en danger I’inspecteur
et conduit a I'interruption de ce contrdle ;

2° « Contre-visite », quand le défaut constaté nécessite une réparation ;

3° « Pas de contre-visite nécessaire », quand le défaut constaté doit simplement appeler a la vigilance le
propriétaire du pulvérisateur sans nécessité de réparation.

Art. 5. — Quand au moins un défaut correspondant a la conclusion « contrdle complet » ou « contre-visite » est
constaté, une contre-visite mentionnée a I’article D. 256-13 du code rural et de la péche maritime est requise dans
un délai de quatre mois.

Au cours de cette contre-visite, I’inspecteur examine :

1° Chacun des points listés en annexe Il pour la catégorie a laquelle appartient le pulvérisateur controlé si au
moins un défaut correspondant a la conclusion « contréle complet » a été constaté lors du contrdle précédent ;

2° Sinon, chacun des points correspondants aux examens préliminaires listés en annexe II pour la catégorie a
laquelle appartient le pulvérisateur contrdlé et chacun des points pour lesquels au moins un défaut correspondant a
la conclusion « contre-visite » a été constaté lors du contrdle précédent.

Au-dela d’un délai de quatre mois, a compter du dernier controle mentionné a I’article 3, tout nouveau controle
effectué devra correspondre a I’examen de chacun des points listés en annexe II pour la catégorie a laquelle
appartient le pulvérisateur contrdlé.

Art. 6. — Quand aucun défaut correspondant a la conclusion « controle complet » ou « contre-visite » n’est
constaté, la vignette, dont le modele est défini par 1’organisme mentionné au premier alinéa de I’article L. 256-2-1
du code rural et de la péche maritime selon les prescriptions de 1’annexe III et qui aura été préalablement
poingonnée afin d’indiquer le mois et I’année limites de validité du contrdle, est apposée sur le pulvérisateur
matériel par 1’organisme d’inspection ou l’inspecteur de facon qu’elle soit visible pour ['utilisateur de ce
pulvérisateur.

Art. 7. — A la fin du contréle ou d’une contre-visite, 1’organisme d’inspection remet au propriétaire du
pulvérisateur inspecté, un rapport d’inspection, conforme au modele figurant en annexe IV et complété.

La transmission des résultats des contrdles, prévue au 1° du II de I’article D. 256-16 du code rural et de la péche
maritime, s’applique également aux contre-visites.
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Art. 8. — Le directeur général de la performance économique et environnementale des entreprises et le
directeur de I’eau et de la biodiversité sont chargés, chacun en ce qui le concerne, de I’exécution du présent arrété,
qui sera publi€ au Journal officiel de la République francaise.

Fait le 25 janvier 2023.

Le ministre de ’agriculture
et de la souveraineté alimentaire,

Pour le ministre et par délégation :
Le directeur général de la performance économique
et environnementale des entreprises,
P. DucLAauD
Le ministre de la transition écologique
et de la cohésion des territoires,
Pour le ministre et par délégation :
Le directeur de ’eau et de la biodiversité,
O. THIBAULT
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ANNEXES
ANNEXE I
RELATIVE A L’IDENTIFIANT DU PULVERISATEUR

Cet identifiant a les caractéristiques suivantes :

— format: 4 signes d’identification de I’organisme d’inspection attribué par 1’organisme mentionné au premier
alinéa de D’article L. 256-2-1 du code rural et de la péche maritime + 6 signes correspondant a un numéro
d’ordre ;

— support:

— soit constitué d’une plaque métallique rivetée au chassis, proche de 1’attelage et dont les dimensions
minimales sont: 8 cm X 4 cm;

— soit autocollant et inamovible, indélébile et indestructible dans les conditions normales d’utilisation d’un
pulvérisateur et dont les dimensions minimales sont: 51 x 19 mm.

ANNEXE II

LISTES DES POINTS D’INSPECTION, LISTES DES DEFAUTS, DEFINITIONS
DES DEFAUTS POUR LES DIFFERENTES CATEGORIES DE PULVERISATEURS

Section A

Pulvérisateurs pour arbres et arbustes

Section B

Pulvérisateurs a rampe et similaires

Section C

Pulvérisateurs combinés

Section D
Pulvérisateurs fixes ou semi-mobiles

Les parties 2 de la présente annexe listent, pour chacun des points examinés au cours d’un contrdle, les défauts
pouvant étre constatés et la conclusion s’imposant a I’inspecteur pour chacun de ces défauts.

Cette conclusion est indiquée au moyen de I’un des trois signes suivants :
— « C » signifie « controle complet » ;

— « CV » signifie « contre-visite »;
— « @ » signifie « pas de nouveau controle nécessaire ».

Section A

Pulvérisateurs pour arbres et arbustes

PARTIE |
LISTE DES POINTS D’'INSPECTION

1. Inspections préliminaires

1.1. Etat du matériel
1.1.1. Fonctionnalité du pulvérisateur
1.1.2. Propreté du matériel
1.1.3. Contexte

1.2. Eléments de sécurité
1.2.1. Transmissions hydrauliques entre tracteur et pulvérisateur
1.2.2. Transmissions mécaniques entre tracteur et pulvérisateur
1.2.3. Transmissions mécaniques au niveau du pulvérisateur
1.2.4. Fixations au chéssis
1.2.5. Débrayage du (ou des) ventilateur(s)

2. Etat général

2.1. Dispositif d’attelage
2.1.1. Déformations
2.1.2. Modifications
2.1.3. Corrosion
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2.2. Chassis et pieces de structure
2.2.1. Déformations
2.2.2. Lésions sur pieces métalliques
2.2.3. Lésions aux soudures
2.2.4. Corrosion
2.2.5. Jeux aux articulations
2.3. Fuite(s) de bouillie de pulvérisation
2.3.1. Fuite(s) mineure(s)
2.3.2. Fuite(s) majeure(s)
2.4. Transmissions au niveau du pulvérisateur
2.4.1. Transmissions hydrauliques
2.5. Pneumatiques
2.5.1. Montage et maintenance
2.5.2 Usure

3. Pompe
3.1. Etat
3.1.1. Fuite d’huile
3.2. Fonctionnement
3.2.1. Pulsations
3.2.2. Cloche a air
3.2.3. Débit

4. Cuve recevant les bouillies phytosanitaires

4.1. Bouchons
4.1.1. Etat
4.1.2. Adéquation
4.2. Indicateur de niveau
4.2.1. Etat
4.3. Incorporateur de produit
4.3.1. Etat
4.3.2. Dispositif de nettoyage des emballages
4.4. Remplissage
4.4.1. Tamis de remplissage
4.4.2. Dispositif anti retour
4.5. Vidange
4.5.1. Vanne de vidange
4.5.2. Récupération de la bouillie
4.6. Ringage
4.6.1. Cuve de rincage
4.6.2. Dispositif de nettoyage interne de la cuve de bouillie
4.6.3. Dispositif de nettoyage externe du pulvérisateur
4.6.4. Dispositif de nettoyage des circuits

5. Appareillage de mesure, commandes et systemes de régulation

5.1. Commande de fermeture générale de la pulvérisation
5.1.1. Etat
5.2. Commande(s) de fermeture partielle de la pulvérisation au niveau des sections (trongons)
5.2.1. Etat
5.2.2. Retours compensatoires
5.3. Dispositif(s) de régulation de la pression
5.3.1. Etat
5.3.2. Fonctionnement
5.4. Indicateur de pression
5.4.1. Etat
5.4.2. Fonctionnement
5.5. Indicateur utilisé€ pour la régulation
5.5.1. Vitesse d’avancement
5.5.2. Débit.
5.6. Autres indicateurs
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5.6.1. Etat
5.6.2. Fonctionnement

5.7. Réglage du volume par hectare
5.7.1. Cumul des erreurs

6. Flexibles et canalisations

6.1. Flexibles de distribution
6.1.1. Etat

7. Filtres

7.1. Filtre a I’aspiration
7.1.1. Etat
7.2. Filtre central au refoulement
7.2.1. Etat
7.3. Filtres au niveau des sections de pulvérisation
7.3.1. Etat
7.4. Filtres aux buses
7.4.1. Etat

8. Rampes de pulvérisation ou équipements de distribution de la pulvérisation

8.1. Structure de rampe ou équipements de distribution
8.1.4. Déformations
8.1.5. Lésions aux soudures
8.1.6. Corrosion
8.1.7. Lésions sur pieces métalliques
8.2. Comportement de la rampe ou équipements de distribution de la pulvérisation
8.2.1. Jeux aux articulations
8.2.3. Réglage de la position des sorties de pulvérisation
8.3. Porte-jets
8.3.1. Disposition
8.3.2. Etat
8.3.3. Fonctionnement

9. Buses de pulvérisation
9.1. Matériel
9.1.1. Nature du montage
9.2. Fonctionnement
9.2.1. Régularité
9.2.2. Débit

10. Soufflerie
10.1. Ventilateur
10.1.1. Etat
10.1.2. Fonctionnement
10.2. Distribution de 1’air
10.2.1. Gaines d’adduction d’air
10.2.2. Sorties d’air

11. Sécurité routiére
11.1. Eclairage
11.1.1. Feux de position arriere
11.1.2. Feux de croisement (avant)
11.1.3. Indicateurs de direction
11.1.4. Dispositif de feux tournants

12. Accessoires

12.1. Injection directe

12.1.1. Cuve de produit

12.1.2. Dispositif de dosage

12.1.3. Dispositif de rincage spécifique
12.4. Accessoires de sécurité

12.4.1. Cuve lave-main
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PARTIE Il
LISTE DES DEFAUTS

1. Inspections préliminaires

1.1. Etat du matériel
1.1.1. Fonctionnalité du pulvérisateur

L1.1.1.1. NON-TONCHONNEIMEIIL .....eeeiiiieeiiiiieeeeeeeeiireeeeeeeeeiitrreeeeeeeesetreeeeeeeeeeesraeeeeeeesessrssseeeeesssssssseeeesennrrees C

1.1.1.2. FUILES EXCESSIVES ..oeieeiuuvrieeeeeeeeeirreeeeeeeeeiitteeeeeeeeeetiareeeeeeeeesstaeeeeeeeeassssseeseesesasssseeeseeeenssresseeeeennnnes C

1.1.1.3. DEfaut de remMPliSSAZE.....ceueruierriertiertiertientiesteestte st este et e bt e bt eaeeteenteenseensesnsesnsesnsesnsesasesnsesseesseens C
1.1.2. Propreté du matériel

T 12,1 EXEETICUL SALE....ueiiiiiiiiiiieieie ettt ettt e e e e ettt e e e e eeeaaaaeeeeeeeesaaaeeeeeesenssssaeeeeeeeannnes C

L.1.2.2. INEEIIEUL SALE ....eoiiiiiieeieiieie ettt e e ettt e e e e e et a et e e e e e s e aaaeeeeeseeessaaeseseeesenssassseeeeesennsnnees C

1.1.2.3. El€ments filtrants N0ON VEIITIES ..........cooeiiviiiiiiiiiiiiieiee ettt e eertre e e e eeeare e e e e e eestbreeeeeeeeennrnnes C
1.1.3. Contexte

1.1.3.1. ADSENce du PrOPriSLaIIe ........ccccuertiruirieriiriiriiiitetenteette ettt sttt s ettt s bttt sbesbe et eeesae b eaeen (0]

1.1.3.2. NON-SUIVI d€ I'INSPECTION .. ..eiiutiiiiieiitieiiieeeiee sttt ettt ettt e sate e st e e sabeesabeesabeesbeeebeeennees (0]

1.1.3.3. TTACLEUL @DSEINE...eiiiiieeiiiiiieeeeeeitieeee e e eeete e e e eeeae e e e e e eeetbaaeeeeeeeesataaeeeeeeeessssaeeeeeeeeensseseeeeeeennreees C

1.2. Eléments de sécurité
1.2.1. Transmissions hydrauliques entre tracteur et pulvérisateur

1.2.1.1. Dispositifs anti décrochage défeCtUeUX ...........cocuiriiriiiiiiiiiinienieietete ettt C
1.2.1.2. USUIE IMPOTTANTE ..c..evteurititeeitetententeeteteste st eatetesteste et esestesueeme e sestesueeseetestesaeensensesbeeneensensensens C
1.2.1.3. PlIUTES ©XCESSIVES .veeeuriieiiieiiieniiieeteesteesteesteeestteestte e sttt esateesateesateesabeesaseeensteesaeessseesnsessnseesaseesnne C
1.2.2. Transmissions mécaniques entre tracteur et pulvérisateur
1.2.2.1. Protection insuffisante de 1’arbre tournant ............c.cocceceeriririnienininreeneneeeeese e C
1.2.2.2. Immobilisation impossible ou douteuse de la Protection ...........ccoeceeeveeeriiieniieenseesnieeee e C
1.2.2.3. Protection insuffisante de I’accouplement du COLE raCteUT .......ccueevveercieeeieeeiieeiee e eieeeieeennee C
1.2.2.4. Protection insuffisante de 1’accouplement du c6té pulverisateur ..........c..coceceeveenenerceenenenennee. C
1.2.3. Transmissions mécaniques au niveau du pulvérisateur
1.2.3.1. Protection insuffisante d’arbre(s) tOUINANT(S) .......eeeeeeeeeiiurereeeeieeiiireeeeeeeeeiirreeeeeeeeeirreeeeeeeeeenrreees C
1.2.3.2. Protection insuffisante d’autre(s) pieces(s) MObIIE(S)....ccerrierierierieniinieriieneereee e C
1.2.4. Fixations au chassis
1.2.4.1. Cuve non SOldaire du ChASSIS .....cccueriiriiiiiiiieie ettt C
1.2.4.2. Pompe non SOldaire du ChASSIS.......ccueeveriirieiierieeteeteet ettt ettt ettt et esbeesbeesteeteenseeneean C
1.2.4.3. Elément de structure non solidaire du ChASSIS .........cevcuieriieriiiiriieiieeie ettt C
1.2.4.4. Ventilateur non solidaire du ChASSIS........couerierierierienieneenieee ettt C
1.2.4.5. Modification structurelle IMPOTTANTE.........cc.eeverieriirirrienierineeterteete ettt ettt sae e C
1.2.4.6. Support de rampe ou de distribution non solidaire du Chassis .........ccecceevviirriiiiniieinieiieeiene C
1.2.4.7. Blocage au transport des rampes ou équipements de distribution non assuré ..............ccceue..... C
1.2.5. Débrayage du (ou des) ventilateur(s)
1.2.5.1. Débrayage iMPOSSIDIE ......cccuuiiiiiiiiieiiieeiteete ettt ettt ettt et et e C

2. Etat général

2.1. Dispositif d’attelage
2.1.1. Déformations

2.1.1.1. DEFOIMAtION IMINEULE ......eeievieieieetieeeeee et e et e e eteeeeaeeseaeeeeaeeeeaeeeseeessaeeseseeseaeeseaeeseaeeseaeeseseeseeeesaees (0]

2.1.1.2. DEfOrMAation MAJEULE.......eeeiureererrererierteertieeteeetteetteentteessteessseessseesnseesseesssesnsseessseessseessseesseens CV
2.1.2. Modifications

2.1.2.1. MOAIfICAtION INEUIE .......cuveevvieeeieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeaeeeeee et e eseeeaeeeseesaeeeseeeseeeseeeseesseesseesseenseenseenseenseansean 0]

2.1.2.2. MOdIfICAtION MAJEUTE ......eeeviieiieeiiieriiieetteeite ettt ettt esiteesittessbeesabtesabeeeseessseansseessseesaseesnseesneens CV
2.1.3. Corrosion

2.1.3.1. COITOSION IMHINEUTE.......ccuviiueeieeiereeeeeeceeeeteeeteeeteeeteeeteeetee st esse e seenseeseensserssenseenssenssenssenseeresereeeneesseens 0]

2.1.3.2. COTTOSION TNAJEUTE ......eeruvieereeerereerereerteesttesttesteestteesseeessseessseessseesaseesseesssesssseessseessseessseesseesn CV

2.2. Chassis et pieces de structure
2.2.1. Déformations

2.2.1.1. DEfOrmation MUNEUIE .........c.ervereriereririeririeteieteseesesesteseteseseesesessesessesesessesesseseseseseesesessesensesenseseneas (0]
2.2.1.2. DEfOrMAtiON MAJEUTE.......eeeiuveerereeririerteertieeteeetreeseeessreessseessseessseesnseesnseessssesssseessseesseessseesssees Cv
2.2.1.3. Déformation majeure : support(s) de rampe ou équipements de distribution ............cccceceeuee. CcvV

2.2.2. Lésions sur pieces métalliques
2.2.2.1. LLESION MUNEUIE .....cueeueeeitenieuieteeteteeeseetestestestesessesseseeseasensensessesessansensesessassanseseesensenseseesessansensesesses (0]
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2.2.2.2. LESION IMAJEUIE ...uuveeeurieeiieeiteesiteeeiteesteesteestteetteessteessseessseessseessseesnseesseesnsseensseessseesnseesseesnseenn CV
2.2.3. Lésions aux soudures

2.2.3.1. LESION MUNEUIE .....ccoouveieieeeieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeaeeeeesaaeesssaaseessssaeessanaseesssseesesssaessasseessnrteeessnnaeas (0]

2.2.3.2. LESION IMAJEUIE ....uveieuvieeuiieeitieesiteeeittesiteeetteette sttt entte ettt esastesaseesaseesaseesastessaeensseessseesnseesnsaesaseenn CV
2.2.4. Corrosion

2.2.4.1. COITOSION IIEULE ... .veeieviiiieiieeeteeeteeetee et e eeaee e et e eeaaeesaeesaseesaeessaeesassesasseessseessseesseessseesreessseessnes (0]

2.2.4.2. COITOSION MMAJEULIE ......veueeeueerueereterstesttesteesttesteesseesseesstesseasseanseenseenseeseesseenseenseensessessessesnsesnsesns CV
2.2.5. Jeux aux articulations

2.2.5.1. JEU TAIDIE .t ettt et et e e te e s ae e eraeenaaeenes (0]

2.2.5.2. JEU IMPOITANT ..c.eeiuteriitieietentteitet ettt ettt ettt et et st sat et etesbesae et enaesbeebte s etesbesueensensesueeueennens CV

2.3. Fuite(s) de bouillie de pulvérisation
2.3.1. Fuite(s) mineure(s)

2.3.1.1. Au niveau de 12 POIMPE......corueeriiiriiiiiiiiiiitet ettt ettt ettt ettt sab e st st sbeesbeesbeens (0]
2.3.1.2. Au niveau de 1a cuve de DOUIIHE ......cccvevieriiiiieiiieseeicetee ettt eaea (0]
2.3.1.3. Au niveau des circuits de commande et r€ZUIAtION.........c.eevvuieriiiiriiiiieeeeeeeee e (0]
2.3.1.4. Au niveau des conduites véhiculant 1a DOUIIIE ........coceerueeriieniiriiniiiiiiiiceicecee et 0]
2.3.1.5. AU NIVEAU AES POILEJET...eveuieuietirtirieieietieteieteteetetesteseetessesseseeseesessesseneeseesesenseseesessensensesessensenes (0]
2.3.1.6. Au niveau des appareillages de mesure du pulveriSateur..........ccoovvveiriierieeriieeniieeee e (0]
2.3.1.7. Au niveau du dispositif d’incorporation des Produits ..........ccceeceeerieeriieeniieeniieenieeeeeeieeesee e (0]
2.3.1.8. Nombre total SUPETIEUL A TrOIS ...eeevireiieeiiieeiiieeireerieenteesttesteeeteeeseeesreessseessseessseesnseesseesnseens Cv
2.3.1.9. AU NIVEAU dES fIIIIES c.vviiiiieiiieieete ettt ettt ettt ettt b et b e (0]
2.3.2. Fuite(s) majeure(s)
2.3.2.1. AU Niveau de 1a POMPE....cccuiieieiieiiieiiieeiieeiee ettt ettt et e st e ebeesbeessaessbeennbeesnseesnseesnseens Cv
2.3.2.2. Au niveau de 1a cuve de DOUILIE ........c.eoviiiiiiiiiiiieeeeeeeee e (6\Y
2.3.2.3. Au niveau des circuits de commande et réGUIAtiON............cceevueeriierierienienieeeeie e eie e CV
2.3.2.4. Au niveau des conduites véhiculant 1a bOUIllie .........cceeervieriiiiriiiiniiieiceeeeceeee CV
2.3.2.5. AU NIVEAU A@S POITEJEL...cueerutiitteriieitientientiestte st te st e st e bt e bt e bt e bt ebeesbeebeenbeebeenbeenbeenbesaeesasesnsenas CV
2.3.2.6. Au niveau des appareillages de mesure du pulvEriSateur...........ccocevererveeriinenenieencneneneennens CV
2.3.2.7. Au niveau du dispositif d’incorporation des Produits ............ceecueerrueerrieriierreeenieenreesreesnenn CV
2.3.2.9. AU NIVEAU d@S fIIIIES ...oviiiiiiiiiiiieiieiteeeste ettt ettt ettt ettt ettt et st ean CV

2.4. Transmissions au niveau du pulvérisateur
2.4.1. Transmissions hydrauliques

2.4.1.1. Dispositifs anti-décrochage dEfECTUCUX .......ceiviuirriiiiiiiieie ettt (0]
2.4.1.2. USUIE IIMPOTTANLE ....veevieerireereerietesteiteestetesseeseessessesseeseessesasseessessessesseessessessesseessessessessssssessessessens 0]
2.4.1.3. PlUIES @XCESSIVES .euvieuieiirtietieiertesteettetestestteseentessesteentensessesseensensesseeseensessesseensensessessesnsensessessesnsn (0]
2.4.1.4. Fuite de fluide hydrauliqUe .........cccueeriiiiiiiiiiiiieiieeieeeeete ettt et e s (0]

2.5. Pneumatiques
2.5.1. Montage et maintenance

2.5.1.1. DisSymeétrie aUCRE/AIOIE . ....ccc.utiriiiriiiiiieiite ettt ettt e s e s e e (0]
2.5.1.2. Pression de gonflage 1Nadaptée.........cc.uivuiiiiiiiiiiiiiiierieeeiteete ettt st (0]

2.5.2 Usure
2.5.2.1. ENAOMIMAZES ....eveuvevinietiiiiieiietet ettt ettt ettt ettt ettt ettt ettt es et e st e eb e e eb e st eae st asese s ebeneeseneatas (0]
2.5.2.2. USUIe MAXIMALL. ....ccouuiiiiiiriiieiieiiteeeite ettt ettt et e ettt et e sttt e sab e e s bt e sabeesabeesaseeesbeensseesaseens CV

3. Pompe
3.1. Etat

3.1.1. Fuite d’huile
3.1.1.1. Fuite d’RUIlE MUNEUIE.......cveuiietiieteiieietieieteiet ettt ettt ettt et ese s e sessese e sesesseseseeseneeseneas (0]
3.1.1.2. Fuite d’hUile MAJEULE ......ccueririeiiiitiriietetert ettt sttt sttt ea et sne e ennens CV

3.2. Fonctionnement
3.2.1. Pulsations

3.2.1.1. PulSAtiONS IMINEUIES.....cocviiiieiiieeiieieeeeteeeeteeeeteeeeteeeeeeesseesseessaeessaeesssesssseessssessseesseessseessseessssessnns 0]

3.2.1.2. PulSationS MAJEUIES .....cevereruirteruietenterteeitetentesueeatentestesseessensestesmeessensestesseensesessesueensensessesseensens CV
3.2.2. Cloche a air

3.2.2.1. Pression de gonflage 1Nadaptée.........ccuivuiiiiiiiiiiiiiierieeeiteete ettt s (0]

3.2.2.2. MemMDIane A€ ECUCUSE. .......ccuvreiiiieeeeetieeeeeeeeeeetee e e e eeeete e e e e e e et aeeeeeeeesstaeeeseeseesissaereeeesennneres CV

B.2.2.3. ADSEIICE ..ttt ettt ettt ettt ettt e et e et e et e et e et e et e erteereeeneeeaeeas 0]

3.2.3. Débit
3.2.3.1. Agitation INSUFISANTE ......ccveieiieiieieeieiee ettt ettt se et a st s be s e e eneeeas (0]
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4. Cuve recevant les bouillies phytosanitaires

4.1. Bouchons
4.1.1. Etat

L1 1. ADSEIICE oot e e et e e e e et e et e e e et e e eeaa e e e e aaeeeeatraaeeetreeeentraaeearraaean (6\Y

o I U <) LSRRt 0]

o NG T O 10 <SOSR CV

o O R S (el OO UOUOPPRTTN CV
4.1.2. Adéquation

4121 INAAAPLE ..ottt b e bbbt e bt e bt e bt e bt e bt e bt e bt e be e beenbean CV

4.1.2.2. MAUVALS IAINTIEIL ....ccovveiiieeiieeeeeieeeeeiteeeeeeteeeeeiteeeeeetreeeeeisseeeessaeeeeetsseeeeesseeeensseeseessseeeenseeesesreeeean CcvV

4.2. Indicateur de niveau
4.2.1. Etat

B2 1.1 ADSEIICE oo ——————————————————ttaatttaaaaaaiaaaes CV
4.2.1.2. NON fONCHONNEL.......cooiiiiiiiiiiii et aat b aaaaabaaesasssssesasseaeeseees CV
4.2.1.3. MAUVAISE TISTDIIIEE ..ottt ettt e e et e e et e e e e e e eeeaeeeseeaeeeeeeeeeeeaaeeeseeneeeeeaees 0]

4.3. Incorporateur de produit
4.3.1. Etat

311 ADSCIICE oottt ettt e et e e e e e e e e et eae e e e e e et —aeaeeeee e aa—aaaeeeeeaaraaaaaeeeantraaaaaeeaans CV

4.3.1.2. NON FONCHONNEL.......cooiiviiiiiii ittt eeeer e e e e eee b e e e e e e eeeaaraeeeeeeenensreeeaeeeeans CV

4.3.1.3. ADSENCE - FACUILALIT .....ooiiiiiiiiieiiicic ettt et s e s tee s eaeeesaeessnre e e (0]

4.3.1.4. Non fonctionnel - FACULLALIE ..........ocveiiviiiiii ittt ettt ettt s e st e sveesvee e (0]
4.3.2. Dispositif de nettoyage des emballages

e B oY1) 1 TSR o

4.3.2.2. NON FONCHONMEL.......ooiuiiieiiieieieie ettt ettt ettt e et e et e e teete et e easesteenssensesnsesnsesneas o

4.4. Remplissage
4.4.1. Tamis de remplissage

G T 1. ADSENE.c.eeiiieiie ettt ettt ettt ettt e et e e et e e stee et e eeteeeeat e e st e e s teesteesteesaaesans (0]

4.4.1.2. Elément fIIrant dELECTUEUX .....ccuvtieeieieieeeee ettt et et e et et e e e et e e eaeeeeeeseeeeeeeesaeeeans 0]
4.4.2. Dispositif anti retour

4.4.2.1. Absent ou NON fONCHONNEL............coooviiiiiriieeeiee et e e e e eeetreeeeereeeeereeeean CV

4.5. Vidange
4.5.1. Vanne de vidange

A5, 1.1, ADSEINE ..ottt ettt ettt et e e e e e et e e e et e et e e e et e e et e et e et e et e et et et et e et e eteeeteeereens 0]

4.5.1.2. NON fONCHONNELLE ........oeeivviieiiieciieciee ettt e et e et e et e eeteeeeteeeeaneeereeeneeereeereeenes 0]

4.5.1.3. NOD PIOLEZEE .....cooueieeiiieitieeieeet ettt ettt ettt ettt e st e s bt e s bt e s bt e e bt e e abeesabeesabeeeabeesbeeebeeenaeeennees CV
4.5.2. Récupération de la bouillie

4.5.2.1. TMPOSSIDIE ... ccviiieietietiitiieeieteet ettt ettt ettt et e sttt et e s b e b e seetesbe s esseseebesbesseseetesbessesseseasessesseseeseans (0]

4.5.2.2. NON BLANCRE........c.oi ittt ettt e e te et e eeteeeteeeteeeteeteeteeteereereennas 0]

4.6. Ringage
4.6.1. Cuve de ringage

AU0.1. 1. ADSEILE ....vicvvieeiieiie ettt ettt ettt et e et e et e et e et e etteeaaeeteeeteeetteetaeeaeeetaeeateeaaeerteereenreeteebaereenrs 0]

4,6.1.2. Capacité INSUFTISANLE ........cccivvieerierieriieeieteetesteeee et et et et te b esse e eteebessesseseesessesseseesessessesseseesensanes (0]

4.6.1.3. Transfert nOn fONCHIONNEL..........c.coviuiiiiiiiiiiiiie ettt ettt et esteesateesaraeeaee (0]
4.6.2. Dispositif de nettoyage interne de la cuve de bouillie

B.60.2.1. ADSEIL....ocuiiiiitietieeieteete ettt ettt ettt et te ettt et e e teete et e beeteetberb e teeteeteerbebeebeete et enbeebeersensenteeteerseneas (0]

4.6.2.2. NOD FONCHONIEL.........ccuiiiiiiitieiieieteete ettt et ettt eteete et ebeeteeteessabestsersessassesssersessesesssessessenseess (0]
4.6.3. Dispositif de nettoyage externe du pulvérisateur

4.0.3. 1. ADSEINE....cuetieiieiiieit ettt ettt ettt b et b a et n et s et bt b st n et s et be st beneesenn (0]

4.6.3.2. NON TONCHONNEL.......ccviiiieiieiitiiieietietieteteete ettt ettt ettt b b e e te et e besseseesesbesseseesessessesseseesessanes (0]
4.6.4. Dispositif de nettoyage des circuits

B.0.4. 1. ADSEIL....ocuiiiiitietieiiitecte ettt ettt ettt et ettt et et e teete et e beebeeteerb et e eteeteerbeteebeeteenbebeebeetsenbeteeteersents (0]

4.6.4.2. NON FONCHONIEL.........ccuiiiiiiitieiieteteete ettt ete ettt et eteete et ebeeteeteessebesteetsessessesseersessensesssersessenseess (0]

5. Appareillage de mesure, commandes et systemes de régulation

5.1. Commande de fermeture générale de la pulvérisation
5.1.1. Etat
T O 0 B X 15 1o PRSP USRUPUSRNE CvV
5.1.1.2. NON fONCHONNEIIE ......vviiiiiiiiiiciiiee ettt et eee e e etr e e e tba e e eabreeesatbaeeeeraeeesssseeesnesaeasnns CcvV
5.2. Commande(s) de fermeture partielle de la pulvérisation au niveau des sections (trongons)
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5.2.1. Etat

5.2.1.1 ADSEIICE ... e et e e eet— e e ettt e ee b e e eetreeeenraeeeeitreeeeereeeeaans CcvV

5.2.1.2. NON FONCHONNEIIES ....ovveiiiiiiiiiiiieiee et ee ettt e e e e e et e e e e e e eaaaeeeeeeeeensraereeeessennnnes CV
5.2.2. Retours compensatoires

5.2.2.1. ADSEIICE .ottt et ettt ettt ettt e tb e e aab e e et e e et e e steestreeraeenrreeenes (0]

5.2.2.2. NON FONCHONNELS .....ovviieiiieeeceeeeeeeeeeeceee ettt ettt ettt ete et e et e eaeenaeeaeeaeeeaseenseenssensesrseeneesneesneens o

5.2.2.3. Mauvais EQUILTDIE ......ccuerteieiiriiiteteieierestete ettt ettt sttt ettt ettt st ebe s (0]

5.3. Dispositif(s) de régulation de la pression
5.3.1. Etat

5301010 ADSEIICE ..ottt et et et s e e eas CV

5.3.1.2. NON fONCHONMNEL.....cviiiiiiiiiiiriieteetert ettt sttt sb et sbe st sne et eaeens CV
5.3.2. Fonctionnement

5.3.2.1. Faible insStabilit€ de PIrESSION ......cccuieriiiriiieeiieiiieeieeerieeeieeeiteeseteesteesateesbeessbeesnbeesnsaessseeenneeenneas (0]

5.3.2.2. Forte instabilit€ de PreSSION.......ceiuiiriiiriiieeiieetieeite ettt et e st e et e st esstbeesabeesabeesabeesnbeesnneenn CV

5.3.2.3. Non-retour a la pression INitiale ........coeecveriririiiiiinincceeeeeee et CV

5.4. Indicateur de pression
5.4.1. Etat

SA.1.10 ADSEIICE ..ottt b ettt b e bt et e oot et eatesane e CV
5.4.1.2. Mauvaise LSIDILIE ........cccoouioiiiiiiiiciiceceee e e 9]
5.4.1.3. Plage de mesure iNadaptée........c.ccoeveeriirienirienienintetetenie ettt ettt (0]
5.4.1.4. Graduations INAAAPLEES ......ccveveuiriirieieietieieieteteetetet et eteste et et ssessesseseesees et eseeseeseesensensesessensenes (0]
5.4.2. Fonctionnement
5.4.2.1. NON fONCHONNEL......couiiiiiiieiiiiiiiieei ettt s Ccv
5.4.2.2. TMPIECISION TAIDIE......ccuiiiiieeietietiieieiee ettt ettt ettt b et ese b e s esseseesessesseseesessessessesensas (0]
5.4.2.3. IMPréCISION IMPOTLANILE ...c..vereeirrieriieriientientierttenttesteenteesttenteesteesteebeenbeenbeenbeenbeenbeesbeeabesnteensesnsenas CV

5.5. Indicateur utilisé pour la régulation
5.5.1. Vitesse d’avancement

TR T U T\ () 1 U 0 1 o1 5 1o ) 11 1 1<) OSSRt CV

5.5 1.2, IMPIECISION ..ttt ettt ettt sttt et sb ettt sh et enaesaeeae e s entesueeneennens CV
5.5.2. Débit

5.5.2.1. NON FONCHIONNEL.......uvviiiiiiiiieiiiiiee et eeeet et e e e e et e e e e e eeeeaaaeeeeeeeeessraeeeeeeeensnres CV

5.5.2.2. TINPTECISION ettt ettt ettt ettt e bt ettt et e e s st e e sabtesabtesabb e e bt e e bbeesabeesabeesnbeesaseean CV

5.6. Autres indicateurs
5.6.1. Etat

5.6.1.1. NON FONCHONNEL(S).....vviiuiiieieieieeeeeeeeeee ettt ettt ettt et e et e eteeaeeaaesateeasesaaesasesasesnsesraesasesnnesaeens o

5.6.1.2. Mauvaise HSIDIEE .......c.eivieuiieiiieieieie ettt ettt ettt ne e (0]
5.6.2. Fonctionnement

5.6.2.1. Imprécision du capteur d’aVANCEIMENL . .......c...eveirierieriienieenieenieenieenteenieenieenteenbeeteebeeteeteeeeeneeas (0]

5.6.2.2. Imprécision du capteur de déDit..........ceciiiiiiiiiiiiiieiieee e e 0]

5.7. Réglage du volume par hectare
5.7.1. Cumul des erreurs
5.7.1.1. Erreur globale faible ..........cceciiiririiiiiniiieieiei ettt (0]
5.7.1.2. Erreur globale TMPOTTANLE .......c.eeervieriieeiieeiieeiie ettt et e et esteesbeeeteeeseessaeesseesnseessseesnseesnneens Cv

6. Flexibles et canalisations

6.1. Flexibles de distribution
6.1.1. Etat

6.1.1.1. PHUIES IMPOTTANLES .......ecvirverieriiriteeierietestesteeeeresteseseeseesesseseeseesessessesseseesessesseseesessesseseesessessesseseess (0]
0.1.1.2. USUI® IMUNEUIE .....euveviniteiiieiiteteieteeetestetese sttt et ebe st se s et ettt et e et eseases et ebene et enesteneasesenseseneeseneasas (0]
6.1.1.3. USUIE MEAJEUIE ...cuveriiiruientitirieetetenteetteeteteste st et etestesatestentestesmeestensesbeest et ensesbesueensensenneeueensens CV

7. Filtres

7.1. Filtre a I’ aspiration
7.1.1. Etat

28 0 O BN o 11 4 L OO RO RRORRRURRRORY (0]
T 1 1.2, NON TSOLADIE. ...ttt ettt ea e st e s et e saeesatesaeesaeesaeesaeesaseaeeaeenes o
72 0 G TR [0 s 6 30016 0151 ) (=TSR o
T 1. 1.4, DEFAUL AE JOINL.ueouiitirieieeietieieietett ettt ettt e st et ettt e tesee st e seseseeseeseesassenseseesessanseneesesenseneesessensanes (0]

7.1.1.5. EIEMENt fITANt AEECTUEUX ..eeeueneeeieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee et e e eeeeeeeeeeeeeeeaeessesaeeeeseeeeeeaaeeeseeneeeseaees (0]
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7.2. Filtre central au refoulement
7.2.1. Etat

T2 1.1 ADSEIE ettt ettt et te st e e st e e eett e e et e e st e e steesaateseaeeseaaesns 0]
T.2.1.2. NON GSOLADIE. .....viiieiiiiiieeeieeeeee ettt ettt e et e et e st e e st e e eateeetteeabeesabessraeesateesaneesnes (0]
7.2.1.3. NON AEMONLADIE ......oovvviiiiiiieiiiceiiecetee ettt e ettt e et e et e et e e estaestaeesabessaseesabessrteesateesrseesnes (0]
7.2.1.4. DEFAUL A€ JOIMNL...oviitiiieieeietiitiieieete ettt ete st et eeee et e b eseeseebesbesseseesesbassesseseesessasseseesesesseseesessassans (0]
7.2.1.5. Elément fIItrant dETECTUEUX .....cuviiiiiuiiiiiieiie ettt ettt e et e e e erte e s s et e essaaeeesenaeeessnnaeesennees (0]

7.3. Filtres au niveau des sections de pulvérisation
7.3.1. Etat

0 T R oY1 1 TR RRR o
7.3.1.2. NON AEMONLADIE .......oouviievieneieeeieee ettt et ete e eteeeaeeeaeeeaeeeaeeeneeeseeeneeeseeeseenseens o
7.3.1.3. DEFAUL AE JOIML.ueeuiitirieieeietieteietete ettt ettt et ettt e te st e st etebeseeseeseesassenseseesessenseneesesenseneeseesensenes (0]
7.3.1.4. Elément fIItrant dELECTUCUX ....cc.viivviiieiiiieiie ittt ettt e st eet e et e et e e saeesteessaeeesraeesnaeesnes (0]

7.4. Filtres aux buses
7.4.1. Etat

T 1.1, ADSEIIES ..ottt ettt ettt ettt ettt e et e et e e et e e st e esette et te e et e e et e e st e e st e e seteesaaaesns (0]
T.4.1.2. NON AEMONLADIE ......oovviieiiieiiieceiie ettt ettt ettt e et e e st e e et e e sateeetaeeabeesaseessaessrteesrteesnreesnes 0]
T.4.1.3. DEFAUL A€ JOINL....cviiviiviieeietiitiieeeete ettt et et et ettt ebeseeteebe b esseseesesbesbesaeseesessessessesesessessessssensens (0]
7.4.1.4. Elément fIltrant dEFECTUCUX ......covviiveiieiiieieieieceeeeeee e ettt ettt e et e eeaeeeteeeaeeeesesaeeteeseenseenseenseeneas 0]
7.4.1.5. MONtaZe NELETOZENE ...c..euveiiiiinieiieiietetetei ettt ettt ettt ettt ettt et b et sa s se b (0]

8. Rampes de pulvérisation ou équipements de distribution de la pulvérisation

8.1. Structure de rampe
8.1.4. Déformations

8.1.4.1. DEFOrmMAtion TAIDIE ......ccuvivviiiieiiiieiii ettt ettt e e e eat e e et e s saa e e saaeesateesateesneeenees 0]

8.1.4.2. DEfOrmation IMPOITANLE ..........cceeeerierirverierieriereteseereesessesseseesessesseseeseesessesseseesessessesseseesessessessesesses (0]
8.1.5. Lésions aux soudures

B.1.5.1. LESION IMHIEULE .....uvveeiieiiieeeeiiee ettt ettt et e e et e e e eaateeseaaeeesanteeesenseeessnseeesanaaeeseneeessnnaeeesns 0]

8.1.5.2. LESION MAJEUTE ..c.veuveeeenreiiiieiieienteste ettt ettt sbe ettt she et et esaesae et esa et e s bt et emaesaesaeeaeemeenne CV
8.1.6. Corrosion

8.1.6.1. COITOSION IMINEUIEC......cccceiiurriireeeeeeiirreeeeeeeeeiirreeeeeeeseestreeeseeeeeasrarseeeeessasssseseeeessasrsseeeeesessasrrseeeeens 0]

8.1.6.2. COITOSION MAJEUIE .....eerueerereteertiertierttesteesueesseesseasseesseenseanseaseenseenseensesnsesnseenseansesnsesssesssesssesseenses CV
8.1.7. Lésions sur pieces métalliques

8.1.7.1. LESION IMNEULE .....evevveieeeeeieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeesteesaeeeateeaeeseeesaeeaseaeesseeseeseesseesssenssesssessesnsesnsesnsesssesanesns o

8.1.7.2. LESION MAJEUTE ....eeeurieeuiieeiieeiieetteeetee ettt estteesateesateesteesaseesbaeeseeessteessseesnseesaseesseesseesnseessseeens CV

8.2. Comportement de la rampe ou des équipements de distribution de la pulvérisation
8.2.1. Jeux aux articulations

8.2.1.1. JEUX TIMPOITANLS ....ecvvevveririerierrertesteereestessesseeseessesesseeseessessesseessessessesseessessessessesssessessessesssessessessenns (0]
8.2.3. Réglage de la position des sorties de pulvérisation
8.2.3.3 NON fONCHOMNNEL. .....c.eeveniieiiteiiietetete ettt ettt ettt e st s et e s et ebeseesese st eseeeseneeseneas (0]

8.3. Porte-jets
8.3.1. Disposition

8.3.1.1. DiSSYMELrie de MONTAZE. .....eeerureererrerrieriieetieetteestteesteesteesseesseeeseeessteessseessseesaseessseessseessseesnsees (0]
8.3.2. Etat

B.3. 2.1 FEIUI® ...ttt ettt ettt s sb ettt sttt h e e bttt na e (0]

B.3.2.2. CASSE ..ttt h e bbbt bt bttt e bttt e bt e bt e bt e bt et eateeatesaaeeatenaae CV

8.3.2.3. USUIC...ueuieteuiteuiietet ettt ettt et ete s et e st e st sese s e s ese et es et es e s e s eneeses e et es et ese s esenseseneesese et eseneeseneeseneas (0]
8.3.3. Fonctionnement

8.3.3.1. ANtIOULE AEFECTUBUX ....ooviuvieieiietietiieeietiete ettt et ettt b et eseeteebe b eseeseeseesesseseesessessessesessensansas (0]

8.3.3.2. Hétérogénéité d’aliMentation ......c..cceeeeieruiriereiieniinieecetete ettt st ettt sresne e aee e CV

8.3.3.3. ECAIt @ PIeSSION ..eeuviieeiieeiieeiieette ettt estteeetteestteeeteesteesnteesbeeesaeesseessseessseessseesnsessnseesnseesnseeenns CvV

8.3.3.4. ANTIGOULLE ADSENL.ccuuiiireiiiriiieriiertieette ettt et e ettt estte e sttt e sateesabeesabeesbteebteesbeeessseesateesaseesaseesseesane CV

9. Buses de pulvérisation
9.1. Matériel
9.1.1. Nature du montage
0.1.1.6. DiSSYMELrie de MONLAZE.........eeveeruiereieeiieeieeieeiesteeteettesteesteesteesseesteesseesseesseesseesseensesseesesnsenns CV
9.2. Fonctionnement
9.2.1. Régularité
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0.2.1.1. ObBStACIe dAnS 188 JELS ..eeuiiiiiiieriiieetieeiee ettt ettt ettt e e st e et e et e et e et eesabeesabeesabeesaneean CV

0.2.1.2. Panache NELETOZRIE ......c..eoveuieuiriiriiieiieieeieteteeet ettt sttt ettt ettt eb e b aenes (0]
9.2.2. Débit

0.2.2.1. USUIE PATTICIIE ...ttt ettt ettt et e bt e bt et eaaesatesate e Cv

0.2.2.2. USUIE ZIODALL.....coueiiiriiiiieiiiiitiece ettt ettt et ettt b sttt bt st nnesaeeanens CV

10. Soufflerie

10.1. Ventilateur
10.1.1. Etat

10.1.1.1. CaiSSON AELOIIME ........ooviieeeeeeeeee ettt e e et eteeeteeeteeeteeeteesteesseenseeseenseeneean o
10.1.1.2. CaiSSON PEITOTE. ......eeviiiciietieiiiteeteet ettt et et et e et e st esbesteebeesbesbesteessessassesseessessessesssessessessesssassas (0]
JO.1.1.3. CaISSON AESAXE .....evvvvveeieeieeiee ettt e e e ettt e e e e e e e et et e e e e e eeeeaaaeeeeeeesesasareeeeesessssaeeeseessannnnes CV
10.1.1.4. Redresseur d’air dEFOIME ............ooooiieiiiiiiiei et eeeere e e e eeeaae e e e e e eesttrreeeeeeeenarnnes o
10.1.1.5. RedreSSEUI d’AIT CASSE.....ccciieeeurrreeeeeeeeeeieeeeeeeeeeeet et e e e e eeeaeeeeeeeeeeiaaeeeseesesssasaeeeseeseassraeesseeesnnnes (0]
JO.1.1.6. Pale EIOTIMEE ..o ettt ettt st e et e eeaeesteesaeesteestseseeseeseenteeneean o
JO.1.1.7. Pale dELETIOTEE .......uvvveeeeeeeeeireeeee ettt ee e eeeete e e e eeeeat e eeeeeeeeaaaeeeeeeesetasaseeeeeeesssssaeeeaeeennnsnres CV
10.1.2. Fonctionnement
10.1.2.1. NON FONCHIONNEL.........uvviiiiiiieeiiiieiee ettt eee e e e e e eeearaeeeeeeeeetaraeeeeeeeenrsreeeeeeeenns CV
10.1.2.2. Flux d’air INSUTTISANT ......eeieiiiiieieeie ittt ettt ettt e e e st st e et e saeesaeeesaeessaaeesneeenns (0]

10.2. Distribution de 1’air
10.2.1. Gaines d’adduction d’air

B0 B Y =1 B 3 B <L TR (0]

1O.2.1.2. NOD BLANCRE .......eoveiieiiieee ettt ettt ettt ettt a e e ae et e eateesaeenseenseenseensesnsesrsesnsesnsesneens o

TO.2.1.3. ODSIIUEE ......eeveeeieee et e e e ee et e e e e e e e st a et e e e e eestaaareeeeeeeaaaraeeeeeseenraaeeeeeesenns CV
10.2.2. Sorties d’air

TO.2.2. 1. IMAL fIXEC...eviiieeieeeeie ettt ettt ettt ettt e e et e st e st e e sateesateeeateeeabeesaaeesateesateesateesaneeenns (0]

LO.2.2.2. DELETIOTER ..o eeee e ettt e e et e e e e ae e e eeaaeeeeetaeeeeeseeeeeeaseeeeesseeeeansseesenreeeennes (6)Y

JO.2.2.3. ODSIIUER.....uveiiiee ettt ettt eeee e e e e e ee et eeeeeeeetataeeeeeeeeeataaeeeeeeesssassseeeeeeesssssaseaeeeeannsnres CV

11. Sécurité routiere

11.1. Eclairage
11.1.1. Feux de position arriere

TL L1010 ADSEIILS weeteeiietieeteie ettt ettt ettt ettt s e b e s e s et e st se st s e s e e esene et e st eses e seseneeseneesenesesensesenens (0]

11.1.1.2. EClairage dEfECTUEUX ...cvvveieieeiriirieieieietesiesteteeteste et etestesesessesessessesseseesesesseseesessensessesessensenes (0]

T1.1.1.3. ENAOIMIMAZES ....ooveveevieririeiereeteetecteeeeveeteete st eseeeeetessessessesessessesseseesessessessessesessessesseseesessesseseesessessens (0]
11.1.2. Feux de croisement (avant)

TL 12010 AADSEIILS ettt ettt sttt ettt s s e e s e st e st b es e e e s e st et e st e s es e e e b en e e s e st et en et eseneeteneas (0]

11.1.2.2. Eclairage dEfECUEUX .....eveieuietiieieieiieteste ettt ettt ettt et ettt eaeesesbe s e st esessessenseneesessensans (0]

11.1.2.3. ENAOMIMAZES ...c.veuvnieiiniiteieteiertestetee ettt b ettt b e bbbt sttt et be st e st ebe bt aestebesbenbens (0]
11.1.3. Indicateurs de direction

T1.1.3010 ADSENES ettt ettt ettt et e te et e et eseeseesesseneesees e s eneeseesesensene et e esansenseseesessenseneeneans (0]

11.1.3.2. Eclairage dEfECTUEUX .....ocvirveieeiiririerieeieiisteteseete ettt ete et e sbe st seetesbesseseesessessessessesessesseseesessessens (0]

11.1.3.3. ENAOMINAZES ....oovivievieniiieeteeteetecte vt ettestesteeteeseessesteeteessesesseessessessesssessessessesssessessansesssessessenseeses (0]
11.1.4. Dispositif de feux tournants

O o N o 1< USSR 0]

11.1.4.2. Eclairage dEfECUEUX ......eoveieuieiieieieieieeieste ettt ettt ettt ettt te st eseesesbe s eseesessessenseneesessensens (0]

12. Accessoires

12.1. Injection directe
12.1.1. Cuve de produit

L2111, FUIEE ottt et e et e et e e et e e s e mtaeesenaaeessaaeeeesnnaeeesateeesanaaeessnseeeesanes CV

12.1.1.2. Fermeture NON EtanNCRC..........cccuvvviiiiiiieirieeee ettt eeeetre e e eeee e e e e e e eeearaeeeeeeeeennrereeeeeenas CV

12.1.1.3. FiXation NASAIAEUSE .......coeieiiiiiiiiiieee ettt ee et e e e et e e e e eeeaaaaeeeeeseenaaaeeeeeesens CV
12.1.2. Dispositif de dosage

) B R T o 17U CV

12.1.2.2. FiXation NaSard@USE ........cceeiuvriiieiiieiiiiteee e eeecitteee e e eeetae e e e e eeeettaeeeeeeeetaraseeeeeseetssseeeeeeeennnnes CvV

) TG TR B <! o) L RO CV
12.1.3. Dispositif de ringage spécifique

| T T BN 1T 1 LSRR o

12.1.3.2. INOIN TONCHONIEL ... neeieeeeeeee ettt et e e e et e e e eeeeeeaeeeeeaeaeeeeesaeeeseseeeeseeaeesseaeeesansneeseaees (0]
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12.4. Accessoires de sécurité
12.4.1. Cuve lave-main
T2.4. 1.1, ADSEIICE vttt ettt e et eae e et eeteeeteeete e te et e enae et e enseenseenssenasenseeneeenteeraeereeeneesneens o
12.4.1.2. Capacité INSUTTISANLE .......c.cceevieiiirieiieiicieeiceieet ettt ettt te ettt esteets e s e sbesteersessebeeteessessenseeris (0]

PARTIE Ill
DEFINITION DES DEFAUTS

1. Inspections préliminaires
Etat du matériel : Fonctionnalité du pulvérisateur
1.1.1.1. Non-fonctionnement

Ce défaut sera constaté s’il n’est pas possible de mettre en ceuvre le matériel depuis une prise de puissance
standard : absence des organes de transmission, des boitiers de commande, grippage du matériel, bruits suspects
signalant des dysfonctionnements graves...

1.1.1.2. Fuites excessives
Ce défaut sera constaté si des fuites trop importantes ne permettent pas la réalisation correcte de 1’inspection.
1.1.1.3. Défaut de remplissage

Ce défaut sera constaté si la cuve n’est pas suffisamment remplie : le niveau du liquide doit étre supérieur a celui
de la soudure de cuve et au moins égal a 50 % de la capacité nominale de la cuve.

Etat du matériel : Propreté du matériel
1.1.2.1. Extérieur sale

Ce défaut sera constaté si des traces de produit sont visibles sur I’extérieur de 1’appareil ; ces traces s’effagant
aisément par simple passage d’une éponge humide...

1.1.2.2. Intérieur sale

Ce défaut sera constaté si des traces de produit sont visibles a I’intérieur de 1’appareil ; ces traces s’effacant
aisément par simple passage d’une éponge humide, ou si I’eau contenue dans la cuve n’est pas limpide.

1.1.2.3. Eléments filtrants non vérifiés

Ce défaut sera constaté si le propriétaire déclare ne pas avoir nettoyé les filtres avant le passage au contrdle.
Etat du matériel : Contexte

1.1.3.1. Absence du propriétaire

Ce défaut sera constaté si I’utilisateur principal du pulvérisateur n’est pas présent au moment de la remise du
matériel a I’inspecteur et/ou a la remise du compte rendu de visite. I peut s’agir selon les cas du propriétaire du
pulvérisateur, d’un salarié, etc.

1.1.3.2. Non-suivi de I’inspection

Ce défaut sera constaté si le propriétaire ou son représentant n’assiste pas au déroulement de I’inspection.

1.1.3.3. Tracteur absent

Ce défaut sera constaté si le tracteur habituellement utilis€é pour les traitements n’est pas présenté avec le
matériel ; il ne s’applique que pour les pulvérisateurs portés équipés de régulation DPA (débit proportionnel a
I’avancement), dont le capteur de vitesse de travail est installé sur le tracteur.

Eléments de sécurité : Transmissions hydrauliques entre tracteur et pulvérisateur

1.2.1.1. Dispositifs anti décrochage défectueux

Ce défaut sera constaté si les systemes de verrouillage des raccords hydrauliques (pas de vis, systeéme push-
pull...) ne présentent pas une tenue suffisante au fluide sous pression. Ne sont pris en considération que les raccords
de connexions du pulvérisateur sur le tracteur.

1.2.1.2. Usure importante

Ce défaut sera constaté si les conduites par lesquelles transite le fluide hydraulique sous pression présentent des
traces d’usure treés marquée : toile apparente par exemple. Ne sont prises en considération que les conduites
assurant la connexion entre le pulvérisateur et le tracteur.

1.2.1.3. Pliures excessives

Ce défaut sera constat€ si les conduites par lesquelles transite le fluide hydraulique sous pression présentent des
pliures et non des courbures normales. Ne sont prises en considération que les conduites assurant la connexion
entre le pulvérisateur et le tracteur.

Eléments de sécurité : Transmissions mécaniques entre tracteur et pulvérisateur

1.2.2.1. Protection insuffisante de 1’arbre tournant

Ce défaut sera constat€ si la protection de 1’arbre tournant est absente ou défectueuse (arbre en rotation visible).
1.2.2.2. Immobilisation impossible ou douteuse de la protection

Ce défaut sera constaté si la protection de 1’arbre tournant ne peut étre correctement immobilisée.

1.2.2.3. Protection insuffisante de 1’accouplement du coté tracteur

Ce défaut sera constaté si le bol de protection cdté tracteur est absent ou endommagé, laissant libre acces (a la
main) aux parties tournantes.

1.2.2.4. Protection insuffisante de I’accouplement du coté pulvérisateur
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Ce défaut sera constat€ si le bol de protection coté pulvérisateur est absent ou endommagé, laissant libre acces (a
la main) aux parties tournantes.

Eléments de sécurité : Transmissions mécaniques au niveau du pulvérisateur

1.2.3.1. Protection insuffisante d’arbre(s) tournant(s)

Ce défaut sera constaté s’il est possible d’entrer en contact avec un arbre en mouvement.
1.2.3.2. Protection insuffisante d’autre(s) pieces(s) mobile(s)

Ce défaut sera constaté s’il est possible d’entrer en contact avec une ou plusieurs pieces en mouvement (poulie,
engrenages, chaines, courroies, ventilateur...).

Eléments de sécurité : Fixations au chassis

1.2.4.1. Cuve non solidaire du chassis

Ce défaut sera constaté si la fixation de la cuve au chéssis n’est pas correctement assurée : dispositif de fixation
manquant, incomplet ou incorrectement bridé.

1.2.4.2. Pompe non solidaire du chassis

Ce défaut sera constaté si la fixation de la pompe au chassis n’est pas correctement assurée : dispositif de fixation
manquant, incomplet ou incorrectement bridé.

1.2.4.3. Elément de structure non solidaire du chassis

Ce défaut sera constaté si la fixation des différents éléments de structure au chassis n’est pas correctement
assurée : dispositif de fixation manquant, incomplet ou incorrectement bridé.

1.2.4.4. Ventilateur non solidaire du chassis

Ce défaut sera constaté si la fixation du ventilateur au chéssis ou a la structure n’est pas correctement assurée :
dispositif de fixation manquant, incomplet ou incorrectement bridé.

1.2.4.5. Modification structurelle importante

Ce défaut sera constaté si le chassis ou la structure a été modifiée lourdement et si cette modification peut
affecter négativement la solidité ou la rigidité de I’ensemble.

1.2.4.6. Support de rampe ou de distribution non solidaire du chéssis

Ce défaut sera constaté si la fixation des supports de rampe ou équipements de distribution au chassis ou a la
structure n’est pas correctement assurée : dispositif de fixation manquant, incomplet ou incorrectement bridé.

1.2.4.7. Blocage au transport des rampes ou équipements de distribution non assuré

Ce défaut sera constaté si la rampe, ou équipement(s) de distribution ne peuvent étre maintenus fermement
solidaire du chassis ou de la structure durant les opérations de transport.

Eléments de sécurité : Débrayage du (ou des) ventilateur(s)
1.2.5.1. Débrayage impossible
Ce défaut ne sera constaté que pour les appareils postérieurs a 1995 et dont le ventilateur ne peut étre débrayé.

2. Etat général

Dispositif d’attelage : Déformations
2.1.1.1. Déformation mineure

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage présente des traces de déformations par rapport a sa conception
d’origine, mais ne portant pas préjudice a la solidité, la rigidité de I’ensemble ou la position au travail du matériel.

2.1.1.2. Déformation majeure

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage présente des traces de déformations portant préjudice a la
rigidité, la solidité ou la position de travail du matériel.

Dispositif d’attelage : Modifications
2.1.2.1. Modification mineure

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage a été modifié par rapport a sa conception d’origine mais ne
portant pas préjudice a la solidité, la rigidité de I’ensemble ou la position au travail du matériel.

2.1.2.2. Modification majeure

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage a été modifi€ par rapport a sa conception d’origine et portant
préjudice a la rigidité, la solidité ou la position de travail du matériel.

Dispositif d’attelage : Corrosion
2.1.3.1. Corrosion mineure

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage présente des traces de corrosion perforante (c’est-a-dire avec
décollement de métal ou perforation), mais ne portant pas préjudice a la solidité ou la rigidité de I’ensemble.

2.1.3.2. Corrosion majeure

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage présente des traces de corrosion perforante (c’est-a-dire avec
décollement de métal ou perforation), portant préjudice a la rigidité, la solidité ou la position de travail du matériel.

Chassis et pieces de structure : Déformations
2.2.1.1. Déformation mineure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chéssis ou élément(s) de structure présentent des traces de
déformations par rapport a leur conception d’origine, mais ne portant pas préjudice a la solidité, la rigidité de
I’ensemble ou la position au travail du matériel.
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2.2.1.2. Déformation majeure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chassis ou élément(s) de structure présentent des traces de
déformations par rapport a leur conception d’origine, portant préjudice a la rigidité, la solidité ou la position de
travail du matériel.

2.2.1.3. Déformation majeure : support(s) de rampe ou équipements de distribution

Ce défaut sera constaté si les supports de rampe ou des équipements de distribution présentent des traces de
déformations par rapport a leur conception d’origine, portant préjudice a la rigidité, la solidité ou la position de
repliage du matériel.

Chassis et pieces de structure : Lésions sur pieces métalliques

2.2.2.1. Lésion mineure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chiassis ou élément(s) de structure présentent une ou
plusieurs amorces de rupture, mais ne portant pas préjudice a la solidité ou la rigidité du matériel.

2.2.2.2. Lésion majeure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chiassis ou élément(s) de structure présentent une ou
plusieurs amorces de rupture, portant préjudice a la rigidité ou la solidité du matériel.

Chassis et pieces de structure : Lésions aux soudures

2.2.3.1. Lésion mineure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs soudures présentent une amorce de rupture, mais ne portant pas
préjudice a la solidité ou la rigidité du matériel.

2.2.3.2. Lésion majeure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs soudures présentent une amorce de rupture, portant préjudice a la
rigidité ou la solidité¢ du matériel.

Chassis et pieces de structure : Corrosion

2.2.4.1. Corrosion mineure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chassis ou élément(s) de structure présentent des traces de
corrosion perforante (c’est a dire avec décollement de métal ou perforation), mais ne portant pas préjudice a la
solidité ou la rigidité de 1’ensemble.

2.2.4.2. Corrosion majeure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chassis ou élément(s) de structure présentent des traces de
corrosion perforante (c’est-a-dire avec décollement de métal ou perforation), portant préjudice a la rigidité, la
solidité ou la position de travail du matériel.

Chassis et pieces de structure : Jeux aux articulations

2.2.5.1. Jeu faible

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs articulations (entre pieces de structure, ou entre pieces de structure et
composantes) présentent un jeu anormal, n’affectant pas le comportement global du pulvérisateur ou la position de
travail.

2.2.5.2. Jeu important

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs articulations (entre pieces de structure, ou entre pieces de structure et
composantes) présentent un jeu anormal, affectant le comportement global du pulvérisateur ou la position de
travail.

Fuite(s) de bouillie de pulvérisation : Fuite(s) mineure(s)

2.3.1.1. Au niveau de la pompe

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau de la
pompe. Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au maximum une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.1.2. Au niveau de la cuve de bouillie

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau de la
cuve de bouillie. Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au maximum une goutte toutes les cinq
secondes.

2.3.1.3. Au niveau des circuits de commande et régulation

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau des
commandes de distribution de la pulvérisation. Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au
maximum une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.1.4. Au niveau des conduites véhiculant la bouillie

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau des
conduites véhiculant la bouillie de pulvérisation (circuit d’aspiration, refoulement et distribution) ou des conduites
constamment en charge (partie de circuit non isolée, dont la rupture provoquerait un écoulement supérieur au strict
contenu de cette portion de circuit). Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au maximum une
goutte toutes les cinq secondes.

2.3.1.5. Au niveau des porte-jet

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau des
porte-jet (buses, diffuseurs, porte-buse...). Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au maximum
une goutte toutes les cinq secondes.



16 février 2023 JOURNAL OFFICIEL DE LA REPUBLIQUE FRANCAISE Texte 22 sur 156

2.3.1.6. Au niveau des appareillages de mesure du pulvérisateur

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau des
appareillages de mesure installés sur I’appareil. Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au
maximum une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.1.7. Au niveau du dispositif d’incorporation des produits

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau du
dispositif d’incorporation de produits (trémie d’incorporation, lieu de préleévement pour I’injection directe...). Une
fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au maximum une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.1.8. Nombre total supérieur a trois

Ce défaut sera constaté si plus de trois fuites mineures ont été recensées au total sur 1’appareil.

2.3.1.9. Au niveau des filtres

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau des
différents filtres installés sur 1’appareil. Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au maximum une
goutte toutes les cinq secondes.

Fuite(s) de bouillie de pulvérisation : Fuite(s) majeure(s)

2.3.2.1. Au niveau de la pompe

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau de la pompe.
Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un égouttement de plus d’une goutte toutes les cing
secondes.

2.3.2.2. Au niveau de la cuve de bouillie

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau de la cuve.
Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un égouttement de plus d’une goutte toutes les cing
secondes.

2.3.2.3. Au niveau des circuits de commande et régulation

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau des
commandes de distribution de la pulvérisation. Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un
égouttement de plus d’une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.2.4. Au niveau des conduites véhiculant la bouillie

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau des
conduites véhiculant la bouillie de pulvérisation (circuit d’aspiration, refoulement et distribution) ou des conduites
constamment en charge (partie de circuit non isolée, dont la rupture provoquerait un écoulement supérieur au strict
contenu de cette portion de circuit). Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un égouttement de plus
d’une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.2.5. Au niveau des porte-jet

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau des porte-jet
(buses, diffuseurs, porte-buse...). Une fuite majeure provoque un €coulement continu ou un égouttement de plus
d’une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.2.6. Au niveau des appareillages de mesure du pulvérisateur

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau des
appareillages de mesure installés sur I’appareil. Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un
égouttement de plus d’une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.2.7. Au niveau du dispositif d’incorporation des produits

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau du dispositif
d’incorporation de produits (trémie d’incorporation, lieu de préleévement pour I'injection directe...). Une fuite
majeure provoque un écoulement continu ou un égouttement de plus d’une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.2.9. Au niveau des filtres

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau des filtres
installés sur I’appareil. Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un égouttement de plus d’une goutte
toutes les cinq secondes.

Transmissions au niveau du pulvérisateur : Transmissions hydrauliques

2.4.1.1. Dispositifs anti-décrochage défectueux

Ce défaut sera constaté si les systemes de verrouillage des raccords hydrauliques (pas de vis, systéme push-
pull...) ne présentent pas une tenue suffisante au fluide sous pression.

2.4.1.2. Usure importante

Ce défaut sera constat€ si les conduites par lesquelles transite le fluide hydraulique sous pression présentent des
traces d’usure tres marquée : toile apparente par exemple.

2.4.1.3. Pliures excessives

Ce défaut sera constaté si les conduites par lesquelles transite le fluide hydraulique sous pression présentent des
pliures et non des courbures normales.

2.4.1.4. Fuite de fluide hydraulique

Ce défaut sera constaté si le circuit hydraulique interne du pulvérisateur (raccords, conduites, actionneurs,
vérins...) présentent des traces de fuites ou suintement.
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Pneumatiques : Montage et maintenance
2.5.1.1. Dissymétrie gauche/droite

Ce défaut sera constaté si les pneumatiques montés sur un méme essieu de I’appareil présentent des
caractéristiques dimensionnelles différentes.

2.5.1.2. Pression de gonflage inadaptée

Ce défaut sera constaté si les pneumatiques montés sur 1’appareil sont visiblement sous-gonflés (cela correspond
a un sous-gonflage d’au moins 50 % par rapport a la préconisation du manufacturier).

Pneumatiques : Usure
2.5.2.1. Endommagés

Ce défaut sera constaté si les pneumatiques montés sur 1’appareil présentent de profondes cicatrices ou entailles,
soit au niveau de la bande de roulement, soit sur les flancs.

2.5.2.2. Usure maximale

Ce défaut sera constaté si les pneumatiques montés sur 1’appareil ont visiblement atteint leur degré d’usure
maximal. L usure est considérée maximale si en 1’un des points du pneumatique la trame intérieure est visible.

3. Pompe

3.1.1.1. Fuite d’huile mineure
Ce défaut sera constaté si la pompe présente des traces de suintement d’huile.
3.1.1.2. Fuite d’huile majeure

Ce défaut sera constaté si la pompe présente au moins une fuite d’huile provoquant un égouttement régulier d’au
moins une goutte par minute.

Fonctionnement : Pulsations
3.2.1.1. Pulsations mineures

Ce défaut sera constaté si, au régime nominal de rotation, la pompe engendre des pulsations au niveau de la
pression de travail et si ces pulsations sont supérieures a 5 % et inférieures a 10 % de la pression de travail
moyenne.

3.2.1.2. Pulsations majeures

Ce défaut sera constaté si, au régime nominal de rotation, la pompe engendre des pulsations au niveau de la
pression travail et si ces pulsations sont supérieures ou égales a 10 % de la pression de travail moyenne.

Fonctionnement : Cloche a air
3.2.2.1. Pression de gonflage inadaptée

Ce défaut sera constaté si des pulsations majeures sont enregistrées dans le circuit (cf. 3.2.1.2) et si la pression de
gonflage de la cloche a air n’est pas comprise entre 30 et 70 % de la pression de travail.

3.2.2.2. Membrane défectueuse
Ce défaut sera constaté si du liquide s’échappe lorsque 1’on appuie sur la valve de gonflage de la cloche a air.
3.2.2.3. Absence

Ce défaut sera constaté si des pulsations majeures sont enregistrées dans le circuit (cf. 3.2.1.2) et si aucun
dispositif d’amortissement de la pression n’équipe 1’appareil.

Fonctionnement : Débit
3.2.3.1. Agitation insuffisante

Ce défaut sera constaté si, au régime nominal de rotation de la pompe, la pulvérisation étant ouverte a la plus
forte valeur de débit possible, aucun remous n’est visible a la surface de 1’eau présente en cuve. Au besoin, il est
possible d’utiliser une poudre finement moulue (de la farine par exemple) pour s’assurer de 1’absence de
mouvement a la surface.

4. Cuve recevant les bouillies phytosanitaires
Bouchons : Etat
4.1.1.1. Absence

Ce défaut sera constaté si les orifices de remplissage de la cuve de bouillie phytosanitaire ne sont pas équipés de
bouchons.

4.1.1.2. Félé

Ce défaut sera constaté si au moins 1’un des bouchons de la cuve de bouillie est félé.
4.1.1.3. Cassé

Ce défaut sera constaté si au moins 1’un des bouchons de la cuve de bouillie est cassé.
4.1.1.4. Percé

Ce défaut sera constaté si au moins 1’un des bouchons de la cuve de bouillie a été percé postérieurement a son
acquisition et que cet orifice ne peut étre obstrué.

Bouchons : Adéquation
4.1.2.1. Inadapté

Ce défaut sera constaté si I’un des bouchons de la cuve de bouillie n’est pas adapté a une fermeture étanche de la
cuve : le diametre du bouchon ne correspond pas a celui de I’ouverture.

4.1.2.2. Mauvais maintien
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Ce défaut sera constaté si 'un des bouchons de la cuve de bouillie ne peut se maintenir en position fermée par
une quelconque solution technique (filetage, friction...). Il convient de s’assurer qu’aucune ouverture intempestive
ne peut intervenir au cours du transport ou du travail.

Indicateur de niveau : Etat

4.2.1.1. Absence

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif n’existe sur I’appareil pour assurer la connaissance du niveau en cuve
depuis I’extérieur.

4.2.1.2. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si, quel que soit le niveau de remplissage en cuve, I’indicateur de niveau ne peut fournir
une indication fiable : interruption de la lecture au-dessus ou au-dessous de certains seuils, blocages, indicateur
endommagé ne permettant plus une lecture correcte...

4.2.1.3. Mauvaise lisibilité

Ce défaut sera constaté si le dispositif de lecture de I’indicateur de niveau n’est pas clairement visible : état
d’encrassement ou de salissure ne permettant pas la lecture de I’intégralité de 1’échelle, valeur(s) effacée(s)...

Incorporateur de produit : Etat
4.3.1.1. Absence

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif d’incorporation des produits n’est installé sur un appareil postérieur a
1995 et dont la hauteur de 1’orifice de remplissage est situé a plus de 1,50 m par rapport au sol ou a sa plate-forme
d’acces.

4.3.1.2. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’incorporation installé ne peut étre mis en ceuvre normalement : vannes
cassées ou grippées, conduites détériorées ou absentes, circuit obstrué, etc. Ce défaut ne concerne que les appareils
postérieurs a 1995 et dont la hauteur de 1’orifice de remplissage est située a plus de 1,50 m par rapport au sol ou a
sa plate-forme d’acces.

4.3.1.3. Absence - facultatif

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif d’incorporation des produits n’est installé sur un appareil pour lequel
cet accessoire n’est pas obligatoire.

4.3.1.4. Non fonctionnel - facultatif

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’incorporation installé ne peut étre mis en ceuvre normalement : vannes
cassées ou grippées, conduites détériorées ou absentes, circuit obstrué, etc. Ce défaut ne concerne que les appareils
pour lesquels cet accessoire n’est pas obligatoire.

Incorporateur de produit : Dispositif de nettoyage des emballages
4.3.2.1. Absent

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif de nettoyage des emballages des produits phytosanitaires n’équipe le
pulvérisateur.

4.3.2.2. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si le dispositif de nettoyage des emballages des produits phytosanitaires ne fonctionne
pas correctement.

Remplissage : Tamis de remplissage

4.4.1.1. Absent

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun tamis au niveau de I’orifice de remplissage de la cuve de bouillie.
4.4.1.2. Elément filtrant défectueux

Ce défaut sera constaté si le tamis est déchiré ou perforé.

Remplissage : Dispositif anti retour

4.4.2.1. Absent ou non fonctionnel

Ce défaut sera constaté s’il n’est pas possible d’assurer le remplissage du pulvérisateur depuis la pompe de celui-
ci en évitant tout risque de retour depuis la cuve de bouillie vers le milieu extérieur.

Vidange : Vanne de vidange

4.5.1.1. Absente

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun dispositif permettant la vidange de la cuve.
4.5.1.2. Non fonctionnelle

Ce défaut sera constaté si le dispositif de vidange de la cuve ne fonctionne pas correctement.
4.5.1.3. Non protégée

Ce défaut sera constaté si la vanne de vidange n’est pas protégée et qu’une ouverture intempestive peut survenir
en cours de travail (par choc avec la végétation par exemple).

Vidange : Récupération de la bouillie

4.5.2.1. Impossible

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif ne permet la récupération de la bouillie contenue dans la cuve.
4.5.2.2. Non étanche
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Ce défaut sera constaté si la récupération de la bouillie de la cuve ne peut s’effectuer sans contamination
extérieure (pieces du pulvérisateur, environnement...).

Rincage : Cuve de ringage

4.6.1.1. Absente

Ce défaut sera constaté si aucune cuve de rincage n’équipe le pulvérisateur.

4.6.1.2. Capacité insuffisante

Ce défaut sera constaté si la capacité de la cuve de ringage n’atteint pas 10 % de la capacité de la cuve principale.
4.6.1.3. Transfert non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si le transfert de I’eau contenue dans la cuve de rincage vers les autres parties du
pulvérisateur n’est pas possible.

Rincage : Dispositif de nettoyage interne de la cuve de bouillie
4.6.2.1. Absent

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif de nettoyage des parois internes de la cuve de bouillie n’est présent
(exemple : roto buse, rampe de buse, etc.).

4.6.2.2. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si le dispositif de nettoyage interne ne fonctionne pas correctement.

Ringage : Dispositif de nettoyage externe du pulvérisateur

4.6.3.1. Absent

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif de nettoyage externe du pulvérisateur n’est présent.

4.6.3.2. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si le dispositif de nettoyage externe du pulvérisateur ne fonctionne pas correctement.
Dispositif de ringage : Dispositif de nettoyage des circuits

4.6.4.1. Absent

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif de nettoyage direct des circuits de pulvérisation (c’est a dire sans
transfert dans la cuve principale de bouillie) n’est présent.
4.6.4.2. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si le dispositif de nettoyage direct des circuits ne fonctionne pas correctement.

5. Appareillage de mesure, commandes et systemes de régulation

Commande de fermeture générale de la pulvérisation : Etat

5.1.1.1. Absence

Ce défaut s’applique pour les appareils disposant d’au moins trois sections de pulvérisation. Il sera constaté s’il
n’existe aucun dispositif spécifique prévu pour la fermeture générale de la pulvérisation : la coupure doit étre
possible dans un délai inférieur a cinq secondes (la coupure du moteur ou le débrayage du systeme d’entrainement
ne peuvent étre pris en considération comme commande spécifique de fermeture).

5.1.1.2. Non fonctionnelle

Ce défaut sera constaté si apres manceuvre de la commande de fermeture 1’écoulement aux sorties ne
s’interrompt pas apres cinq secondes ou si le circuit ne s’établit pas de facon réguliere cinq secondes apres la
manceuvre d’ouverture.

Commande(s) de fermeture partielle de la pulvérisation au niveau des sections (trongons) : Etat

5.2.1.1. Absence

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun dispositif spécifique prévu pour la fermeture sectorielle ; il doit étre
possible de fermer la pulvérisation au moins en deux secteurs (ceux-ci sont alors délimités par I’axe d’avancement
et correspondent aux cotés gauche et droit de 1’appareil).

5.2.1.2. Non fonctionnelle

Ce défaut sera constaté si aprés manceuvre de la commande de fermeture 1’écoulement aux sorties ne
s’interrompt pas apres cinq secondes ou si le circuit ne s’établit pas de facon réguliere cinq secondes apres la
manceuvre d’ouverture.

Commande(s) de fermeture partielle de la pulvérisation au niveau des sections (tron¢ons) : Retours
compensatoires

5.2.2.1. Absence

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun dispositif permettant de corriger I’augmentation de pression liée a la
fermeture d’une autre section de pulvérisation.

5.2.2.2. Non fonctionnels

Ce défaut sera constaté si au moins 1’un des dispositifs permettant de corriger I’augmentation de pression liée a
la fermeture d’une autre section de pulvérisation ne peut étre manceuvré.

5.2.2.3. Mauvais équilibre

Ce défaut sera constaté si I’augmentation de pression liée a la fermeture d’une autre section de pulvérisation est
supérieure a 10 % de la pression initiale.

5.3.1. Dispositif(s) de régulation de la pression : Etat

5.3.1.1. Absence
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Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun dispositif permettant de régler la pression de travail.
5.3.1.2. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si le dispositif permettant de régler la pression de travail ne peut étre manceuvré, ou si sa
mise en ceuvre ne permet pas de faire varier la pression dans la plage usuelle de travail. A titre indicatif, pour les
cultures basses, la plage usuelle est comprise entre 1 et 8 bars.

Dispositif(s) de régulation de la pression : Fonctionnement
5.3.2.1. Faible instabilité de pression

Apres réglage de la pression de travail et sans modification des parametres de fonctionnement (régime moteur,
régime de rotation, vitesse d’avancement, nombre et nature des circuits alimentés...), ce défaut sera constaté si la
pression moyenne de travail a évolué en moins de cinq minutes ; cette variation doit &tre comprise entre 5 et 10 %
de la valeur initialement réglée.

5.3.2.2. Forte instabilité de pression

Apres réglage de la pression de travail et sans modification des parametres de fonctionnement (régime moteur,
régime de rotation, vitesse d’avancement, nombre et nature des circuits alimentés...), ce défaut sera constaté si la
pression moyenne de travail a évolué de plus de 10 % de sa valeur initiale, en moins de cinq minutes.

5.3.2.3. Non-retour a la pression initiale

Ce défaut sera constaté si aprés fermeture puis réouverture de la pulvérisation a I’aide de la vanne générale, la
pression ne revient pas a la pression initialement réglée avec une tolérance de 10 % de la pression initialement
réglée.

Indicateur de pression : Etat

5.4.1.1. Absence

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif permettant de mesurer la pression de travail n’est installé sur
I’appareil.

5.4.1.2. Mauvaise lisibilité

Ce défaut sera constaté si le diametre de 1’afficheur analogique est inférieur a 63 mm lorsque celui-ci est
positionné a portée de main de I’opérateur ou entre les points d’attelage de 1’attelage trois points et le tracteur.

Pour d’autres positions de I’afficheur, ce défaut sera constaté si le diametre est inférieur 2 100 mm.
5.4.1.3. Plage de mesure inadaptée

Ce défaut sera constaté si la plage de mesure excede de plus de 50 % la valeur de la pression maximale
admissible. En cas de double échelle ou échelle dilatée, la premiere plage sera prise en considération pour relever
ce défaut.

5.4.1.4. Graduations inadaptées

Ce défaut sera constaté si la plage de pression entre deux graduations excede :
— 0,2 bar jusqu’a 5 bars;

— 1 bar entre 5 et 20 bars;

— 2 bars au-dessus de 20 bars.

Indicateur de pression : Fonctionnement

5.4.2.1. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si aucune valeur de pression ne peut étre lue sur 1’afficheur ou si la lecture est rendue
hasardeuse par la dégradation du matériel : opacité de I’écran, déformation mécanique du dispositif (aiguille tordue
ou cass€e par exemple...).

5.4.2.2. Imprécision faible

Ce défaut sera constaté s’il existe un écart variable entre la pression réelle et la pression affichée :

— supérieur ou €gal a 0,1 bar et inférieur ou égal a 0,2 bar pour les pressions entre 1 et 2 bars;

— supérieur ou égal a 5 % et inférieur ou égal a 10 % de la valeur de la pression réelle pour les autres pressions.

Ce défaut sera également constaté si, quelle que soit la valeur de la pression, I’écart de pression entre la valeur
réelle et la valeur affichée reste constant et :

— inférieur a 0,5 bar, si la plage de pression utilisée est inférieure a 10 bars ;

— inférieur a 1 bar, si la plage de pression utilisée est strictement supérieure a 10 bars.

5.4.2.3. Imprécision importante

Ce défaut sera constaté s’il existe un écart variable entre la pression réelle et la pression affichée strictement
supérieur a :

— 0,2 bar entre 1 et 2 bars;

— 10 % de la valeur de la pression réelle pour les autres pressions.

Ce défaut sera également constaté si, quelle que soit la valeur de la pression, I’écart de pression entre la valeur
réelle et la valeur affichée reste constant et :

— supérieur a 0,5 bar, si la plage de pression utilisée est inférieure a 10 bars;

— supérieur a 1 bar, si la plage de pression utilisée est strictement supérieure a 10 bars.
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Indicateur utilisé pour la régulation : Vitesse d’avancement
5.5.1.1. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si aucune valeur de vitesse d’avancement ne peut étre lue sur I’afficheur ou par le boitier
de régulation ou si le capteur présente des traces manifestes de dégradation sérieuse (galet presseur hors service,
encrassement...).

5.5.1.2. Imprécision

Ce défaut sera constaté si I’écart entre la valeur lue par I’indicateur s’écarte de plus de 5 % de la valeur réelle de
la vitesse d’avancement.

Indicateur utilisé pour la régulation : Débit.

5.5.2.1. Non fonctionnel.

Ce défaut sera constaté si aucune valeur de débit ne peut étre lue sur I’afficheur ou par le boitier de régulation ou
si le capteur présente des traces manifestes de dégradation sérieuse.

5.5.2.2. Imprécision

Ce défaut sera constaté si I’écart entre la valeur lue par I’indicateur s’écarte de plus de 5 % de la valeur réelle du
débit.

Autres indicateurs : Etat

5.6.1.1. Non fonctionnel(s)

Ce défaut sera constaté si aucune valeur li€e au capteur ne peut étre lue sur I’afficheur ou si le capteur présente
des traces manifestes de dégradation sérieuse.

5.6.1.2. Mauvaise lisibilité

Ce défaut sera constaté si le diametre de I’afficheur analogique est inférieur a 63 mm lorsque celui-ci est
positionné a portée de main de I’opérateur ou entre les points d’attelage de 1’attelage trois points et le tracteur.

Pour d’autres positions de I’afficheur, ce défaut sera constaté si le diametre est inférieur a 100 mm.

Ce défaut sera €galement constaté si la lecture est rendue hasardeuse par la dégradation du matériel : opacité de
I’écran, déformation mécanique du dispositif (aiguille tordue ou cassée par exemple, etc.).

Autres indicateurs : Fonctionnement
5.6.2.1. Imprécision du capteur d’avancement

Ce défaut sera constaté si I’écart entre la valeur lue par 1’indicateur s’écarte de plus de 5 % de la valeur réelle de
la vitesse d’avancement.

5.6.2.2. Imprécision du capteur de débit

Ce défaut sera constaté si I’écart entre la valeur lue par I’indicateur s’écarte de plus de 5 % de la valeur réelle du
débit.

Réglage du volume par hectare : Cumul des erreurs

5.7.1.1. Erreur globale faible

Ce défaut sera constaté si le cumul des erreurs liées aux différents capteurs, I'usure des buses et les informations
saisies dans le calculateur provoque une imprécision du réglage du volume par hectare supérieure ou égale a 5 % et
inférieure a 10 %.

5.7.1.2. Erreur globale importante

Ce défaut sera constaté si le cumul des erreurs lies aux différents capteurs, I’usure des buses et les informations
saisies dans le calculateur provoque une imprécision du réglage du volume par hectare supérieure ou égale a 10 %.

6. Flexibles et canalisations

Flexibles de distribution : Etat

6.1.1.1. Pliures importantes

Ce défaut sera constaté si au moins une courbure provoque une pliure du flexible.

6.1.1.2. Usure mineure

Ce défaut sera constaté si au moins une trace d’abrasion de la gaine extérieure est nettement visible.
6.1.1.3. Usure majeure

Ce défaut sera constaté si au moins une trace d’abrasion de la gaine extérieure rend la trame intérieure de la
conduite nettement visible.

7. Filtres

Filtre a I’aspiration : Etat

7.1.1.1. Absent

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun filtre au niveau du circuit d’aspiration, entre cuve et pompe.

7.1.1.2. Non isolable

Ce défaut sera constat€ si le démontage du filtre provoque un écoulement de liquide qui perdure dans le temps ;
I’égouttement se poursuit au-dela de quinze secondes apres la fin du démontage.

7.1.1.3. Non démontable

Ce défaut sera constaté si le démontage n’est pas possible sans risque de casse du matériel.

7.1.1.4. Défaut de joint
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Ce défaut sera constaté si aucun joint n’est présent pour assurer 1’étanchéité et/ou le passage de I’intégralité du
liquide au travers de I’élément filtrant. Ce défaut sera également relevé si le positionnement ne permet pas
d’assurer ces fonctions ou si le modele installé est inadapté.

7.1.1.5. Elément filtrant défectueux

Ce défaut sera constaté si I’élément assurant la filtration est absent, perforé ou déformé (cette déformation ne lui
permettant plus d’assurer correctement son role).

Filtre central au refoulement : Etat
7.2.1.1. Absent

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun filtre au niveau du circuit central de refoulement, entre pompe et
dispositif de régulation.

7.2.1.2. Non isolable

Ce défaut sera constaté si le démontage du filtre provoque un écoulement de liquide qui perdure dans le temps ;
I’égouttement se poursuit au-dela de quinze secondes apres la fin du démontage.

7.2.1.3. Non démontable
Ce défaut sera constaté si le démontage n’est pas possible sans risque de casse du matériel.
7.2.1.4. Défaut de joint

Ce défaut sera constaté si aucun joint n’est présent pour assurer 1’étanchéité et/ou le passage de I’intégralité du
liquide au travers de I’élément filtrant. Ce défaut sera également relevé si le positionnement ne permet pas
d’assurer ces fonctions ou si le modele installé est inadapté.

7.2.1.5. Elément filtrant défectueux

Ce défaut sera constaté si I’élément assurant la filtration est absent, perforé ou déformé (cette déformation ne lui
permettant plus d’assurer correctement son role).

Filtres au niveau des sections de pulvérisation : Etat

7.3.1.1. Absent

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun filtre au niveau des différents circuits de distribution.
7.3.1.2. Non démontable.

Ce défaut sera constaté si le démontage n’est pas possible sans risque de casse du matériel.
7.3.1.3. Défaut de joint

Ce défaut sera constaté si aucun joint n’est présent pour assurer 1’étanchéité et/ou le passage de I’intégralité du
liquide au travers de I’élément filtrant. Ce défaut sera également relevé si le positionnement ne permet pas
d’assurer ces fonctions ou si le modele installé est inadapté.

7.3.1.4. Elément filtrant défectueux

Ce défaut sera constaté si I’élément assurant la filtration est absent, perforé ou déformé (cette déformation ne lui
permettant plus d’assurer correctement son role).

Filtres aux buses : Etat

7.4.1.1. Absents

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun filtre au niveau des porte-jets.

7.4.1.2. Non démontable

Ce défaut sera constaté si le démontage n’est pas possible sans risque de casse du matériel.
7.4.1.3. Défaut de joint

Ce défaut sera constaté si aucun joint n’est présent pour assurer 1’étanchéité et/ou le passage de I’intégralité du
liquide au travers de I’élément filtrant. Ce défaut sera également relevé si le positionnement ne permet pas
d’assurer ces fonctions ou si le modele installé est inadapté.

7.4.1.4. Elément filtrant défectueux

Ce défaut sera constaté si I’élément assurant la filtration est absent, perforé ou déformé (cette déformation ne lui
permettant plus d’assurer correctement son role).

7.4.1.5. Montage hétérogene
Ce défaut sera constaté si les filtres installés ne sont pas tous identiques.

8. Rampes de pulvérisation — Equipement de distribution de la pulvérisation

Structure de rampe ou équipements de distribution: Déformations
8.1.4.1. Déformation faible

Ce défaut sera constaté si la rampe ou 1’équipement de distribution présente des traces de déformation, mais ne
modifiant pas la disposition des sorties de pulvérisation.

8.1.4.2. Déformation importante

Ce défaut sera constaté si la rampe ou I’équipement de distribution présente des traces de déformation, modifiant
la disposition des sorties de pulvérisation.

Structure de rampe ou des équipements de distribution: Lésions aux soudures
8.1.5.1. Lésion mineure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs soudures du support de rampe ou des équipements de distribution,
présentent une amorce de rupture ne portant pas préjudice a la solidité ou la rigidité du matériel.
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8.1.5.2. Lésion majeure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs soudures du support de rampe ou des équipements de distribution,
présentent une amorce de rupture portant préjudice a la rigidité ou la solidité du matériel.

Structure de rampe ou des équipements de distribution: Corrosion

8.1.6.1. Corrosion mineure

Ce défaut sera constaté si une ou des pieces de structure au niveau du support de rampe ou des équipements de
distribution, présente(nt) des traces de corrosion perforante (c’est-a-dire avec décollement de métal ou perforation),
mais ne portant pas préjudice a la solidité ou rigidité de 1’ensemble.

8.1.6.2. Corrosion majeure

Ce défaut sera constaté si une ou des pieces de structure au niveau du support de rampe ou des équipements de
distribution, présente(nt) des traces de corrosion perforante (c’est-a-dire avec décollement de métal ou perforation),
portant préjudice a la rigidité ou la solidité du matériel.

Structure de rampe ou des équipements de distribution: Lésions sur pieces métalliques
8.1.7.1. Lésion mineure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces métalliques du support de rampe ou des ou des équipements de
distribution, présentent une ou plusieurs amorces de rupture, mais ne portant pas préjudice a la solidité ou la
rigidité de 1’ensemble.

8.1.7.2. Lésion majeure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces métalliques du support de de rampe ou des équipements de
distribution, présentent une ou plusieurs amorces de rupture, portant préjudice a la solidité ou la rigidité de
I’ensemble.

Comportement de la rampe ou des équipements de distribution: Jeux aux articulations
8.2.1.1. Jeux importants

Ce défaut sera constaté si les jeux permettent un débattement libre de la rampe ou des équipements de
distribution de plus de 50 cm.

Comportement de la rampe ou des équipements de distribution : Réglage de la position des sorties de
pulvérisation

8.2.3.3 Non fonctionnel

Ce défaut sera constat€ si le dispositif permettant de régler la position des sorties de pulvérisation (orientation,
largeur de I’interrang, etc.) n’est plus fonctionnel.

Porte-jets : Disposition
8.3.1.1. Dissymétrie de montage

Ce défaut sera constaté si les groupes de porte-jets ou diffuseurs ne sont pas installés de fagcon symétrique des
deux cotés du pulvérisateur.

Porte-jets : Etat

8.3.2.1. Félure

Ce défaut sera constaté si au moins I’un des porte-jets ou diffuseur présente une félure.
8.3.2.2. Cassé

Ce défaut sera constaté si au moins I'un des porte-jets ou diffuseur est cassé.

8.3.2.3. Usure

Ce défaut sera constaté si au moins I’un des porte-jets ou diffuseur présente une fixation du jet usée : arréte de
baionnette émoussée ou filetage foiré.

Porte-jets : Fonctionnement
8.3.3.1. Antigoutte défectueux

Ce défaut sera constaté si a la fermeture du jet un écoulement se poursuit sur un au moins des porte-jets apres
une période de cing secondes. Ce défaut est également relevé si a 1’ouverture du circuit la régularité d’écoulement
aux jets n’est pas atteinte en cing secondes.

8.3.3.2. Hétérogénéité d’alimentation

Ce défaut sera constaté si la pression mesurée a la sortie d’au moins un porte-jets s’écarte de plus de 10 % de la
moyenne des pressions mesurées au niveau des autres sections de pulvérisation.

8.3.3.3. Ecart de pression

Ce défaut sera constaté si I’écart entre la pression mesurée au niveau de I’indicateur de pression et la pression
moyenne aux sorties est strictement supérieur a 15 % de la pression appliquée.

8.3.3.4. Antigoutte absent
Ce défaut sera constaté sur les appareils postérieurs a 1995, si aucun dispositif d’arrét de 1’écoulement n’existe
lorsque la pulvérisation est coupée au niveau de la vanne générale.

9. Buses de pulvérisation

Matériel : Nature du montage
9.1.1.6. Dissymétrie
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Ce défaut sera constaté si le montage des buses ou pastilles n’est pas symétrique de chaque c6té du pulvérisateur.
Cela concerne la marque, le matériau, le type et le débit. Ce défaut ne sera pas constaté si cette dissymétrie
correspond a une pratique particuliere (Exemples: traitement d’un seul c6té, correction d’une dissymétrie du flux
d’air,...).

Fonctionnement : Régularité

9.2.1.1. Obstacle dans les jets

Ce défaut sera constaté si une partie de la pulvérisation est interceptée par des composantes du pulvérisateur
(chassis, conduites...) ; cette interception provoquant un écoulement continu ou un égouttement a raison de plus
d’une goutte toutes les cinq secondes.

9.2.1.2. Panache hétérogene

Ce défaut sera constaté si la pulvérisation présente une hétérogénéité visuelle dans sa distribution spatiale ou
quantitative.

Fonctionnement : Débit

9.2.2.1. Usure partielle

Ce défaut sera constaté si moins de 33 % des buses présentent un débit s’écartant de plus de 15 % par rapport a la
valeur nominale indiquée par le constructeur. Si cette valeur n’est pas disponible, la moyenne de débit de toutes les
buses (de méme calibre) installées sur la rampe sera utilisée et un seuil de 5 % sera retenu pour 1’écart maximal
toléré.

Pour les appareils pneumatiques, la valeur de référence a prendre en compte est la moyenne des autres diffuseurs
de mé&me niveau. La tolérance est de 15 % par rapport a cette valeur.

Pour remédier a ce défaut, il conviendra de ne remplacer que les buses déficientes.

9.2.2.2. Usure globale

Ce défaut sera constaté si plus de 33 % des buses présentent un débit s’écartant de plus de 15 % par rapport a la
valeur nominale indiquée par le constructeur. Si cette valeur n’est pas disponible, la moyenne de débit de toutes les
buses (de méme calibre ou de méme niveau) installées sur la rampe sera utilisée et un seuil de 5 % sera retenu pour
I’écart maximal toléré.

Pour les appareils pneumatiques, la valeur de référence a prendre en compte est la moyenne des autres diffuseurs
de méme niveau. La tolérance est de 15 % par rapport a cette valeur.
Pour remédier a ce défaut, il conviendra de remplacer I’intégralité des buses installées.

10. Soufflerie

Ventilateur : Etat

10.1.1.1. Caisson déformé

Ce défaut sera constaté si le caisson du ventilateur présente une déformation anormale par apport a sa conception
d’origine.

10.1.1.2. Caisson perforé

Ce défaut sera constaté si le caisson du ventilateur présente au moins une perforation non fonctionnelle.

10.1.1.3. Caisson désaxé

Ce défaut sera constaté si ’axe du caisson du ventilateur n’est pas dans celui de la transmission mécanique de
mouvement.

10.1.1.4. Redresseur d’air déformé
Ce défaut sera constaté si au moins 1’un des dispositifs de redressement d’air présente une déformation anormale
par apport a sa conception d’origine.

10.1.1.5. Redresseur d’air cassé

Ce défaut sera constaté si au moins I'un des dispositifs de redressement d’air est cassé.

10.1.1.6 Pale déformée

Ce défaut sera constaté si au moins 1’une des pales du ventilateur présente une déformation anormale par rapport
a sa conception d’origine.

10.1.1.7 Pale détériorée

Ce défaut sera constaté si au moins 1’'une des pales du ventilateur présente une félure ou une cassure.

Ventilateur : Fonctionnement

10.1.2.1. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si le ventilateur ne peut étre mis en fonctionnement (rotation).

10.1.2.2. Flux d’air insuffisant

Ce défaut sera constaté si le ventilateur génere un flux d’air de faible intensité par rapport a une machine
similaire.

Distribution de I’air : Gaines d’adduction d’air

10.2.1.1. Mal fixée

Ce défaut sera constaté si au moins 1’une des gaines d’adduction d’air n’est pas correctement fixée ; cela pouvant
engendrer son usure accélérée ou celle d’autre(s) organe(s) du pulvérisateur.

10.2.1.2. Non étanche
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Ce défaut sera constaté si des fuites d’air peuvent étre ressenties soit sur le cheminement de la gaine, soit au
niveau des raccordements au ventilateur ou aux sorties.

10.2.1.3. Obstruée
Ce défaut sera constaté si des obstacles ou pliures excessives limitent la circulation de 1’air dans les gaines.
Distribution de I’air : Sorties d’air

10.2.2.1. Mal fixée

Ce défaut sera constaté si au moins 1’'une des sorties d’air n’est pas correctement fixée ; cela pouvant engendrer
une modification de son positionnement au cours du travail.

10.2.2.2. Détériorée

Ce défaut sera constaté si au moins 1’une des sorties d’air présente une félure ou une cassure.

10.2.2.3. Obstruée

Ce défaut sera constaté si des obstacles limitent la sortie de I’air.

11. Sécurité routiere

Eclairage : Feux de position arriere

11.1.1.1. Absents

Ce défaut sera constaté sur les matériels automoteurs ou trainés ne disposant d’aucun dispositif d’éclairage
routier (fixe ou amovible). Il sera également constaté sur les matériels portés si 1’encombrement masque
partiellement ou totalement 1’éclairage du tracteur.

11.1.1.2. Eclairage défectueux

Ce défaut sera constaté si au moins I’une des ampoules assurant I’éclairage des feux arriere est absente, cassée
ou ne fonctionne plus.

11.1.1.3. Endommagés

Ce défaut sera constaté si au moins 1’un des vitrages rouge de feux arricre est absent ou cassé.

Eclairage : Feux de croisement (avant)

11.1.2.1. Absents

Ce défaut sera constaté sur les matériels automoteurs ne disposant d’aucun dispositif d’éclairage routier a
I’avant.

11.1.2.2. Eclairage défectueux

Ce défaut sera constaté sur les matériels automoteurs, si au moins 1’une des ampoules assurant 1’éclairage des
feux de croisement est absente, cassée ou ne fonctionne plus. Il sera également constaté si la lumiere émise n’est
pas blanche ou jaune.

11.1.2.3. Endommagés

Ce défaut sera constaté sur les appareils automoteurs si au moins 1’'un des vitrages des feux de croisement est
absent ou cassé.

Eclairage : Indicateurs de direction

11.1.3.1. Absents

Ce défaut sera constaté sur les matériels automoteurs ou trainés ne disposant d’aucun dispositif d’éclairage (fixe
ou amovible) indiquant le changement de direction a I’arriere du matériel. Sur les matériels automoteur, cet
indicateur doit également étre présent a I’avant du pulvérisateur. Il sera également constaté sur les matériels portés
si I’encombrement masque partiellement ou totalement le dispositif équivalent du tracteur.

11.1.3.2. Eclairage défectueux

Ce défaut sera constaté si au moins I’une des ampoules assurant I’éclairage de 1’indicateur de changement de
direction est absente, cassée ou ne fonctionne plus.

11.1.3.3. Endommagés

Ce défaut sera constaté si au moins I’un des vitrages orange de 1’indicateur de changement de direction est
absent ou cassé.

Eclairage : Dispositif de feux tournants

11.1.4.1. Absent

Ce défaut sera constaté sur les matériels automoteurs ne disposant d’aucun dispositif de feux tournants. Il sera
également constaté sur les matériels portés ou trainés si I’encombrement masque partiellement ou totalement le
dispositif équivalent du tracteur (qui doit &tre visible tout azimut a une distance de 50 m).

11.1.4.2. Eclairage défectueux

Ce défaut sera constaté sur les matériels automoteurs si le dispositif de feux tournants ne fonctionne pas
correctement : rotation non fonctionnelle, absence d’éclairement.

12. Accessoires

Injection directe : Cuve de produit

12.1.1.1. Fuite

Ce défaut sera constaté si la cuve recevant le(s) produit(s) phytopharmaceutique(s) présente au moins une fuite
(quelle que soit I’intensité).

12.1.1.2. Fermeture non étanche
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Ce défaut sera constaté si la fermeture de la cuve recevant le(s) produit(s) phytopharmaceutique(s) n’est pas
parfaitement étanche.

12.1.1.3. Fixation hasardeuse

Ce défaut sera constaté si la fixation de la cuve recevant le(s) produit(s) phytopharmaceutique(s) n’est pas
correctement assurée : dispositif de fixation manquant, incomplet ou incorrectement bridé.

Injection directe : Dispositif de dosage
12.1.2.1. Fuite

Ce défaut sera constaté si le dispositif de dosage de(s) produit(s) phytopharmaceutique(s) présente au moins une
fuite (quelle que soit I’intensité).

12.1.2.2. Fixation hasardeuse

Ce défaut sera constaté si la fixation du dispositif de dosage de(s) produit(s) phytopharmaceutique(s) n’est pas
correctement assurée : dispositif de fixation manquant, incomplet ou incorrectement bridé.

12.1.2.3. Débit

Ce défaut sera constaté si le débit du dispositif de dosage de(s) produit(s) phytopharmaceutique(s) s’écarte de
plus de 5 % de la valeur programmée.

Injection directe : Dispositif de rincage spécifique

12.1.3.1. Absent

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif ne permet le rincage de 1’ensemble d’injection directe (cuve de
produit(s), pompe...).

12.1.3.2. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si le dispositif de rincage de 1’ensemble d’injection directe (cuve de produit(s), pompe...)
ne fonctionne pas correctement.

Accessoires de sécurité : cuve lave-mains
12.4.1.1. Absence

Ce défaut sera constaté si le pulvérisateur n’est équipé d’aucun réservoir d’eau claire totalement indépendant des
circuits de pulvérisation.

12.4.1.2. Capacité insuffisante
Ce défaut sera constaté si le réservoir d’eau claire présente une contenance inférieure a 15 litres.

Section B

Pulvérisateurs a rampe et similaires

PARTIE |
LISTE DES POINTS D’'INSPECTION

1. Inspections préliminaires

1.1. Etat du matériel
1.1.1. Fonctionnalité du pulvérisateur
1.1.2. Propreté du matériel
1.1.3. Contexte

1.2. Eléments de sécurité
1.2.1. Transmissions hydrauliques entre tracteur et pulvérisateur
1.2.2. Transmissions mécaniques entre tracteur et pulvérisateur
1.2.3. Transmissions mécaniques au niveau du pulvérisateur
1.2.4. Fixations au chassis
1.2.5. Débrayage du (ou des) ventilateur(s)

2. Etat général

2.1. Dispositif d’attelage
2.1.1. Déformations
2.1.2. Modifications
2.1.3. Corrosion

2.2. Chassis et pieces de structure
2.2.1. Déformations
2.2.2. Lésions sur picces métalliques
2.2.3. Lésions aux soudures
2.2.4. Corrosion
2.2.5. Jeux aux articulations

2.3. Fuite(s) de bouillie de pulvérisation
2.3.1. Fuite(s) mineure(s)
2.3.2. Fuite(s) majeure(s)
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2.4. Transmissions au niveau du pulvérisateur
2.4.1. Transmissions hydrauliques

2.5. Pneumatiques
2.5.1. Montage et maintenance
2.5.2 Usure

3. Pompe

3.1. Etat
3.1.1. Fuite d’huile
3.2. Fonctionnement
3.2.1. Pulsations
3.2.2. Cloche a air
3.2.3. Débit

4. Cuve recevant les bouillies phytosanitaires

4.1. Bouchons
4.1.1. Etat
4.1.2. Adéquation
4.2. Indicateur de niveau
4.2.1. Etat
4.3. Incorporateur de produit
4.3.1. Etat
4.3.2. Dispositif de nettoyage des emballages
4.4. Remplissage
4.4.1. Tamis de remplissage
4.4.2. Dispositif anti retour
4.5. Vidange
4.5.1. Vanne de vidange
4.5.2. Récupération de la bouillie
4.6. Rincage
4.6.1. Cuve de rincage
4.6.2. Dispositif de nettoyage interne de la cuve de bouillie
4.6.3. Dispositif de nettoyage externe du pulvérisateur
4.6.4. Dispositif de nettoyage des circuits

5. Appareillage de mesure, commandes et systemes de régulation

5.1. Commande de fermeture générale de la pulvérisation
5.1.1. Etat
5.2. Commande(s) de fermeture partielle de la pulvérisation au niveau des sections (trongons)
5.2.1. Etat
5.2.2. Retours compensatoires
5.3. Dispositif(s) de régulation de la pression
5.3.1. Etat
5.3.2. Fonctionnement
5.4. Indicateur de pression
5.4.1. Etat
5.4.2. Fonctionnement
5.5. Indicateur utilisé pour la régulation
5.5.1. Vitesse d’avancement
5.5.2. Débit
5.6. Autres indicateurs
5.6.1. Etat
5.6.2. Fonctionnement
5.7. Réglage du volume par hectare
5.7.1. Cumul des erreurs

6. Flexibles et canalisations

6.1. Flexibles de distribution
6.1.1. Etat
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7. Filtres

7.1. Filtre a I’aspiration
7.1.1. Etat
7.2. Filtre central au refoulement
7.2.1. Etat
7.3. Filtres au niveau des sections de pulvérisation
7.3.1. Etat
7.4. Filtres aux buses
7.4.1. Etat

8. Rampes de pulvérisation

8.1. Structure de rampe
8.1.1. Déformations sur un plan vertical
8.1.2. Déformations sur un plan horizontal
8.1.3. Protection des buses d’extrémité
8.1.5. Lésions aux soudures
8.1.6. Corrosion
8.1.7. Lésions sur pieces métalliques
8.2. Comportement de la rampe
8.2.1. Jeux aux articulations
8.2.2. Stabilité
8.2.3. Réglage en hauteur
8.3. Porte-jets
8.3.1. Disposition
8.3.2. Etat
8.3.3. Fonctionnement

9. Buses de pulvérisation

9.1. Matériel
9.1.1. Nature du montage
9.1.2. Orientation du montage
9.2. Fonctionnement
9.2.1. Régularité
9.2.2. Débit

10. Soufflerie

10.1. Ventilateur
10.1.1. Etat
10.1.2. Fonctionnement
10.2. Distribution de 1’air
10.2.1. Gaines d’adduction d’air
10.2.2. Sorties d’air

11. Sécurité routiere

11.1. Eclairage
11.1.1. Feux de position arriere
11.1.2. Feux de croisement (avant)
11.1.3. Indicateurs de direction
11.1.4. Dispositif de feux tournants

12. Accessoires

12.1. Injection directe

12.1.1. Cuve de produit

12.1.2. Dispositif de dosage

12.1.3. Dispositif de rincage spécifique
12.4. Accessoires de sécurité

12.4.1. Cuve lave-mains
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PARTIE Il
LISTE DES DEFAUTS

1. Inspections préliminaires

1.1. Etat du matériel
1.1.1. Fonctionnalité du pulvérisateur

L1.1.1.1. NON-TONCHONNEIMEIIL .....eeeiiiieeiiiiieeeeeeeeiireeeeeeeeeiitrreeeeeeeesetreeeeeeeeeeesraeeeeeeesessrssseeeeesssssssseeeesennrrees C

1.1.1.2. FUILES EXCESSIVES ..oeieeiuuvrieeeeeeeeeirreeeeeeeeeiitteeeeeeeeeetiareeeeeeeeesstaeeeeeeeeassssseeseesesasssseeeseeeenssresseeeeennnnes C

1.1.1.3. DEfaut de remMPliSSAZE.....ceueruierriertiertiertientiesteestte st este et e bt e bt eaeeteenteenseensesnsesnsesnsesnsesasesnsesseesseens C
1.1.2. Propreté du matériel

T 12,1 EXEETICUL SALE....ueiiiiiiiiiiieieie ettt ettt e e e e ettt e e e e eeeaaaaeeeeeeeesaaaeeeeeesenssssaeeeeeeeannnes C

L.1.2.2. INEEIIEUL SALE ....eoiiiiiieeieiieie ettt e e ettt e e e e e et a et e e e e e s e aaaeeeeeseeessaaeseseeesenssassseeeeesennsnnees C

1.1.2.3. El€ments filtrants N0ON VEIITIES ..........cooeiiviiiiiiiiiiiiieiee ettt e eertre e e e eeeare e e e e e eestbreeeeeeeeennrnnes C
1.1.3. Contexte

1.1.3.1. ADSENce du PrOPriSLaIIe ........ccccuertiruirieriiriiriiiitetenteette ettt sttt s ettt s bttt sbesbe et eeesae b eaeen (0]

1.1.3.2. NON-SUIVI d€ I'INSPECTION .. ..eiiutiiiiieiitieiiieeeiee sttt ettt ettt e sate e st e e sabeesabeesabeesbeeebeeennees (0]

1.1.3.3. TTACLEUL @DSEINE...eiiiiieeiiiiiieeeeeeitieeee e e eeete e e e eeeae e e e e e eeetbaaeeeeeeeesataaeeeeeeeessssaeeeeeeeeensseseeeeeeennreees C

1.2. Eléments de sécurité
1.2.1. Transmissions hydrauliques entre tracteur et pulvérisateur

1.2.1.1. Dispositifs anti décrochage défeCtUeUX ...........cocuiriiriiiiiiiiiinienieietete ettt C
1.2.1.2. USUIE IMPOTTANTE ..c..evteurititeeitetententeeteteste st eatetesteste et esestesueeme e sestesueeseetestesaeensensesbeeneensensensens C
1.2.1.3. PlIUTES ©XCESSIVES .veeeuriieiiieiiieniiieeteesteesteesteeestteestte e sttt esateesateesateesabeesaseeensteesaeessseesnsessnseesaseesnne C
1.2.2. Transmissions mécaniques entre tracteur et pulvérisateur
1.2.2.1. Protection insuffisante de 1’arbre tournant ............c.cocceceeriririnienininreeneneeeeese e C
1.2.2.2. Immobilisation impossible ou douteuse de la Protection ...........ccoeceeeveeeriiieniieenseesnieeee e C
1.2.2.3. Protection insuffisante de I’accouplement du COLE raCteUT .......ccueevveercieeeieeeiieeiee e eieeeieeennee C
1.2.2.4. Protection insuffisante de 1’accouplement du c6té pulverisateur ..........c..coceceeveenenerceenenenennee. C
1.2.3. Transmissions mécaniques au niveau du pulvérisateur
1.2.3.1. Protection insuffisante d’arbre(s) tOUINANT(S) .......eeeeeeeeeiiurereeeeieeiiireeeeeeeeeiirreeeeeeeeeirreeeeeeeeeenrreees C
1.2.3.2. Protection insuffisante d’autre(s) pieces(s) MObIIE(S)....ccerrierierierieniinieriieneereee e C
1.2.4. Fixations au chassis
1.2.4.1. Cuve non SOldaire du ChASSIS .....cccueriiriiiiiiiieie ettt C
1.2.4.2. Pompe non SOldaire du ChASSIS.......ccueeveriirieiierieeteeteet ettt ettt ettt et esbeesbeesteeteenseeneean C
1.2.4.3. Elément de structure non solidaire du ChASSIS .........cevcuieriieriiiiriieiieeie ettt C
1.2.4.4. Ventilateur non solidaire du ChASSIS........couerierierierienieneenieee ettt C
1.2.4.5. Modification structurelle IMPOTTANTE.........cc.eeverieriirirrienierineeterteete ettt ettt sae e C
1.2.4.6. Support de rampe, distribution non solidaire du ChasSiS........ccoeeverriiieriiirriiieniieeie e C
1.2.4.7. Blocage des rampes au transSport NOMN ASSUTE ...........eeecveerueerrureerueeeseeenueenseesseessseessseessseeeseesnnns C
1.2.5. Débrayage du (ou des) ventilateur(s)
1.2.5.1. Débrayage imMPOSSIDIE ......cccuuiiiiiiiiieiiieeiieete ettt ettt e et e e C

2. Etat général

2.1. Dispositif d’attelage
2.1.1. Déformations

2.1.1.1. DEFOIMAtION IMINEULE .....veeiuvieieiieieeieeeeee et e eeeeeeeteeeeaeeeetteeeaeeeeaeeeseeesaeeseseeseaeeseaeeseseeseseeseseeseeeesaees (0]

2.1.1.2. DEfOrMAation MAJEULE.......ceeiueeerureeririerteerteeeteeeteeesteeenaeeessteessteessseesaseesnseesseessseessseessseessseesseens CV
2.1.2. Modifications

2.1.2.1. MOAIfICAtION MNEUIE .......ceveeveieeeieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee et e eteeeseeeteeeteeeseeeseeeseeeseesseesseesseenseenseenseeseaneean 0]

2.1.2.2. MOdIfICAtION MAJEUTE ......eeeviieirieriiieeiieeiieeite ettt ettt e bt esiteesabeesabeesabeesabeesbaeensseesabeesnseesaseesseens CV
2.1.3. Corrosion

2.1.3.1. COITOSION IMHINEUTE.......ccuviieeiieeeereeeteeieeeeteeeteeeteeeteeeteeeteesseesseenseesseeseensserssenseenssenssenssenseeresereeeneesseens 0]

2.1.3.2. COTTOSION TNAJEUTE ......eeevieetreeereerutterteerteesteesteesasteesseeessseessseessseesnseesseesaseesssseessseessseesnseessseenn CV

2.2. Chassis et pieces de structure
2.2.1. Déformations

2.2.1.1. DEFOrMAtiON MUNEUIE ........oevvevieriierierietiiteteeeeresteteseeseetessesseseetessessessesessessesseseesessesseseesessessesseseess (0]
2.2.1.2. DEfOrMAtiON IMAJEULE.......eeerurrerereeririerreeeteeeteeeteeerseeessreessseessseessseessseessseessssesssseessseessseessseesssees CV
2.2.1.3. Déformation majeure : SUPPOIt(S) A€ TAMPE .....eevueerueeruieriierieentieniienieesieenteesteesreesteeneeeeeeseeseens CV

2.2.2. Lésions sur pieces métalliques
2.2.2.1. LLESION MNMEUIE .....cueeueeeieeniesieteeteteteseetestetestesessesseseeseesensanseseesessansensessssassansessesesensenessessansensesesses (0]
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2.2.2.2. LESION IMAJEUIE ...uuveeeurieeiieeiteesiteeeiteesteesteestteetteessteessseessseessseessseesnseesseesnsseensseessseesnseesseesnseenn CV
2.2.3. Lésions aux soudures

2.2.3.1. LESION MUNEUIE .....ccoouveieieeeieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeaeeeeesaaeesssaaseessssaeessanaseesssseesesssaessasseessnrteeessnnaeas (0]

2.2.3.2. LESION IMAJEUIE ....uveieuvieeuiieeitieesiteeeittesiteeetteette sttt entte ettt esastesaseesaseesaseesastessaeensseessseesnseesnsaesaseenn CV
2.2.4. Corrosion

2.2.4.1. COITOSION IIEULE ... .veeieviiiieiieeeteeeteeetee et e eeaee e et e eeaaeesaeesaseesaeessaeesassesasseessseessseesseessseesreessseessnes (0]

2.2.4.2. COITOSION MMAJEULIE ......veueeeueerueereterstesttesteesttesteesseesseesstesseasseanseenseenseeseesseenseenseensessessessesnsesnsesns CV
2.2.5. Jeux aux articulations

2.2.5.1. JEU TAIDIE .t ettt et et e e te e s ae e eraeenaaeenes (0]

2.2.5.2. JEU IMPOITANT ..c.eeiuteriitieietentteitet ettt ettt ettt et et st sat et etesbesae et enaesbeebte s etesbesueensensesueeueennens CV

2.3. Fuite(s) de bouillie de pulvérisation
2.3.1. Fuite(s) mineure(s)

2.3.1.1. Au niveau de 12 POIMPE......corueeriiiriiiiiiiiiiitet ettt ettt ettt ettt sab e st st sbeesbeesbeens (0]
2.3.1.2. Au niveau de 1a cuve de DOUIIHE ......cccvevieriiiiieiiieseeicetee ettt eaea (0]
2.3.1.3. Au niveau des circuits de commande et r€ZUIAtION.........c.eevvuieriiiiriiiiieeeeeeeee e (0]
2.3.1.4. Au niveau des conduites véhiculant 1a DOUIIIE ........coceerueeriieniiriiniiiiiiiiceicecee et 0]
2.3.1.5. AU NIVEAU AES POILEJET...eveuieuietirtirieieietieteieteteetetesteseetessesseseeseesessesseneeseesesenseseesessensensesessensenes (0]
2.3.1.6. Au niveau des appareillages de mesure du pulveriSateur..........ccoovvveiriierieeriieeniieeee e (0]
2.3.1.7. Au niveau du dispositif d’incorporation des Produits ..........ccceeceeerieeriieeniieeniieenieeeeeeieeesee e (0]
2.3.1.8. Nombre total SUPETIEUL A TrOIS ...eeevireiieeiiieeiiieeireerieenteesttesteeeteeeseeesreessseessseessseesnseesseesnseens Cv
2.3.1.9. AU NIVEAU dES fIIIIES c.vviiiiieiiieieete ettt ettt ettt ettt b et b e (0]
2.3.2. Fuite(s) majeure(s)
2.3.2.1. AU Niveau de 1a POMPE....cccuiieieiieiiieiiieeiieeiee ettt ettt et e st e ebeesbeessaessbeennbeesnseesnseesnseens Cv
2.3.2.2. Au niveau de 1a cuve de DOUILIE ........c.eoviiiiiiiiiiiieeeeeeeee e (6\Y
2.3.2.3. Au niveau des circuits de commande et réGUIAtiON............cceevueeriierierienienieeeeie e eie e CV
2.3.2.4. Au niveau des conduites véhiculant 1a bOUIllie .........cceeervieriiiiriiiiniiieiceeeeceeee CV
2.3.2.5. AU NIVEAU A@S POITEJEL...cueerutiitteriieitientientiestte st te st e st e bt e bt e bt e bt ebeesbeebeenbeebeenbeenbeenbesaeesasesnsenas CV
2.3.2.6. Au niveau des appareillages de mesure du pulvEriSateur...........ccocevererveeriinenenieencneneneennens CV
2.3.2.7. Au niveau du dispositif d’incorporation des Produits ............ceecueerrueerrieriierreeenieenreesreesnenn CV
2.3.2.9. AU NIVEAU d@S fIIIIES ...oviiiiiiiiiiiieiieiteeeste ettt ettt ettt ettt ettt et st ean CV

2.4. Transmissions au niveau du pulvérisateur
2.4.1. Transmissions hydrauliques

2.4.1.1. Dispositifs anti-décrochage dEfECTUCUX .......ceiviuirriiiiiiiieie ettt (0]
2.4.1.2. USUIE IIMPOTTANLE ....veevieerireereerietesteiteestetesseeseessessesseeseessesasseessessessesseessessessesseessessessessssssessessessens 0]
2.4.1.3. PlUIES @XCESSIVES .euvieuieiirtietieiertesteettetestestteseentessesteentensessesseensensesseeseensessesseensensessessesnsensessessesnsn (0]
2.4.1.4. Fuite de fluide hydrauliqUe .........cccueeriiiiiiiiiiiiieiieeieeeeete ettt et e s (0]

2.5. Pneumatiques
2.5.1. Montage et maintenance

2.5.1.1. DisSymeétrie aUCRE/AIOIE . ....ccc.utiriiiriiiiiieiite ettt ettt e s e s e e (0]
2.5.1.2. Pression de gonflage 1Nadaptée.........cc.uivuiiiiiiiiiiiiiiierieeeiteete ettt st (0]

2.5.2 Usure
2.5.2.1. ENAOMIMAZES ....eveuvevinietiiiiieiietet ettt ettt ettt ettt ettt ettt ettt es et e st e eb e e eb e st eae st asese s ebeneeseneatas (0]
2.5.2.2. USUIe MAXIMALL. ....ccouuiiiiiiriiieiieiiteeeite ettt ettt et e ettt et e sttt e sab e e s bt e sabeesabeesaseeesbeensseesaseens CV

3. Pompe
3.1. Etat

3.1.1. Fuite d’huile
3.1.1.1. Fuite d’RUIlE MUNEUIE.......cveuiietiieteiieietieieteiet ettt ettt ettt et ese s e sessese e sesesseseseeseneeseneas (0]
3.1.1.2. Fuite d’hUile MAJEULE ......ccueririeiiiitiriietetert ettt sttt sttt ea et sne e ennens CV

3.2. Fonctionnement
3.2.1. Pulsations

3.2.1.1. PulSAtiONS IMINEUIES.....cocviiiieiiieeiieieeeeteeeeteeeeteeeeteeeeeeesseesseessaeessaeesssesssseessssessseesseessseessseessssessnns 0]

3.2.1.2. PulSationS MAJEUIES .....cevereruirteruietenterteeitetentesueeatentestesseessensestesmeessensestesseensesessesueensensessesseensens CV
3.2.2. Cloche a air

3.2.2.1. Pression de gonflage 1Nadaptée.........ccuivuiiiiiiiiiiiiiierieeeiteete ettt s (0]

3.2.2.2. MemMDIane A€ ECUCUSE. .......ccuvreiiiieeeeetieeeeeeeeeeetee e e e eeeete e e e e e e et aeeeeeeeesstaeeeseeseesissaereeeesennneres CV

B.2.2.3. ADSEIICE ..ttt ettt ettt ettt ettt e et e et e et e et e et e et e erteereeeneeeaeeas 0]

3.2.3. Débit
3.2.3.1. Agitation INSUFISANTE ......ccveieiieiieieeieiee ettt ettt se et a st s be s e e eneeeas (0]
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4. Cuve recevant les bouillies phytosanitaires

4.1. Bouchons
4.1.1. Etat

L1 1. ADSEIICE oot e e et e e e e et e et e e e et e e eeaa e e e e aaeeeeatraaeeetreeeentraaeearraaean (6\Y

o I U <) LSRRt 0]

o NG T O 10 <SOSR CV

o O R S (el OO UOUOPPRTTN CV
4.1.2. Adéquation

4121 INAAAPLE ..ottt b e bbbt e bt e bt e bt e bt e bt e bt e bt e be e beenbean CV

4.1.2.2. MAUVALS IAINTIEIL ....ccovveiiieeiieeeeeieeeeeiteeeeeeteeeeeiteeeeeetreeeeeisseeeessaeeeeetsseeeeesseeeensseeseessseeeenseeesesreeeean CcvV

4.2. Indicateur de niveau
4.2.1. Etat

B2 1.1 ADSEIICE oo ——————————————————ttaatttaaaaaaiaaaes CV
4.2.1.2. NON fONCHONNEL.......cooiiiiiiiiiiii et aat b aaaaabaaesasssssesasseaeeseees CV
4.2.1.3. MAUVAISE TISTDIIIEE ..ottt ettt e e et e e et e e e e e e eeeaeeeseeaeeeeeeeeeeeaaeeeseeneeeeeaees 0]

4.3. Incorporateur de produit
4.3.1. Etat

311 ADSCIICE oottt ettt e et e e e e e e e e et eae e e e e e et —aeaeeeee e aa—aaaeeeeeaaraaaaaeeeantraaaaaeeaans CV

4.3.1.2. NON FONCHONNEL.......cooiiviiiiiii ittt eeeer e e e e eee b e e e e e e eeeaaraeeeeeeenensreeeaeeeeans CV

4.3.1.3. ADSENCE - FACUILALIT .....ooiiiiiiiiieiiicic ettt et s e s tee s eaeeesaeessnre e e (0]

4.3.1.4. Non fonctionnel - FACULLALIE ..........ocveiiviiiiii ittt ettt ettt s e st e sveesvee e (0]
4.3.2. Dispositif de nettoyage des emballages

e B oY1) 1 TSR o

4.3.2.2. NON FONCHONMEL.......ooiuiiieiiieieieie ettt ettt ettt e et e et e e teete et e easesteenssensesnsesnsesneas o

4.4. Remplissage
4.4.1. Tamis de remplissage

G T 1. ADSENE.c.eeiiieiie ettt ettt ettt ettt e et e e et e e stee et e eeteeeeat e e st e e s teesteesteesaaesans (0]
4.4.1.2. Elément fIIrant dELECTUEUX .....ccuvtieeieieieeeee ettt et et e et et e e e et e e eaeeeeeeseeeeeeeesaeeeans 0]

4.4.2. Dispositif anti retour
4.4.2.1. Absent ou NON fONCHONNEL..........c.uvviiiiiiiiiiiieee e e e e eeetrr e e e e e e e ttreeeeeeeeeearraeeeeeeeennnrreeeens CV

4.5. Vidange
4.5.1. Vanne de vidange

A5, 1.1, ADSEINE ..ottt ettt ettt et e e e e e et e e e et e et e e e et e e et e et e et e et e et et et et e et e eteeeteeereens 0]

4.5.1.2. NON fONCHONNELLE ........oeeivviieiiieciieciee ettt e et e et e et e eeteeeeteeeeaneeereeeneeereeereeenes 0]

4.5.1.3. NOD PIOLEZEE .....cooueieeiiieitieeieeet ettt ettt ettt ettt e st e s bt e s bt e s bt e e bt e e abeesabeesabeeeabeesbeeebeeenaeeennees CV
4.5.2. Récupération de la bouillie

4.5.2.1. TMPOSSIDIE ... ccviiieietietiitiieeieteet ettt ettt ettt et e sttt et e s b e b e seetesbe s esseseebesbesseseetesbessesseseasessesseseeseans (0]

4.5.2.2. NON BLANCRE........c.oi ittt ettt e e te et e eeteeeteeeteeeteeteeteeteereereennas 0]

4.6. Ringage
4.6.1. Cuve de ringage

AU0.1. 1. ADSEILE ....vicvvieeiieiie ettt ettt ettt et e et e et e et e et e etteeaaeeteeeteeetteetaeeaeeetaeeateeaaeerteereenreeteebaereenrs 0]

4,6.1.2. Capacité INSUFTISANLE ........cccivvieerierieriieeieteetesteeee et et et et te b esse e eteebessesseseesessesseseesessessesseseesensanes (0]

4.6.1.3. Transfert nOn fONCHIONNEL..........c.coviuiiiiiiiiiiiiie ettt ettt et esteesateesaraeeaee (0]
4.6.2. Dispositif de nettoyage interne de la cuve de bouillie

B.60.2.1. ADSEIL....ocuiiiiitietieeieteete ettt ettt ettt et te ettt et e e teete et e beeteetberb e teeteeteerbebeebeete et enbeebeersensenteeteerseneas (0]

4.6.2.2. NOD FONCHONIEL.........ccuiiiiiiitieiieieteete ettt et ettt eteete et ebeeteeteessabestsersessassesssersessesesssessessenseess (0]
4.6.3. Dispositif de nettoyage externe du pulvérisateur

4.0.3. 1. ADSEINE....cuetieiieiiieit ettt ettt ettt b et b a et n et s et bt b st n et s et be st beneesenn (0]

4.6.3.2. NON TONCHONNEL.......ccviiiieiieiitiiieietietieteteete ettt ettt ettt b b e e te et e besseseesesbesseseesessessesseseesessanes (0]
4.6.4. Dispositif de nettoyage des circuits

B.0.4. 1. ADSEIL....ocuiiiiitietieiiitecte ettt ettt ettt et ettt et et e teete et e beebeeteerb et e eteeteerbeteebeeteenbebeebeetsenbeteeteersents (0]

4.6.4.2. NON FONCHONIEL.........ccuiiiiiiitieiieteteete ettt ete ettt et eteete et ebeeteeteessebesteetsessessesseersessensesssersessenseess (0]

5. Appareillage de mesure, commandes et systemes de régulation
5.1. Commande de fermeture générale de la pulvérisation
5.1.1. Etat
T O 0 B X 15 1o PRSP USRUPUSRNE CvV
5.1.1.2. NON fONCHONNEIIE ......vviiiiiiiiiiciiiee ettt et eee e e etr e e e tba e e eabreeesatbaeeeeraeeesssseeesnesaeasnns CcvV
5.2. Commande(s) de fermeture partielle de la pulvérisation au niveau des sections (trongons)
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5.2.1. Etat

5.2.1.1 ADSEIICE ... e et e e eet— e e ettt e ee b e e eetreeeenraeeeeitreeeeereeeeaans CcvV

5.2.1.2. NON FONCHONNEIIES ....ovveiiiiiiiiiiiieiee et ee ettt e e e e e et e e e e e e eaaaeeeeeeeeensraereeeessennnnes CV
5.2.2. Retours compensatoires

5.2.2.1. ADSEIICE .ottt et ettt ettt ettt e tb e e aab e e et e e et e e steestreeraeenrreeenes (0]

5.2.2.2. NON FONCHONNELS .....ovviieiiieeeceeeeeeeeeeeceee ettt ettt ettt ete et e et e eaeenaeeaeeaeeeaseenseenssensesrseeneesneesneens o

5.2.2.3. Mauvais EQUILTDIE ......ccuerteieiiriiiteteieierestete ettt ettt sttt ettt ettt st ebe s (0]

5.3. Dispositif(s) de régulation de la pression
5.3.1. Etat

5301010 ADSEIICE ..ottt et et et s e e eas CV

5.3.1.2. NON fONCHONMNEL.....cviiiiiiiiiiiriieteetert ettt sttt sb et sbe st sne et eaeens CV
5.3.2. Fonctionnement

5.3.2.1. Faible insStabilit€ de PIrESSION ......cccuieriiiriiieeiieiiieeieeerieeeieeeiteeseteesteesateesbeessbeesnbeesnsaessseeenneeenneas (0]

5.3.2.2. Forte instabilit€ de PreSSION.......ceiuiiriiiriiieeiieetieeite ettt et e st e et e st esstbeesabeesabeesabeesnbeesnneenn CV

5.3.2.3. Non retour a la pression INitiale ........coeecveririiiiiininincn et CV

5.4. Indicateur de pression
5.4.1. Etat

SA.1.10 ADSEIICE ..ottt b ettt b e bt et e oot et eatesane e CV
5.4.1.2. Mauvaise LSIDILIE ........cccoouioiiiiiiiiciiceceee e e 9]
5.4.1.3. Plage de mesure iNadaptée........c.ccoeveeriirienirienienintetetenie ettt ettt (0]
5.4.1.4. Graduations INAAAPLEES ......ccveveuiriirieieietieieieteteetetet et eteste et et ssessesseseesees et eseeseeseesensensesessensenes (0]
5.4.2. Fonctionnement
5.4.2.1. NON fONCHONNEL......couiiiiiiieiiiiiiiieei ettt s Ccv
5.4.2.2. TMPIECISION TAIDIE......ccuiiiiieeietietiieieiee ettt ettt ettt b et ese b e s esseseesessesseseesessessessesensas (0]
5.4.2.3. IMPréCISION IMPOTLANILE ...c..vereeirrieriieriientientierttenttesteenteesttenteesteesteebeenbeenbeenbeenbeenbeesbeeabesnteensesnsenas CV

5.5. Indicateur utilisé pour la régulation
5.5.1. Vitesse d’avancement

TR T U T\ () 1 U 0 1 o1 5 1o ) 11 1 1<) OSSRt CV

5.5 1.2, IMPIECISION ..ttt ettt ettt sttt et sb ettt sh et enaesaeeae e s entesueeneennens CV
5.5.2. Débit

5.5.2.1. NON FONCHIONNEL.......uvviiiiiiiiieiiiiiee et eeeet et e e e e et e e e e e eeeeaaaeeeeeeeeessraeeeeeeeensnres CV

5.5.2.2. TINPTECISION ettt ettt ettt ettt e bt ettt et e e s st e e sabtesabtesabb e e bt e e bbeesabeesabeesnbeesaseean CV

5.6. Autres indicateurs
5.6.1. Etat

5.6.1.1. NON FONCHONNEL(S).....vviiuiiieieieieeeeeeeeeee ettt ettt ettt et e et e eteeaeeaaesateeasesaaesasesasesnsesraesasesnnesaeens o

5.6.1.2. Mauvaise HSIDIEE .......c.eivieuiieiiieieieie ettt ettt ettt ne e (0]
5.6.2. Fonctionnement

5.6.2.1. Imprécision du capteur d’aVANCEIMENL . .......c...eveirierieriienieenieenieenieenteenieenieenteenbeeteebeeteeteeeeeneeas (0]

5.6.2.2. Imprécision du capteur de déDit..........ceciiiiiiiiiiiiiieiieee e e 0]

5.7. Réglage du volume par hectare
5.7.1. Cumul des erreurs
5.7.1.1. Erreur globale faible ..........cceciiiririiiiiniiieieiei ettt (0]
5.7.1.2. Erreur globale TMPOTTANLE .......c.eeervieriieeiieeiieeiie ettt et e et esteesbeeeteeeseessaeesseesnseessseesnseesnneens Cv

6. Flexibles et canalisations

6.1. Flexibles de distribution
6.1.1. Etat

6.1.1.1. PHUIES IMPOTTANLES .......ecvirverieriiriteeierietestesteeeeresteseseeseesesseseeseesessessesseseesessesseseesessesseseesessessesseseess (0]
0.1.1.2. USUI® IMUNEUIE .....euveviniteiiieiiteteieteeetestetese sttt et ebe st se s et ettt et e et eseases et ebene et enesteneasesenseseneeseneasas (0]
6.1.1.3. USUIE MEAJEUIE ...cuveriiiruientitirieetetenteetteeteteste st et etestesatestentestesmeestensesbeest et ensesbesueensensenneeueensens CV

7. Filtres

7.1. Filtre a I’ aspiration
7.1.1. Etat

28 0 O BN o 11 4 L OO RO RRORRRURRRORY (0]
T 1 1.2, NON TSOLADIE. ...ttt ettt ea e st e s et e saeesatesaeesaeesaeesaeesaseaeeaeenes o
72 0 G TR [0 s 6 30016 0151 ) (=TSR o
T 1. 1.4, DEFAUL AE JOINL.ueouiitirieieeietieieietett ettt ettt e st et ettt e tesee st e seseseeseeseesassenseseesessanseneesesenseneesessensanes (0]

7.1.1.5. EIEMENt fITANt AEECTUEUX ..eeeueneeeieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee et e e eeeeeeeeeeeeeeeaeessesaeeeeseeeeeeaaeeeseeneeeseaees (0]
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7.2. Filtre central au refoulement
7.2.1. Etat

T2 11, ADSEIE ittt ettt e ettt e st e e st e e et e e e e e st e e srae e st e settesenaenns (0]
B B\ [0) (R 1Y) F:1 o) [T o
7.2.1.3. NON AEMONLADIE ......ooivviiiiiieiieeeieee ettt ettt eee e st e et e saeesatesaeesntesaeesneesseesaeeneeees o
7.2.1.4. DEFAUL AE JOIML..ureuirtiierieiietieteieieteetetete e ete et ettt sebeseeseesessesseseesessassensessesessensessesesensessesessansanes (0]
7.2.1.5. Elément filtrant dEFECTUEUX .......ovviiueiieiiceieitiectieetee et et ete e ettt et eete et eeteeeaeeeteeeseeteeseennsenseenreeneas o

7.3. Filtres au niveau des sections de pulvérisation
7.3.1. Etat

R T B N o 1Y 1 L TR RRRRN (0]
7.3.1.2. NON AEMONLADIE .......oovviievieniieiieie et et e e e et e et e eaeeeaeeeneseaaeeaeeeaeseneeeseesseesneenns 0]
7.3.1.3. DEFAUL € JOIML...uiovviiriiiieeieieitieieetetet ettt ettt et et et e steetaesb e besteessessasbeeseessassessesssessessessesssessessenses 0]
7.3.1.4. Elément fIItrant dELECTUCUX .....cc.viivuviiieiiiieiie ittt ettt ettt et et e sttt e e e st e eaeessaeeeeraessaseesnes (0]

7.4. Filtres aux buses
7.4.1. Etat

TA 1.1, ADSEINES .eveieiiiietie ettt ettt et e et e ettt ettt e at e et e e st e e et e e e bt eett e ettt e aateearteesrteesteestaeenes (0]
T.4.1.2. NON AEMONLADIE ......coviiiiiiiieiieieiie ettt ettt et e et e et e e st e e st e e st e e etteesateesaseesbessaeesveesneesnns (0]
T.4.1.3. DEFAUL A€ JOIMNL...ouiiviiiiieeietiitiieetete ettt ettt eete et e st eseeteebe b esseseeseebessesseseesessesseseesesesseseesessessans (0]
7.4.1.4. BElément fIrant dEFECTUCUX ......coviiviiieiieeieieieceieceee ettt ettt ea e et et e et e e seeeteeseenaeenaesnveennas o
T.4.1.5. MONtAZE NEIETOZRIE .....ccveevviiiiietieeietecteett ettt et et et e te vt e rs et e s teereesbesbesbeeteessessesbeersessessesseessenss (0]

8. Rampes de pulvérisation

8.1. Structure de rampe
8.1.1. Déformations sur un plan vertical

8.1.1.1. CoUIDUIE fAIDIC......ceeuiiiiiiiieiiieteee ettt ettt ebe s (0]

8.1.1.2. CoUTDUIE IMPOTTANLE ......eevuiieriieiiieiitieeite ettt ee st e et e et eeebeeesbteesbteesateessteesateesabeesaseessaeenne CV

8.1.1.3. Défaut de parall€lisme faible..........cccuiiriiiiiiiiiiiiieieeeeceeee ettt s e e e 0]

8.1.1.4. Défaut de parall€lisme IMPOTLANL ........ccceevuirireerienirireeteteneee ettt s CV
8.1.2. Déformations sur un plan horizontal

8.1.2.1. Ecart de position faiDIE .........c.cceeiiiiiieeiirietiiteieteteetect ettt ettt ebessesseseeresbennas (0]

8.1.2.2. Ecart de poSition IMPOITANL.........cccerireerieriiriereeieteneett et sttt ettt st eeeste st st eaeessenne st eaeenne CvV
8.1.3. Protection des buses extrémité

8.1.3.1. Trongon(s) escamotable(s) dEfECIUSUX ......c..eeviiiriiiiriiiiiieiieee et 0]

8.1.3.2. Contact avec le SOl NON PIOLETE ....c..eeiiiiiiiiiiiieieeieeeete ettt sttt st e b e b e (0]
8.1.5. Lésions aux soudures

8.1.5. 1. LESION MUNEUIE ......euveveuieeuitetiteteteteseetestetesese et tesestes et esesseseneebesesses e et esesesenteseneesesesseseneeseneaseneas (0]

8.1.5.2. LESION MAJEUTE ....eeerutieeuiieeiieetieetteeetteesiteeetteessteessteesseesseessaeesseessseessseesnseesnsaesseesseeenseesnssesnns Cv
8.1.6. Corrosion

8.1.6.1. COITOSION MUNEUIE.......cuertirtieuietertieteentetesseeueestesessesseeseessessesstessensessesseensensessesseensensessesseensensessens (0]

8.1.6.2. COTTOSION TAJEUTE .....eeeveerureeriieeteeeteeestteestteesuteessteesteesteesseesseeesteessseessseessseesaseesseesnseessseesnns CV
8.1.7. Lésions sur pieces métalliques

8.1.7.1. TLESION MUNEUIE .......ecueuieeieuititeietieteetetesteteetessetestesessessenseseesessassesseseesesenseseeseesensensesessessansensesesas (0]

8.1.7.2. LESION MAJEUTE ....eeeurieiiieriieeiieette ettt ettt e ettt e sateesateesteesabeesbeeebteessteessteesateesaseesabeesabaesnseesnseeenns CV

8.2. Comportement de la rampe
8.2.1. Jeux aux articulations

8.2.1.1. JEUX TMPOTLANTS ..evivveeieeietiieieiietieteteetettetestesteeteteebesteseeseesesesseseeseesessasseseesessesseseesesessessesessesansas (0]
8.2.2. Stabilité

8.2.2.1. Dispositif de stabilisation non fonCtioNNEl...........c.coecviiiiiiriiieriieriieeee e (0]

8.2.2.2. Mauvais fONCHONMMNEIMENE ........cuvieitieeiiierieeeieeeieeeteeeeteeesteeessseessreessseessseeesseesssesesseessseessseessseesssees 0]
8.2.3. Réglage en hauteur

8.2.3.1. TMPOSSIDIE. ....c..cuiieiititiieeietictit ettt ettt ettt ettt se et te s b e eseese e b e b e st eseeseebesbeseereebesbessesnereeras (0]

8.2.3.2. MAUVALS BLAL ...c.viivieeieiiitietietieieete ettt et e eteete et e teeteeteessesseereetsessestesssessessessesssersessesesssessensenseeseereans (0]

8.2.3.3. Mauvais fONCHONMNEIMENE ........c..eeitiieieiierieeeiieeteeeteeeeteeesteeeseteessreessseessseeasseeasseeesseesseessseessseesssees 0]

8.2.3.4., INAAAPLE ....o.veveeiviriieeteeee ittt ettt ettt ettt e st et e et e b e st eseebe b e st eseete e b e b eseete et e b esbeseete s ebesseseeresannas (0]

8.3. Porte-jets
8.3.1. Disposition
8.3.1.1. DiSSYMELIie A€ MOMLAZE. ......ccveeerierieriierierierieretestereetessesteseesessessesseseesessesseseesessessessesessessessessesesses (0]
8.3.1.2. Irrégularité des espacements intra Eroupes de DUSES ........coceerriiiiiiinieiniieeniee ettt CV
8.3.1.3. MaAUVALS APIOIMID ......ooiiiiitieiieiicte et ettt et et eete et et e teeteess e besaeersessassestsessessesseessessesseseeseersans (0]
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8.3.1.4. Irrégularité des espacements des groupes de DUSES .......c.ceeceerriiriieenieeniieniee et eiee et CV
8.3.2. Etat

8.3.2. 1. FEIUIE ...ttt ettt ettt b st s et e st e st b e st e bt e et ene s s e s ene (0]

B.3.2.2. CASSE ..ttt bbbt b et b e bttt et e bt et e bttt et e et eatesatesaaeebaenaes CV

8.3, 2.3, USUIC...utitietieiieie et et te ettt ettt et e e et e ste et e eat et e bt e bt enten s e bt e st ent e teeseentent e beeheentent e beebeentensenseeaeentens (0]
8.3.3. Fonctionnement

8.3.3.1. ANtiZOULtEe AEFECTURUX ....eoviienieiietietiie ettt ettt ettt ettt et et be st eeeeteese s eseesessesseneeseesesaneas (0]

8.3.3.2. Hétérogénéit€ d’alimeNtation .........cccueeiruieiniiiriieniienitie ettt ettt e st e sateesbeesbeesbeeesbeeebeeene CV

8.3.3.3. ECAIt @ PIeSSION ..eeuviieuiieeiieetieetteette ettt eette e sttt e esteeeteeseteesbeeesaeesseessseessseesssessnseesseesnseesnseeenns Cv

8.3.3.4. ANLIGOULLE ADSENL.......eertieitieitieitieitietiestterte et et e et eteeteebeeateenteenteenseensesaseentesntesanesstesseesseenseenses CV

9. Buses de pulvérisation

9.1. Matériel
9.1.1. Nature du montage

9.1.1.1. HEErogenéite de MATQUE ......cecveveveeeieriireeieeieteiteteseeteeteb e eseetessess et eseesessesseseesesesseseesessesseseeseenas (0]
0.1.1.2. HEtErogenEité de MALETIAU ........eeeuiiiiiieeieeeiee ettt ettt et e et e st e e ste e sbeesabeessbeesnbeeeneeenneas (0]
0.1.1.3. HEErOZENEIE d@ LYPE ...eveuvenririieiieietinieetetert ettt ettt ettt sttt et bttt saeeaeemaens CV
0.1.1.4. HEEroZENEItE A anGIE .....coouviieiiiiiiieiieeie ettt ettt ettt ettt e e st e e snbeesaneean CV
9.1.1.5. HétErogénéit€ de CalibIe ..........coceevuiviiriiiiiiiiiiieicteneeteete sttt sttt CV
9.1.2. Orientation du montage
O.1.2.1. HELEIOZENEGILE ...ttt ettt ettt et st h st e b e st e e bt et et e sbeebt et e eesaeebeenseneesbeas (0]
0. 1.2.2. INCOITECLE ...eveeueeneeeteeteetesteete et et et e ste et e e e te s bt eatentesbeeseen e e b esseeseentesesseeneentensesseeneensansesaeestensansennens (0]

9.2. Fonctionnement
9.2.1. Régularité

0.2.1.1. ObBStACIe dANS 1€S JELS ..ceutiiiiiiiriiiiiiieeieeet ettt ettt e sttt et s et e bt e st e sabeesabeesaneean CV

0.2.1.2. Panache RELEIOZENE .........ccueiuiruieiiiiiteei ettt ettt ettt bt et et s bt eae et e besbeebeenteeesbeas (0]
9.2.2. Débit

0.2.2.1. USUIE PATTICIIE ..ottt ettt et et et b et e bt e bt esteemnesmtesnneeas Cv

0.2.2.2. USUIE GIODALL......cueiiiiiiriieiiieneeteete sttt ettt sb st aesb e st aesae e eanens CV

10. Soufflerie

10.1. Ventilateur
10.1.1. Etat

10.1.1.1. CaiSSON ELOIMNE .......eiiieeeieieeeeeeeeeeee ettt e e e e et e e st e e e saaeeeesaaeeesanaaeessnaeeessnneeas (0]
10.1.1.2. CaiSSON PETTOTE. .....ocviivirieeieriitiitee ettt ettt ettt teetesbe s eseesesbe s esseseesessessesseteebessessesessessessesseseans (0]
10O.1.1.3. CaISSON AESAXE ....coeinerereeeeeeeeeeteeeee e eeee et e e e et ettt e e e e e e e et aaeeeeeeeseataeeeeeeseesataeeeeeeeensarreeeeeeeans CV
10.1.1.4. Redresseur d’air dELOIMIE .............cooviiiuriiiieieeeiiiieeee ettt e e eeeeee e e e e e eeetraaeeeeeeeeasaereeeeeeesnnnnees o
10.1.1.5. RedreSSEUI d’AIT CASSE.......ceoeeeivrreeeeeeeeiiteeeeeeeeeeeiteeeeeeeeeeeaeeeeeeeeeeiaaaeeeeeesesssssaeeeeeeeeassraseeeeesaannes (0]
JO.1.1.6 PAle AEFOIINEE ...ttt ettt ettt e et e s et e s eaa e e s sna e e e senaeeessnaeeessnsaessennaeeas (0]
LO.1.1.7 Pale AELETIOTEE ........uvvveeeeeeeeecirieeee e e eeeccttee e e eeeeetvt e e e e e e et aeeeeeeeeeetbaeeeeeeesesasssaeeeeeessssreeeseeeeennnres CV
10.1.2. Fonctionnement
10.1.2.1. NON fONCHONNEL.......viiuiiieieceieceeeeeeeeeeeceee ettt ettt ettt et e et e esaeenssenteesseenseenseereeerseeneesneens o
10.1.2.2. Flux d’air INSUTTISANT ......eiieiiiiiiiieieiceie ettt ettt ettt st e e st e st e e saaeeesteeenaeesaeeesneeenes (0]

10.2. Distribution de 1’air
10.2.1. Gaines d’adduction d’air

TO.2.1. 1. VAL Ittt ettt ettt ettt e e et e st s et e e s aaeesateesatteeaseesateesraeesabeesateesateesnns (0]

1O.2.1.2. NON BLANCRE .......ocuviieiiieee ettt ettt ettt ettt et e e et et e eaeenaeenseenssenseensesnseerseerseeneesnnens o

T0.2.1.3. ODBSIIUEE ......cooeviiieieeeee ettt ettt et e e et e ettt e s at e e saa e e sat e e sabeesateesateesateesneesaseessneeenns (0]
10.2.2. Sorties d’air

JO.2.2.1. MAL fIXGE...veeeiieeieeeeeeeee ettt ettt ettt et et e e et e sa e e st e e sat e st e e st e e tt et s eaeeae et e enaeeneean (0]

JO.2.2.2. DIELETIOTEE ..ottt ettt ettt e e et e e sttt e s et e e e e eateeesaaateessnnaeeesansseesanaseessnteeesenneeas (0]

1O.2.2.3. ODBSITUSE .....eceveeeeeeeeeeee ettt ett e et e et e eaeeeteeete e te et e e aeenseenssenssenseenssenseensesnsesrseersesneesneens o

11. Sécurité routiere

11.1. Eclairage
11.1.1. Feux de position arriere

T 110 ADSEIIES .ttt ettt ettt ettt s e s e s e s e b e st et es et ese e s e st eses et es et eseneesenesenen (0]
11.1.1.2. Eclairage dEfECUEUX ...veoveieeieiieteieieieeteteteetetestet ettt et e et beste st eseesessesseseesessessenseneesessensens (0]
T1.1.1.3. ENAOMIMAEZES ....cvivivrevierietiieeieieitesteeeeeeteeseteseeseesessesseseesessessesseseesessessessesessessessessesessessessesessessanes (0]

11.1.2. Feux de croisement (avant)
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TL 12010 ADSEIILS ettt ettt ettt sttt ettt s b et e e e s e st ses e s es e e e s ene et e st e s es e eesene et ene et en et eseneeneneas (4]

11.1.2.2. Eclairage dEfECTUCUX ......cueuiriimirieiiieteieteieiei ettt sttt ettt ettt ebe s e nnes (0]

11.1.2.3. ENAOMIMAZES ....ouveuieeietiieieiieteeteeteteet et etestesteatesestesseseesessesseseeseeseesensenseseesessenseneesessasansensesessensans (0]
11.1.3. Indicateurs de direction

LL 13010 ADSEILS .ttt ettt ettt ettt 9]

11.1.3.2. Eclairage dEfECUEUX .....eoveieuietiieieeieieetesteteit et ste ettt ettt ettt te s ebesbe s estesessessenseneesessensens (0]

11.1.3.3. ENAOMIMAZES ....ooveveevitirinieeeeteetecteeeeteeteete st esteteetestesseseeseesessessesseseesessessessesessesseseessesessesseseesessessens (0]
11.1.4. Dispositif de feux tournants

T T4 T, ADSENE..ucuvieienieeieiiteieecete ettt e ettt ete st et e e se s s e b esse st es e sesseseeseesessenseseeseesassensesaeseesansensasessessanseseasenns (0]

11.1.4.2. Eclairage dEfECUEUX .....eoveuierietieieieieie ettt ettt ettt ettt et eaeebesbe s e st esesaesaenseneeseesensens (0]

12. Accessoires

12.1. Injection directe
12.1.1. Cuve de produit

) 5 O 0 R L1 (RSO TRORT Ccv

12.1.1.2. Fermeture NON EtanCRE.........ccccuvviiiiiiieiirieeee ettt eeeecre e e eeee e e e e eeearaeeeeeeeeeaareeeeeeeenas CV

12.1.1.3. FiXation NASATAEUSE .........oeeieevrieieteeie ettt eeetee e eetee e e et e eeve e e eeaaeeeeeareeeeenneeeenareeeenaes CV
12.1.2. Dispositif de dosage

) B R T S 1SRRI CV

12.1.2.2. FiXation NASAIAEUSE ........ceeeeieiiiriiieeeeeeiirieeee e eeeectree e e e eeeetr e e e e e eeearareeeeeeesaaraeeeeeeeensnrreeeeeeenns CV

L2.1.2.3. DDAt e e et e et e et e e e e ta e e e e eae e e eetaaeeentreeeenreaeeanes (6)Y
12.1.3. Dispositif de ringage spécifique

12,1310 ADSENE ettt ettt ettt ettt ettt et ettt e et e et e ea e e et e eate et e sateereeeaeenaeenaeenaeeees o

12.1.3.2. NON fONCHONNEL........ooiiiieiiieiieeeeeeeeceee ettt ettt ettt ettt eeae et e eteenveenseenssenseenseenseeresereeeneesneens 0]

12.4. Accessoires de sécurité
12.4.1. Cuve lave-mains
T2.4. 1.1, ADSEIICE et eee ettt e et e et eteeeteeeteeeaeeeae e te e s e enae et s enseenseenseensseneeenteenteereeereeeneeaneeas 0]
12.4.1.2. Capacité INSUTTISANTE .....cceeierieiiieieieiecieieetee sttt ettt ettt aeebe b e s eseesessessenseneesessensens (0]

PARTIE Il
DEFINITIONS DES DEFAUTS

1. Inspections préliminaires

Etat du matériel : Fonctionnalité du pulvérisateur
1.1.1.1. Non-fonctionnement

Ce défaut sera constaté s’il n’est pas possible de mettre en ceuvre le matériel depuis une prise de puissance
standard : absence des organes de transmission, des boitiers de commande, grippage du matériel, bruits suspects
signalant des dysfonctionnements graves...

1.1.1.2. Fuites excessives
Ce défaut sera constaté si des fuites trop importantes ne permettent pas la réalisation correcte de I’inspection.
1.1.1.3. Défaut de remplissage

Ce défaut sera constaté si la cuve n’est pas suffisamment remplie : le niveau du liquide doit étre supérieur a celui
de la soudure de cuve et au moins égal a 50 % de la capacité nominale de la cuve.

Etat du matériel : Propreté du matériel
1.1.2.1. Extérieur sale

Ce défaut sera constaté si des traces de produit sont visibles sur I’extérieur de 1’appareil ; ces traces s’effagant
aisément par simple passage d’une éponge humide...

1.1.2.2. Intérieur sale

Ce défaut sera constaté si des traces de produit sont visibles a I'intérieur de 1’appareil ; ces traces s’effacant
aisément par simple passage d’une éponge humide, ou si I’eau contenue dans la cuve n’est pas limpide.

1.1.2.3. Eléments filtrants non vérifi€s

Ce défaut sera constaté si le propriétaire déclare ne pas avoir nettoyé les filtres avant le passage au contrdle.
Etat du matériel : Contexte

1.1.3.1. Absence du propriétaire

Ce défaut sera constaté si 1’utilisateur principal du pulvérisateur n’est pas présent au moment de la remise du
matériel a I’inspecteur et/ou a la remise du compte rendu de visite. Il peut s’agir selon les cas du propriétaire du
pulvérisateur, d’un salarié, etc.

1.1.3.2. Non-suivi de I’inspection
Ce défaut sera constaté si le propriétaire ou son représentant n’assiste pas au déroulement de 1’inspection.
1.1.3.3. Tracteur absent
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Ce défaut sera constaté si le tracteur habituellement utilis€ pour les traitements n’est pas présenté avec le
matériel ; il ne s’applique que pour les pulvérisateurs portés équip€s de régulation DPA (débit proportionnel a
I’avancement), dont le capteur de vitesse de travail est installé sur le tracteur.

Eléments de sécurité : Transmissions hydrauliques entre tracteur et pulvérisateur

1.2.1.1. Dispositifs anti décrochage défectueux

Ce défaut sera constaté si les systemes de verrouillage des raccords hydrauliques (pas de vis, systéme push-
pull...) ne présentent pas une tenue suffisante au fluide sous pression. Ne sont pris en considération que les raccords
de connexions du pulvérisateur sur le tracteur.

1.2.1.2. Usure importante

Ce défaut sera constat€ si les conduites par lesquelles transite le fluide hydraulique sous pression présentent des
traces d’usure trés marquée : toile apparente par exemple. Ne sont prises en considération que les conduites
assurant la connexion entre le pulvérisateur et le tracteur.

1.2.1.3. Pliures excessives
Ce défaut sera constat€ si les conduites par lesquelles transite le fluide hydraulique sous pression présentent des

pliures et non des courbures normales. Ne sont prises en considération que les conduites assurant la connexion
entre le pulvérisateur et le tracteur.

Eléments de sécurité : Transmissions mécaniques entre tracteur et pulvérisateur

1.2.2.1. Protection insuffisante de 1’arbre tournant

Ce défaut sera constaté si la protection de 1’arbre tournant est absente ou défectueuse (arbre en rotation visible).
1.2.2.2. Immobilisation impossible ou douteuse de la protection

Ce défaut sera constaté si la protection de 1’arbre tournant ne peut étre correctement immobilisée.

1.2.2.3. Protection insuffisante de I’accouplement du co6té tracteur

Ce défaut sera constaté si le bol de protection cdté tracteur est absent ou endommagé, laissant libre acces (a la
main) aux parties tournantes.

1.2.2.4. Protection insuffisante de I’accouplement du c6té pulvérisateur

Ce défaut sera constaté si le bol de protection cdté pulvérisateur est absent ou endommagé, laissant libre acces (2
la main) aux parties tournantes.

Eléments de sécurité : Transmissions mécaniques au niveau du pulvérisateur

1.2.3.1. Protection insuffisante d’arbre(s) tournant(s)

Ce défaut sera constaté s’il est possible d’entrer en contact avec un arbre en mouvement.
1.2.3.2. Protection insuffisante d’autre(s) pieces(s) mobile(s)

Ce défaut sera constaté s’il est possible d’entrer en contact avec une ou plusieurs pieces en mouvement (poulie,
engrenages, chaines, courroies, ventilateur...).

Eléments de sécurité : Fixations au chassis
1.2.4.1. Cuve non solidaire du chassis

Ce défaut sera constaté si la fixation de la cuve au chéssis n’est pas correctement assurée : dispositif de fixation
manquant, incomplet ou incorrectement bridé.

1.2.4.2. Pompe non solidaire du chassis

Ce défaut sera constaté si la fixation de la pompe au chissis n’est pas correctement assurée : dispositif de fixation
manquant, incomplet ou incorrectement bridé.

1.2.4.3. Elément de structure non solidaire du chéissis

Ce défaut sera constaté si la fixation des différents éléments de structure au chassis n’est pas correctement
assurée : dispositif de fixation manquant, incomplet ou incorrectement bridé.

1.2.4.4. Ventilateur non solidaire du chéassis

Ce défaut sera constaté si la fixation du ventilateur au chassis ou a la structure n’est pas correctement assurée :
dispositif de fixation manquant, incomplet ou incorrectement bridé.

1.2.4.5. Modification structurelle importante

Ce défaut sera constaté si le chassis ou la structure a été modifiée lourdement et si cette modification peut
affecter négativement la solidité ou la rigidité de 1’ensemble.

1.2.4.6. Support de rampe, distribution non solidaire du chassis

Ce défaut sera constaté si la fixation des supports de rampe au chassis ou a la structure n’est pas correctement
assurée : dispositif de fixation manquant, incomplet ou incorrectement bridé.

1.2.4.7. Blocage des rampes au transport non assuré

Ce défaut sera constaté si la rampe, ou support(s) de distribution ne peuvent étre maintenus fermement solidaire
du chéssis ou de la structure durant les opérations de transport.

Eléments de sécurité : Débrayage du (ou des) ventilateur(s)
1.2.5.1. Débrayage impossible
Ce défaut ne sera constaté que pour les appareils postérieurs a 1995 et dont le ventilateur ne peut étre débrayé.

2. Etat général
Dispositif d’attelage : Déformations
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2.1.1.1. Déformation mineure

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage présente des traces de déformations par rapport a sa conception
d’origine, mais ne portant pas préjudice a la solidité, la rigidité de 1’ensemble ou la position au travail du matériel.

2.1.1.2. Déformation majeure

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage présente des traces de déformations portant préjudice a la
rigidité, la solidité ou la position de travail du matériel.

Dispositif d’attelage : Modifications
2.1.2.1. Modification mineure

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage a été modifié par rapport a sa conception d’origine mais ne
portant pas préjudice a la solidité, la rigidité de I’ensemble ou la position au travail du matériel.

2.1.2.2. Modification majeure

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage a été modifié par rapport a sa conception d’origine et portant
préjudice a la rigidité, la solidité ou la position de travail du matériel.

Dispositif d’attelage : Corrosion
2.1.3.1. Corrosion mineure

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage présente des traces de corrosion perforante (c’est-a-dire avec
décollement de métal ou perforation), mais ne portant pas préjudice a la solidité ou la rigidité de I’ensemble.

2.1.3.2. Corrosion majeure

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage présente des traces de corrosion perforante (c’est-a-dire avec
décollement de métal ou perforation), portant préjudice a la rigidité, la solidité ou la position de travail du matériel.

Chassis et pieces de structure : Déformations
2.2.1.1. Déformation mineure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chassis ou élément(s) de structure présentent des traces de
déformations par rapport a leur conception d’origine, mais ne portant pas préjudice a la solidité, la rigidité de
I’ensemble ou la position au travail du matériel.

2.2.1.2. Déformation majeure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chassis ou élément(s) de structure présentent des traces de
déformations par rapport a leur conception d’origine, portant préjudice a la rigidité, la solidité ou la position de
travail du matériel.

2.2.1.3. Déformation majeure : support(s) de rampe

Ce défaut sera constaté si les supports de rampe présentent des traces de déformations par rapport a leur
conception d’origine, portant préjudice a la rigidité, la solidité ou la position de repliage du matériel.

Chassis et pieces de structure : Lésions sur pieces métalliques

2.2.2.1. Lésion mineure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chassis ou élément(s) de structure présentent une ou
plusieurs amorces de rupture, mais ne portant pas préjudice a la solidité ou la rigidité du matériel.

2.2.2.2. Lésion majeure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chiassis ou élément(s) de structure présentent une ou
plusieurs amorces de rupture, portant préjudice a la rigidité ou la solidité du matériel.

Chassis et pieces de structure : Lésions aux soudures

2.2.3.1. Lésion mineure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs soudures présentent une amorce de rupture, mais ne portant pas
préjudice a la solidité ou la rigidité du matériel.

2.2.3.2. Lésion majeure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs soudures présentent une amorce de rupture, portant préjudice a la
rigidité ou la solidité du matériel.

Chassis et pieces de structure : Corrosion

2.2.4.1. Corrosion mineure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chassis ou élément(s) de structure présentent des traces de
corrosion perforante (c’est a dire avec décollement de métal ou perforation), mais ne portant pas préjudice a la
solidité ou la rigidité de I’ensemble.

2.2.4.2. Corrosion majeure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chéssis ou élément(s) de structure présentent des traces de
corrosion perforante (c’est-a-dire avec décollement de métal ou perforation), portant préjudice a la rigidité, la
solidité ou la position de travail du matériel.

Chassis et pieces de structure : Jeux aux articulations

2.2.5.1. Jeu faible

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs articulations (entre pieces de structure, ou entre pieces de structure et
composantes) présentent un jeu anormal, n’affectant pas le comportement global du pulvérisateur ou la position de
travail.

2.2.5.2. Jeu important
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Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs articulations (entre pieces de structure, ou entre pieces de structure et
composantes) présentent un jeu anormal, affectant le comportement global du pulvérisateur ou la position de
travail.

Fuite(s) de bouillie de pulvérisation : Fuite(s) mineure(s)

2.3.1.1. Au niveau de la pompe

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau de la
pompe. Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au maximum une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.1.2. Au niveau de la cuve de bouillie

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau de la
cuve de bouillie. Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au maximum une goutte toutes les cing
secondes.

2.3.1.3. Au niveau des circuits de commande et régulation

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau des
commandes de distribution de la pulvérisation. Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au
maximum une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.1.4. Au niveau des conduites véhiculant la bouillie

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau des
conduites véhiculant la bouillie de pulvérisation (circuit d’aspiration, refoulement et distribution) ou des conduites
constamment en charge (partie de circuit non isolée, dont la rupture provoquerait un écoulement supérieur au strict
contenu de cette portion de circuit). Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au maximum une
goutte toutes les cinq secondes.

2.3.1.5. Au niveau des porte-jet

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau des
porte-jet (buses, diffuseurs, porte-buse...). Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au maximum
une goutte toutes les cingq secondes.

2.3.1.6. Au niveau des appareillages de mesure du pulvérisateur

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau des
appareillages de mesure installés sur 1’appareil. Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au
maximum une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.1.7. Au niveau du dispositif d’incorporation des produits

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau du
dispositif d’incorporation de produits (trémie d’incorporation, lieu de prélevement pour I’injection directe...). Une
fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au maximum une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.1.8. Nombre total supérieur a trois

Ce défaut sera constaté si plus de trois fuites mineures ont été recensées au total sur 1’appareil.

2.3.1.9. Au niveau des filtres

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau des
différents filtres installés sur I’appareil. Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au maximum une
goutte toutes les cinq secondes.

Fuite(s) de bouillie de pulvérisation : Fuite(s) majeure(s)

2.3.2.1. Au niveau de la pompe

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau de la pompe.
Une fuite majeure provoque un €coulement continu ou un égouttement de plus d’une goutte toutes les cinq
secondes.

2.3.2.2. Au niveau de la cuve de bouillie

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau de la cuve.
Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un égouttement de plus d’une goutte toutes les cing
secondes.

2.3.2.3. Au niveau des circuits de commande et régulation

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau des
commandes de distribution de la pulvérisation. Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un
égouttement de plus d’une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.2.4. Au niveau des conduites véhiculant la bouillie

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau des
conduites véhiculant la bouillie de pulvérisation (circuit d’aspiration, refoulement et distribution) ou des conduites
constamment en charge (partie de circuit non isolée, dont la rupture provoquerait un écoulement supérieur au strict
contenu de cette portion de circuit). Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un égouttement de plus
d’une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.2.5. Au niveau des porte-jet

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau des porte-jet
(buses, diffuseurs, porte-buse...). Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un égouttement de plus
d’une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.2.6. Au niveau des appareillages de mesure du pulvérisateur
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Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau des
appareillages de mesure installés sur 1’appareil. Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un
égouttement de plus d’une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.2.7. Au niveau du dispositif d’incorporation des produits

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau du dispositif
d’incorporation de produits (trémie d’incorporation, lieu de prélevement pour 1’injection directe...). Une fuite
majeure provoque un écoulement continu ou un égouttement de plus d’une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.2.9. Au niveau des filtres

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau des filtres
installés sur I’appareil. Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un égouttement de plus d’une goutte
toutes les cinq secondes.

Transmissions au niveau du pulvérisateur : Transmissions hydrauliques
2.4.1.1. Dispositifs anti-décrochage défectueux

Ce défaut sera constaté si les systeémes de verrouillage des raccords hydrauliques (pas de vis, syst¢tme push-
pull...) ne présentent pas une tenue suffisante au fluide sous pression.

2.4.1.2. Usure importante

Ce défaut sera constaté si les conduites par lesquelles transite le fluide hydraulique sous pression présentent des
traces d’usure trées marquée : toile apparente par exemple.

2.4.1.3. Pliures excessives

Ce défaut sera constat€ si les conduites par lesquelles transite le fluide hydraulique sous pression présentent des
pliures et non des courbures normales.

2.4.1.4. Fuite de fluide hydraulique

Ce défaut sera constaté si le circuit hydraulique interne du pulvérisateur (raccords, conduites, actionneurs,
vérins...) présentent des traces de fuites ou suintement.

Pneumatiques : Montage et maintenance
2.5.1.1. Dissymétrie gauche/droite

Ce défaut sera constaté si les pneumatiques montés sur un méme essieu de l’appareil présentent des
caractéristiques dimensionnelles différentes.

2.5.1.2. Pression de gonflage inadaptée

Ce défaut sera constaté si les pneumatiques montés sur 1’appareil sont visiblement sous-gonflés (cela correspond
a un sous-gonflage d’au moins 50 % par rapport a la préconisation du manufacturier).

Pneumatiques : Usure
2.5.2.1. Endommagés

Ce défaut sera constaté si les pneumatiques montés sur 1’appareil présentent de profondes cicatrices ou entailles,
soit au niveau de la bande de roulement, soit sur les flancs.

2.5.2.2. Usure maximale

Ce défaut sera constaté si les pneumatiques montés sur 1’appareil ont visiblement atteint leur degré d’usure
maximal. L usure est considérée maximale si en I’un des points du pneumatique la trame intérieure est visible.

3. Pompe

Etat : Fuite d’huile

3.1.1.1. Fuite d’huile mineure

Ce défaut sera constaté si la pompe présente des traces de suintement d’huile.
3.1.1.2. Fuite d’huile majeure

Ce défaut sera constaté si la pompe présente au moins une fuite d’huile provoquant un égouttement régulier d’au
moins une goutte par minute.

Fonctionnement : Pulsations
3.2.1.1. Pulsations mineures

Ce défaut sera constaté si, au régime nominal de rotation, la pompe engendre des pulsations au niveau de la
pression de travail et si ces pulsations sont supérieures a 5 % et inférieures a 10 % de la pression de travail
moyenne.

3.2.1.2. Pulsations majeures

Ce défaut sera constaté si, au régime nominal de rotation, la pompe engendre des pulsations au niveau de la
pression travail et si ces pulsations sont supérieures ou égales a 10 % de la pression de travail moyenne.

Fonctionnement : Cloche a air
3.2.2.1. Pression de gonflage inadaptée

Ce défaut sera constaté si des pulsations majeures sont enregistrées dans le circuit (cf. 3.2.1.2) et si la pression de
gonflage de la cloche a air n’est pas comprise entre 30 et 70 % de la pression de travail.

3.2.2.2. Membrane défectueuse
Ce défaut sera constaté si du liquide s’échappe lorsque 1’on appuie sur la valve de gonflage de la cloche a air.
3.2.2.3. Absence
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Ce défaut sera constaté si des pulsations majeures sont enregistrées dans le circuit (cf. 3.2.1.2) et si aucun
dispositif d’amortissement de la pression n’équipe 1’appareil.

Fonctionnement : Débit
3.2.3.1. Agitation insuffisante

Ce défaut sera constaté si, au régime nominal de rotation de la pompe, la pulvérisation étant ouverte a la plus
forte valeur de débit possible, aucun remous n’est visible a la surface de I’eau présente en cuve. Au besoin, il est
possible d’utiliser une poudre finement moulue (de la farine par exemple) pour s’assurer de I’absence de
mouvement a la surface.

4. Cuve recevant les bouillies phytosanitaires

Bouchons : Etat
4.1.1.1. Absence

Ce défaut sera constaté si les orifices de remplissage de la cuve de bouillie phytosanitaire ne sont pas équipés de
bouchons.

4.1.1.2. Fel¢

Ce défaut sera constaté si au moins I’un des bouchons de la cuve de bouillie est felé.

4.1.1.3. Cassé

Ce défaut sera constaté si au moins I’'un des bouchons de la cuve de bouillie est cassé.

4.1.1.4. Percé

Ce défaut sera constaté si au moins I’un des bouchons de la cuve de bouillie a été percé postérieurement a son
acquisition et que cet orifice ne peut étre obstrué.

Bouchons : Adéquation

4.1.2.1. Inadapté

Ce défaut sera constaté si I'un des bouchons de la cuve de bouillie n’est pas adapté a une fermeture étanche de la
cuve : le diametre du bouchon ne correspond pas a celui de 1’ouverture.

4.1.2.2. Mauvais maintien

Ce défaut sera constaté si I’un des bouchons de la cuve de bouillie ne peut se maintenir en position fermée par
une quelconque solution technique (filetage, friction...). Il convient de s’assurer qu’aucune ouverture intempestive
ne peut intervenir au cours du transport ou du travail.

Indicateur de niveau : Etat

4.2.1.1. Absence

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif n’existe sur ’appareil pour assurer la connaissance du niveau en cuve
depuis I’extérieur.

4.2.1.2. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si, quel que soit le niveau de remplissage en cuve, I’indicateur de niveau ne peut fournir
une indication fiable : interruption de la lecture au-dessus ou au-dessous de certains seuils, blocages, indicateur
endommagé ne permettant plus une lecture correcte...

4.2.1.3. Mauvaise lisibilité

Ce défaut sera constaté si le dispositif de lecture de I’indicateur de niveau n’est pas clairement visible : état
d’encrassement ou de salissure ne permettant pas la lecture de I’intégralité de 1’échelle, valeur(s) effacée(s)...

Incorporateur de produit : Etat

4.3.1.1. Absence

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif d’incorporation des produits n’est installé sur un appareil postérieur &
1995 et dont la hauteur de I’orifice de remplissage est situ€ a plus de 1,50 m par rapport au sol ou a sa plate-forme
d’acces.

4.3.1.2. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’incorporation installé ne peut étre mis en ceuvre normalement : vannes
cassées ou grippées, conduites détériorées ou absentes, circuit obstrué, etc. Ce défaut ne concerne que les appareils
postérieurs a 1995 et dont la hauteur de I’orifice de remplissage est située a plus de 1,50 m par rapport au sol ou a
sa plate-forme d’acces.

4.3.1.3. Absence - facultatif

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif d’incorporation des produits n’est installé sur un appareil pour lequel
cet accessoire n’est pas obligatoire.

4.3.1.4. Non fonctionnel - facultatif

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’incorporation installé ne peut étre mis en ceuvre normalement : vannes
cassées ou grippées, conduites détériorées ou absentes, circuit obstrué, etc. Ce défaut ne concerne que les appareils
pour lesquels cet accessoire n’est pas obligatoire.

Incorporateur de produit : Dispositif de nettoyage des emballages

4.3.2.1. Absent

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif de nettoyage des emballages des produits phytosanitaires n’équipe le
pulvérisateur.

4.3.2.2. Non fonctionnel
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Ce défaut sera constaté si le dispositif de nettoyage des emballages des produits phytosanitaires ne fonctionne
pas correctement.

Remplissage : Tamis de remplissage

4.4.1.1. Absent

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun tamis au niveau de 1’orifice de remplissage de la cuve de bouillie.
4.4.1.2. Elément filtrant défectueux

Ce défaut sera constaté si le tamis est déchiré ou perforé.

Remplissage : Dispositif anti retour

4.4.2.1. Absent ou non fonctionnel

Ce défaut sera constaté s’il n’est pas possible d’assurer le remplissage du pulvérisateur depuis la pompe de celui-
ci en évitant tout risque de retour depuis la cuve de bouillie vers le milieu extérieur.

Vidange : Vanne de vidange

4.5.1.1. Absente

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun dispositif permettant la vidange de la cuve.
4.5.1.2. Non fonctionnelle

Ce défaut sera constaté si le dispositif de vidange de la cuve ne fonctionne pas correctement.
4.5.1.3. Non protégée

Ce défaut sera constaté si la vanne de vidange n’est pas protégée et qu’une ouverture intempestive peut survenir
en cours de travail (par choc avec la végétation par exemple).

Vidange : Récupération de la bouillie

4.5.2.1. Impossible

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif ne permet la récupération de la bouillie contenue dans la cuve.
4.5.2.2. Non étanche

Ce défaut sera constaté si la récupération de la bouillie de la cuve ne peut s’effectuer sans contamination
extérieure (pieces du pulvérisateur, environnement...).

Rincage : Cuve de ringage

4.6.1.1. Absente

Ce défaut sera constaté si aucune cuve de rincage n’équipe le pulvérisateur.

4.6.1.2. Capacité insuffisante

Ce défaut sera constaté si la capacité de la cuve de ringage n’atteint pas 10 % de la capacité de la cuve principale.
4.6.1.3. Transfert non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si le transfert de I’eau contenue dans la cuve de rincage vers les autres parties du
pulvérisateur n’est pas possible.

Rincage : Dispositif de nettoyage interne de la cuve de bouillie
4.6.2.1. Absent

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif de nettoyage des parois internes de la cuve de bouillie n’est présent
(exemple : roto buse, rampe de buse, etc.).

4.6.2.2. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si le dispositif de nettoyage interne ne fonctionne pas correctement.

Ringage : Dispositif de nettoyage externe du pulvérisateur

4.6.3.1. Absent

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif de nettoyage externe du pulvérisateur n’est présent.

4.6.3.2. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si le dispositif de nettoyage externe du pulvérisateur ne fonctionne pas correctement.

Dispositif de rincage : Dispositif de nettoyage des circuits

4.6.4.1. Absent

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif de nettoyage direct des circuits de pulvérisation (c’est a dire sans
transfert dans la cuve principale de bouillie) n’est présent.

4.6.4.2. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si le dispositif de nettoyage direct des circuits ne fonctionne pas correctement.

5. Appareillage de mesure, commandes et systemes de régulation

Commande de fermeture générale de la pulvérisation : Etat

5.1.1.1. Absence

Ce défaut s’applique pour les appareils disposant d’au moins trois sections de pulvérisation. Il sera constaté s’il
n’existe aucun dispositif spécifique prévu pour la fermeture générale de la pulvérisation : la coupure doit étre
possible dans un délai inférieur a cinq secondes (la coupure du moteur ou le débrayage du systeme d’entrainement
ne peuvent étre pris en considération comme commande spécifique de fermeture).

5.1.1.2. Non fonctionnelle
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Ce défaut sera constaté si aprées manceuvre de la commande de fermeture 1’écoulement aux sorties ne
s’interrompt pas apres cing secondes ou si le circuit ne s’établit pas de fagon réguliere cinq secondes apres la
manceuvre d’ouverture.

Commande(s) de fermeture partielle de la pulvérisation au niveau des sections (trongons) : Etat
5.2.1.1. Absence

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun dispositif spécifique prévu pour la fermeture sectorielle ; il doit étre
possible de fermer la pulvérisation au moins en deux secteurs (ceux-ci sont alors délimités par I’axe d’avancement
et correspondent aux cOtés gauche et droit de 1’appareil).

5.2.1.2. Non fonctionnelle

Ce défaut sera constaté si apres manceuvre de la commande de fermeture 1’écoulement aux sorties ne
s’interrompt pas apres cinq secondes ou si le circuit ne s’établit pas de facon réguliere cinq secondes apres la
manceuvre d’ouverture.

Commande(s) de fermeture partielle de la pulvérisation au niveau des sections (trongons) : Retours
compensatoires

5.2.2.1. Absence

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun dispositif permettant de corriger I’augmentation de pression liée a la
fermeture d’une autre section de pulvérisation.

5.2.2.2. Non fonctionnels

Ce défaut sera constaté si au moins 1’un des dispositifs permettant de corriger I’augmentation de pression liée &
la fermeture d’une autre section de pulvérisation ne peut étre manceuvré.

5.2.2.3. Mauvais équilibre

Ce défaut sera constaté si I’augmentation de pression liée & la fermeture d’une autre section de pulvérisation est
supérieure & 10 % de la pression initiale.

5.3.1. Dispositif(s) de régulation de la pression : Etat

5.3.1.1. Absence

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun dispositif permettant de régler la pression de travail.

5.3.1.2. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si le dispositif permettant de régler la pression de travail ne peut étre manceuvré, ou si sa
mise en ceuvre ne permet pas de faire varier la pression dans la plage usuelle de travail. A titre indicatif, pour les
cultures basses, la plage usuelle est comprise entre 1 et 8 bars.

Dispositif(s) de régulation de la pression : Fonctionnement

5.3.2.1. Faible instabilité de pression

Apres réglage de la pression de travail et sans modification des parametres de fonctionnement (régime moteur,
régime de rotation, vitesse d’avancement, nombre et nature des circuits alimentés...), ce défaut sera constaté si la
pression moyenne de travail a évolué en moins de cinq minutes ; cette variation doit étre comprise entre 5 et 10 %
de la valeur initialement réglée.

5.3.2.2. Forte instabilité de pression

Apres réglage de la pression de travail et sans modification des parametres de fonctionnement (régime moteur,
régime de rotation, vitesse d’avancement, nombre et nature des circuits alimentés...), ce défaut sera constaté si la
pression moyenne de travail a évolué de plus de 10 % de sa valeur initiale, en moins de cinq minutes.

5.3.2.3. Non retour a la pression initiale

Ce défaut sera constaté si apres fermeture puis réouverture de la pulvérisation a 1’aide de la vanne générale, la
pression ne revient pas a la pression initialement réglée avec une tolérance de 10 % de la pression initialement
réglée.

Indicateur de pression : Etat

5.4.1.1. Absence

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif permettant de mesurer la pression de travail n’est installé sur
I’ appareil.

5.4.1.2. Mauvaise lisibilité

Ce défaut sera constaté si le diametre de I’afficheur analogique est inférieur a 63 mm lorsque celui-ci est
positionné a portée de main de I’opérateur ou entre les points d’attelage de 1’attelage trois points et le tracteur.

Pour d’autres positions de 1’afficheur, ce défaut sera constaté si le diametre est inférieur & 100 mm.
5.4.1.3. Plage de mesure inadaptée

Ce défaut sera constaté si la plage de mesure excede de plus de 50 % la valeur de la pression maximale
admissible. En cas de double échelle ou échelle dilatée, la premiere plage sera prise en considération pour relever
ce défaut.

5.4.1.4. Graduations inadaptées

Ce défaut sera constaté si la plage de pression entre deux graduations excede :
— 0,2 bar jusqu’a 5 bars ;

— 1 bar entre 5 et 20 bars ;

— 2 bars au-dessus de 20 bars.
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Indicateur de pression : Fonctionnement
5.4.2.1. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si aucune valeur de pression ne peut étre lue sur I’afficheur ou si la lecture est rendue
hasardeuse par la dégradation du matériel : opacité de I’écran, déformation mécanique du dispositif (aiguille tordue
ou cassée par exemple...).

5.4.2.2. Imprécision faible

Ce défaut sera constaté s’il existe un écart variable entre la pression réelle et la pression affichée :

— supérieur ou égal a 0,1 bar et inférieur ou égal a 0,2 bar pour les pressions entre 1 et 2 bars ;
— supérieur ou €gal a 5 % et inférieur ou égal a 10 % de la valeur de la pression réelle pour les autres pressions.

Ce défaut sera également constaté si, quelle que soit la valeur de la pression, 1’écart de pression entre la valeur
réelle et la valeur affichée reste constant et :

— inférieur a 0,5 bar, si la plage de pression utilisée est inférieure a 10 bars ;

— inférieur a 1 bar, si la plage de pression utilisée est strictement supérieure a 10 bars.

5.4.2.3. Imprécision importante

Ce défaut sera constaté s’il existe un écart variable entre la pression réelle et la pression affichée strictement
supérieur a :

— 0,2 bar entre 1 et 2 bars ;

— 10 % de la valeur de la pression réelle pour les autres pressions.

Ce défaut sera également constaté si, quelle que soit la valeur de la pression, I’écart de pression entre la valeur
réelle et la valeur affichée reste constant et :

— supérieur a 0,5 bar, si la plage de pression utilisée est inférieure a 10 bars ;

— supérieur a 1 bar, si la plage de pression utilisée est strictement supérieure a 10 bars.

Indicateur utilisé pour la régulation : Vitesse d’avancement
5.5.1.1. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si aucune valeur de vitesse d’avancement ne peut étre lue sur 1’afficheur ou par le boitier
de régulation ou si le capteur présente des traces manifestes de dégradation sérieuse (galet presseur hors service,
encrassement...).

5.5.1.2. Imprécision

Ce défaut sera constaté si I’écart entre la valeur lue par I’indicateur s’écarte de plus de 5 % de la valeur réelle de
la vitesse d’avancement.

Indicateur utilisé pour la régulation : Débit.
5.5.2.1. Non fonctionnel.

Ce défaut sera constaté si aucune valeur de débit ne peut étre lue sur 1’afficheur ou par le boitier de régulation ou
si le capteur présente des traces manifestes de dégradation sérieuse.

5.5.2.2. Imprécision

Ce défaut sera constaté si I’écart entre la valeur lue par I’indicateur s’écarte de plus de 5 % de la valeur réelle du
deébit.

Autres indicateurs : Etat

5.6.1.1. Non fonctionnel(s)

Ce défaut sera constaté si aucune valeur liée au capteur ne peut étre lue sur I’afficheur ou si le capteur présente
des traces manifestes de dégradation sérieuse.

5.6.1.2. Mauvaise lisibilité

Ce défaut sera constaté si le diametre de I’afficheur analogique est inférieur a 63 mm lorsque celui-ci est
positionné a portée de main de I’opérateur ou entre les points d’attelage de 1’attelage trois points et le tracteur.

Pour d’autres positions de 1’afficheur, ce défaut sera constaté si le diametre est inférieur 2 100 mm.

Ce défaut sera également constaté si la lecture est rendue hasardeuse par la dégradation du matériel : opacité de
I’écran, déformation mécanique du dispositif (aiguille tordue ou cassée par exemple, etc.).

Autres indicateurs : Fonctionnement
5.6.2.1. Imprécision du capteur d’avancement

Ce défaut sera constaté si I’écart entre la valeur lue par I’indicateur s’écarte de plus de 5 % de la valeur réelle de
la vitesse d’avancement.

5.6.2.2. Imprécision du capteur de débit

Ce défaut sera constaté si I’écart entre la valeur lue par I’indicateur s’écarte de plus de 5 % de la valeur réelle du
débit.

Réglage du volume par hectare : Cumul des erreurs

5.7.1.1. Erreur globale faible
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Ce défaut sera constaté si le cumul des erreurs lies aux différents capteurs, I’usure des buses et les informations
saisies dans le calculateur provoque une imprécision du réglage du volume par hectare supérieure ou égale a 5 % et
inférieure a 10 %.

5.7.1.2. Erreur globale importante

Ce défaut sera constaté si le cumul des erreurs lies aux différents capteurs, I’usure des buses et les informations
saisies dans le calculateur provoque une imprécision du réglage du volume par hectare supérieure ou égale a 10 %.

6. Flexibles et canalisations

Flexibles de distribution : Etat

6.1.1.1. Pliures importantes

Ce défaut sera constaté si au moins une courbure provoque une pliure du flexible.

6.1.1.2. Usure mineure

Ce défaut sera constaté si au moins une trace d’abrasion de la gaine extérieure est nettement visible.
6.1.1.3. Usure majeure

Ce défaut sera constaté si au moins une trace d’abrasion de la gaine extérieure rend la trame intérieure de la
conduite nettement visible.

7. Filtres

Filtre a I’aspiration : Etat

7.1.1.1. Absent

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun filtre au niveau du circuit d’aspiration, entre cuve et pompe.
7.1.1.2. Non isolable

Ce défaut sera constaté si le démontage du filtre provoque un écoulement de liquide qui perdure dans le temps ;
I’égouttement se poursuit au-dela de quinze secondes apres la fin du démontage.

7.1.1.3. Non démontable
Ce défaut sera constaté si le démontage n’est pas possible sans risque de casse du matériel.
7.1.1.4. Défaut de joint

Ce défaut sera constaté si aucun joint n’est présent pour assurer 1’étanchéité et/ou le passage de I’intégralité du
liquide au travers de I’élément filtrant. Ce défaut sera également relevé si le positionnement ne permet pas
d’assurer ces fonctions ou si le modele installé est inadapté.

7.1.1.5. Elément filtrant défectueux

Ce défaut sera constaté si I’élément assurant la filtration est absent, perforé ou déformé (cette déformation ne lui
permettant plus d’assurer correctement son role).

Filtre central au refoulement : Etat
7.2.1.1. Absent

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun filtre au niveau du circuit central de refoulement, entre pompe et
dispositif de régulation.

7.2.1.2. Non isolable

Ce défaut sera constaté si le démontage du filtre provoque un écoulement de liquide qui perdure dans le temps ;
I’égouttement se poursuit au-dela de quinze secondes apres la fin du démontage.

7.2.1.3. Non démontable
Ce défaut sera constaté si le démontage n’est pas possible sans risque de casse du matériel.
7.2.1.4. Défaut de joint

Ce défaut sera constaté si aucun joint n’est présent pour assurer 1’étanchéité et/ou le passage de I’intégralité du
liquide au travers de I’élément filtrant. Ce défaut sera également relevé si le positionnement ne permet pas
d’assurer ces fonctions ou si le modele installé est inadapté.

7.2.1.5. Elément filtrant défectueux

Ce défaut sera constaté si I’élément assurant la filtration est absent, perforé ou déformé (cette déformation ne lui
permettant plus d’assurer correctement son role).

Filtres au niveau des sections de pulvérisation : Etat

7.3.1.1. Absent

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun filtre au niveau des différents circuits de distribution.

7.3.1.2. Non démontable.

Ce défaut sera constaté si le démontage n’est pas possible sans risque de casse du matériel.

7.3.1.3. Défaut de joint

Ce défaut sera constaté si aucun joint n’est présent pour assurer 1’étanchéité et/ou le passage de I’intégralité du
liquide au travers de I’élément filtrant. Ce défaut sera également relevé si le positionnement ne permet pas
d’assurer ces fonctions ou si le modele installé est inadapté.

7.3.1.4. Elément filtrant défectueux

Ce défaut sera constaté si I’élément assurant la filtration est absent, perforé ou déformé (cette déformation ne lui
permettant plus d’assurer correctement son rdle).

Filtres aux buses : Etat
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7.4.1.1. Absents

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun filtre au niveau des porte-jets.

7.4.1.2. Non démontable

Ce défaut sera constaté si le démontage n’est pas possible sans risque de casse du matériel.

7.4.1.3. Défaut de joint

Ce défaut sera constaté si aucun joint n’est présent pour assurer 1’étanchéité et/ou le passage de I’intégralité du
liquide au travers de I’élément filtrant. Ce défaut sera également relevé si le positionnement ne permet pas
d’assurer ces fonctions ou si le modele installé est inadapté.

7.4.1.4. Elément filtrant défectueux

Ce défaut sera constaté si I’élément assurant la filtration est absent, perforé ou déformé (cette déformation ne lui
permettant plus d’assurer correctement son role).

7.4.1.5. Montage hétérogéne

Ce défaut sera constaté si les filtres installés ne sont pas tous identiques.

8. Rampes de pulvérisation

Structure de rampe : Déformations sur un plan vertical
8.1.1.1. Courbure faible

Ce défaut sera constaté si la rampe n’est pas rectiligne et si la fleche maximale est :

— comprise entre 5 et 10 cm (valeurs incluses) pour les rampes de largeur inférieure a 20 m ;
— comprise entre 0,25 % et 0,5 % (valeurs incluses) de la largeur de la rampe pour les rampes de largeur
supérieure ou égale a 20 m.

8.1.1.2. Courbure importante

Ce défaut sera constaté si la rampe n’est pas rectiligne et si la flecche maximale est supérieure a :

— 10 cm pour les rampes de largeur inférieure a 20 m ;
— 0,5 % de la largeur de la rampe pour les rampes de largeur supérieure ou égale a 20 m.

8.1.1.3. Défaut de parallélisme faible

Ce défaut ne sera constaté que pour les rampes de 12 m de largeur ou plus et dépourvues de dispositif de
stabilisation verticale. Si la rampe n’est pas strictement parallele au sol, la différence de hauteur par rapport au sol
entre le point le plus haut et le point le plus bas est inférieure ou égale a 20 cm.

8.1.1.4. Défaut de parallélisme important

Ce défaut ne sera constaté que pour les rampes de 12 m de largeur ou plus et dépourvues de dispositif de
stabilisation verticale. Si la rampe n’est pas strictement parallele au sol, la différence de hauteur par rapport au sol
entre le point le plus haut et le point le plus bas est supérieure a 20 cm.

Structure de rampe : Déformations sur un plan horizontal
8.1.2.1. Ecart de position faible

Ce défaut ne sera constaté que pour les rampes de 9 m ou plus, si la rampe n’est pas rectiligne sur le plan
horizontal ou si elle présente une orientation non perpendiculaire par rapport a I’axe d’avancement. L’écart, sur le
plan horizontal, entre la position réelle de 1’extrémité de rampe et sa position normale est : supérieur a 2,5 % de la
largeur de la rampe et inférieur ou égal a 5 % de celle-ci.

Si la rampe est composée de plusieurs éléments de rampe indépendants, ce défaut n’est pas applicable.
8.1.2.2. Ecart de position important

Ce défaut ne sera constaté que pour les rampes de 9 m ou plus, si la rampe présente une déformation sur 1’axe
horizontal ou une orientation non perpendiculaire par rapport a I’axe d’avancement. L’écart, sur le plan horizontal,
entre la position réelle de I’extrémité de rampe et sa position normale est supérieur a 5 % de la largeur de la rampe.

Si la rampe est composée de plusieurs éléments de rampe indépendants, ce défaut n’est pas applicable.

Structure de rampe : Protection des buses extrémité

8.1.3.1. Troncon(s) escamotable(s) défectueux

Ce défaut sera constaté pour les rampes de 12 m de largeur ou plus, si la rampe ne peut s’effacer en cas de
contact avec un obstacle vertical, cet obstacle étant situé a plus de 90 % de la demi-largeur de la rampe, par rapport
a I’axe d’avancement.

8.1.3.2. Contact avec le sol non protégé

Ce défaut sera constaté pour les rampes de 12 m de largeur ou plus, si la buse d’extrémité peut entrer en contact
avec le sol.

Structure de rampe : Lésions aux soudures
8.1.5.1. Lésion mineure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs soudures du support de rampe ou des supports de porte-jets,
présentent une amorce de rupture ne portant pas préjudice a la solidité ou la rigidité du matériel.

8.1.5.2. Lésion majeure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs soudures du support de rampe ou des supports de porte-jets,
présentent une amorce de rupture portant préjudice a la rigidité ou la solidité du matériel.
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Structure de rampe : Corrosion

8.1.6.1. Corrosion mineure

Ce défaut sera constaté si une ou des pieces de structure au niveau du support de rampe ou des supports de porte-
jets, présente(nt) des traces de corrosion perforante (c’est-a-dire avec décollement de métal ou perforation), mais ne
portant pas préjudice a la solidité ou rigidit€ du matériel.

8.1.6.2. Corrosion majeure

Ce défaut sera constaté si une ou des pieces de structure au niveau du support de rampe ou des supports de porte-
jets, présente(nt) des traces de corrosion perforante (c’est-a-dire avec décollement de métal ou perforation), portant
préjudice a la rigidité ou la solidité du matériel.

Structure de rampe : Lésions sur pieces métalliques

8.1.7.1. Lésion mineure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces métalliques du support de rampe ou des supports de porte-jets,
présentent une ou plusieurs amorces de rupture, mais ne portant pas préjudice a la solidité ou la rigidité de
I’ensemble.

8.1.7.2. Lésion majeure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces métalliques du support de de rampe ou des supports de porte-
jets, présentent une ou plusieurs amorces de rupture, portant préjudice a la solidité ou la rigidité de ’ensemble.

Comportement de la rampe : Jeux aux articulations

8.2.1.1. Jeux importants

Ce défaut sera constat€ si les jeux permettent un débattement libre de la rampe de plus de 50 cm a son extrémité.
Comportement de la rampe : Stabilité.

8.2.2.1. Dispositif de stabilisation non fonctionnel

Ce défaut sera constaté pour les rampes de 12 m de largeur ou plus si aucun dispositif ne permet le retour de la
rampe en position normale de travail aprés une modification de sa position initiale sur le plan vertical.

8.2.2.2. Mauvais fonctionnement

Ce défaut sera constaté pour les rampes de 12 m de largeur ou plus si des points durs apparaissent lors de la
manceuvre de la rampe (en position de travail) sur un plan vertical.

Comportement de la rampe : Réglage en hauteur

8.2.3.1. Impossible

Ce défaut sera constaté si le réglage en hauteur de la rampe n’est pas possible.

8.2.3.2. Mauvais état

Ce défaut sera constaté si le dispositif de réglage en hauteur de la rampe présente des traces de corrosion
perforante ou des déformations mécaniques.

8.2.3.3. Mauvais fonctionnement

Ce défaut sera constat€ si le dispositif de réglage en hauteur de la rampe présente des points durs ou de blocage
lors de sa manceuvre.

8.2.3.4. Inadapté.

Ce défaut sera constaté si le dispositif de réglage en hauteur de la rampe ne permet pas d’ajuster la hauteur de
travail aux cultures effectivement traitées. Cette hauteur est comprise entre 50 et 70 cm au-dessus de la culture pour
les rampes horizontales et 10 a 25 cm pour les traitements localisés.

Porte-jets : Disposition
8.3.1.1. Dissymétrie de montage

Ce défaut sera constaté si les groupes de porte-jets ne sont pas installés de fagcon symétrique par rapport a I’axe
d’avancement ; cette différence est signifiée si elle atteint 2 % par rapport a la position symétrique.

8.3.1.2. Irrégularité des espacements intra groupes de buses

Ce défaut sera constaté si au moins I’'un des écartements entre deux porte-jets successifs d’'un méme groupe
s’écarte de plus de 5 % de sa valeur nominale.

8.3.1.3. Mauvais aplomb

Ce défaut sera constaté si au moins I’un des porte-jets s’écarte de plus de 10° de 1’aplomb vertical. Ce défaut ne
sera pas constaté si cet €cart est justifié par un usage particulier.

8.3.1.4. Irrégularité des espacements des groupes de buses

Ce défaut sera constaté si au moins 1’un des écartements entre deux groupes successifs de porte-jets s’€carte de
plus de 5 % de sa valeur nominale.

Porte-jets : Etat

8.3.2.1. Félure

Ce défaut sera constaté si au moins 1’un des porte-jets présente une félure.
8.3.2.2. Cassé

Ce défaut sera constaté si au moins I’un des porte-jets est cassé.

8.3.2.3. Usure

Ce défaut sera constaté si au moins I'un des porte-jets présente une fixation du jet usée : arréte de baionnette
émoussée ou filetage foiré.
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Porte-jets : Fonctionnement
8.3.3.1. Antigoutte défectueux

Ce défaut sera constaté si a la fermeture du jet un €coulement se poursuit sur un au moins des porte-jets apres
une période de cinq secondes. Ce défaut est également relevé si a I’ouverture du circuit la régularité d’écoulement
aux jets n’est pas atteinte en cinq secondes.

8.3.3.2. Hétérogénéité d’alimentation

Ce défaut sera constaté si la pression mesurée a la sortie d’au moins un porte-jets s’écarte de plus de 10 % de la
moyenne des pressions mesurées au niveau des autres sections de pulvérisation.

8.3.3.3. Ecart de pression

Ce défaut sera constaté si I’écart entre la pression mesurée au niveau de I’indicateur de pression et la pression
moyenne aux sorties est strictement supérieur a 10 % de la pression appliquée.

8.3.3.4. Antigoutte absent

Ce défaut sera constaté sur les appareils postérieurs a 1995, si aucun dispositif d’arrét de 1’écoulement n’existe
lorsque la pulvérisation est coupée au niveau de la vanne générale.

9. Buses de pulvérisation

Matériel : Nature du montage

9.1.1.1. Hétérogénéité de marque

Ce défaut sera constaté si les buses installées sur I’appareil ne sont pas toutes de la méme marque.

9.1.1.2. Hétérogénéité de matériau

Ce défaut sera constaté si les buses installées sur I’appareil ne sont pas toutes constituées du méme matériau.
9.1.1.3. Hétérogénéité de type

Ce défaut sera constaté si les buses installées sur I’appareil ne sont pas toutes constituées du méme type. On

appelle type de buse une méme référence caractérisant la forme du jet (jet plat, jet conique...) et la granulométrie
(taille des gouttelettes émises) du jet de pulvérisation.

Ce défaut ne sera pas notifi€ si cela est justifié par ’'usage, par exemple : buse d’extrémité sur une rampe,
désherbage localisé, etc.

9.1.1.4. Hétérogénéité d’angle

Ce défaut sera constaté si les buses installées sur I’appareil ne forment pas toutes un méme jet de pulvérisation.
Ce défaut ne sera toutefois pas relevé dans le cas d’un montage particulier justifié par 1’usage ; exemple : buse
d’extrémité de rampe dont 1’angle serait réduit pour limiter la dérive de pulvérisation, désherbage localisé, etc.

9.1.1.5. Hétérogénéité de calibre

Ce défaut sera constaté si le(s) groupe(s) de buses ne sont pas constitués des mémes calibres de buses. Le calibre
représente la propriété qui relie le débit de sortie a la pression d’alimentation.

Un groupe peut étre constitué de buses de calibres différents si cela est justifié par ’'usage.

Matériel : Orientation du montage

9.1.2.1. Hétérogénéité

Ce défaut sera constaté si les buses (a jet plat) installées sur I’appareil ne sont pas toutes orientées de la méme
facon. L’orientation est repérée par rapport a I’axe de la rampe.

9.1.2.2. Incorrecte

Ce défaut sera constaté si, pour au moins une buse (2 jet plat) installée sur I’appareil, I’axe de la fente de sortie
ne forme pas un angle compris entre 3° et 7° avec 1’axe de la rampe.

Fonctionnement : Régularité

9.2.1.1. Obstacle dans les jets

Ce défaut sera constaté si une partie de la pulvérisation est interceptée par des composantes du pulvérisateur
(chassis, conduites...) ; cette interception provoquant un écoulement continu ou un égouttement a raison de plus
d’une goutte toutes les cing secondes.

9.2.1.2. Panache hétérogene

Ce défaut sera constaté si la pulvérisation présente une hétérogénéité visuelle dans sa distribution spatiale ou
quantitative.

Fonctionnement : Débit

9.2.2.1. Usure partielle

Ce défaut sera constaté si moins de 33 % des buses présentent un débit s’écartant de plus de 10 % par rapport a la
valeur nominale indiquée par le constructeur. Si cette valeur n’est pas disponible, la moyenne de débit de toutes les
buses (de méme calibre) installées sur la rampe sera utilisée et un seuil de 5 % sera retenu pour 1’écart maximal
toléré.

Pour les buses de débit nominal connu et inférieur a 1L/min, (a considérer sur I’ensemble de la plage de pression
fournie par le constructeur- liste précise fournie par I’organisme mentionné au premier alinéa de I’article L. 256-2-
1 du code rural et de la péche maritime), une valeur seuil de 15 % du débit nominal sera retenue.

Pour remédier a ce défaut, il conviendra de ne remplacer que les buses déficientes.

9.2.2.2. Usure globale
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Ce défaut sera constaté si plus de 33 % des buses présentent un débit s’écartant de plus de 10 % par rapport a la
valeur nominale indiquée par le constructeur. Si cette valeur n’est pas disponible, la moyenne de débit de toutes les
buses (de méme calibre) installées sur la rampe sera utilisée et un seuil de 5 % sera retenu pour 1’écart maximal
toléré.

Pour les buses de débit nominal connu et inférieur a 1L/min, (2 considérer sur I’ensemble de la plage de pression
fournie par le constructeur- liste précise fournie par I’organisme mentionné au premier alinéa de I’article L. 256-2-
1 du code rural et de la péche maritime), une valeur seuil de 15 % du débit nominal sera retenue.

Pour remédier a ce défaut, il conviendra de remplacer I’intégralité des buses installées.

10. Soufflerie

Ventilateur : Etat

10.1.1.1. Caisson déformé

Ce défaut sera constaté si le caisson du ventilateur présente une déformation anormale par apport a sa conception
d’origine.

10.1.1.2. Caisson perforé

Ce défaut sera constaté si le caisson du ventilateur présente au moins une perforation non fonctionnelle.

10.1.1.3. Caisson désaxé

Ce défaut sera constaté si ’axe du caisson du ventilateur n’est pas dans celui de la transmission mécanique de
mouvement.

10.1.1.4. Redresseur d’air déformé

Ce défaut sera constaté si au moins 1’un des dispositifs de redressement d’air présente une déformation anormale
par apport a sa conception d’origine.

10.1.1.5. Redresseur d’air cassé

Ce défaut sera constaté si au moins I’un des dispositifs de redressement d’air est cassé.

10.1.1.6 Pale déformée

Ce défaut sera constaté si au moins ’une des pales du ventilateur présente une déformation anormale par rapport
a sa conception d’origine.

10.1.1.7 Pale détériorée

Ce défaut sera constaté si au moins I'une des pales du ventilateur présente une félure ou une cassure.

Ventilateur : Fonctionnement

10.1.2.1. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si le ventilateur ne peut étre mis en fonctionnement (rotation).

10.1.2.2. Flux d’air insuffisant

Ce défaut sera constaté si le ventilateur génere un flux d’air de faible intensité par rapport a une machine
similaire.

Distribution de I’air : Gaines d’adduction d’air

10.2.1.1. Mal fixée

Ce défaut sera constaté si au moins I’une des gaines d’adduction d’air n’est pas correctement fixée ; cela pouvant
engendrer son usure accélérée ou celle d’autre(s) organe(s) du pulvérisateur.

10.2.1.2. Non étanche

Ce défaut sera constaté si des fuites d’air peuvent étre ressenties soit sur le cheminement de la gaine, soit au
niveau des raccordements au ventilateur ou aux sorties.

10.2.1.3. Obstruée

Ce défaut sera constaté si des obstacles ou pliures excessives limitent la circulation de 1’air dans les gaines.
Distribution de I'air : Sorties d’air

10.2.2.1. Mal fixée

Ce défaut sera constaté si au moins 1’'une des sorties d’air n’est pas correctement fixée ; cela pouvant engendrer
une modification de son positionnement au cours du travail.

10.2.2.2. Détériorée

Ce défaut sera constaté si au moins I’une des sorties d’air présente une félure ou une cassure.
10.2.2.3. Obstruée

Ce défaut sera constaté si des obstacles limitent la sortie de 1’air.

11. Sécurité routiere

Eclairage : Feux de position arriere

11.1.1.1. Absents

Ce défaut sera constaté sur les matériels automoteurs ou trainés ne disposant d’aucun dispositif d’éclairage
routier (fixe ou amovible). Il sera également constaté sur les matériels portés si 1’encombrement masque
partiellement ou totalement 1’éclairage du tracteur.

11.1.1.2. Eclairage défectueux

Ce défaut sera constaté si au moins I'une des ampoules assurant 1’éclairage des feux arriere est absente, cassée
ou ne fonctionne plus.
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11.1.1.3. Endommagés

Ce défaut sera constaté si au moins I’un des vitrages rouge de feux arriere est absent ou cassé.

Eclairage : Feux de croisement (avant)

11.1.2.1. Absents

Ce défaut sera constaté sur les matériels automoteurs ne disposant d’aucun dispositif d’éclairage routier a
I’avant.

11.1.2.2. Eclairage défectueux

Ce défaut sera constaté sur les matériels automoteurs, si au moins 1’'une des ampoules assurant 1’éclairage des
feux de croisement est absente, cassée ou ne fonctionne plus. Il sera également constaté si la lumiere émise n’est
pas blanche ou jaune.

11.1.2.3. Endommagés

Ce défaut sera constaté sur les appareils automoteurs si au moins 1’un des vitrages des feux de croisement est
absent ou cassé.

Eclairage : Indicateurs de direction

11.1.3.1. Absents

Ce défaut sera constaté sur les matériels automoteurs ou trainés ne disposant d’aucun dispositif d’éclairage (fixe
ou amovible) indiquant le changement de direction a 1’arriere du matériel. Sur les matériels automoteur, cet
indicateur doit également €tre présent a I’avant du pulvérisateur. Il sera également constaté sur les matériels portés
si I’encombrement masque partiellement ou totalement le dispositif équivalent du tracteur.

11.1.3.2. Eclairage défectueux

Ce défaut sera constaté si au moins I’une des ampoules assurant I’éclairage de 1’indicateur de changement de
direction est absente, cassée ou ne fonctionne plus.

11.1.3.3. Endommagés

Ce défaut sera constaté si au moins 1I’un des vitrages orange de 1’indicateur de changement de direction est
absent ou cassé.

Eclairage : Dispositif de feux tournants

11.1.4.1. Absent

Ce défaut sera constaté sur les matériels automoteurs ne disposant d’aucun dispositif de feux tournants. Il sera
également constaté sur les matériels portés ou trainés si I’encombrement masque partiellement ou totalement le
dispositif équivalent du tracteur (qui doit étre visible tout azimut a une distance de 50 m).

11.1.4.2. Eclairage défectueux

Ce défaut sera constaté sur les matériels automoteurs si le dispositif de feux tournants ne fonctionne pas
correctement : rotation non fonctionnelle, absence d’éclairement.

12. Accessoires
Injection directe : Cuve de produit
12.1.1.1. Fuite

Ce défaut sera constaté si la cuve recevant le(s) produit(s) phytopharmaceutique(s) présente au moins une fuite
(quelle que soit I’intensité).

12.1.1.2. Fermeture non étanche

Ce défaut sera constaté si la fermeture de la cuve recevant le(s) produit(s) phytopharmaceutique(s) n’est pas
parfaitement étanche.

12.1.1.3. Fixation hasardeuse

Ce défaut sera constaté si la fixation de la cuve recevant le(s) produit(s) phytopharmaceutique(s) n’est pas
correctement assurée : dispositif de fixation manquant, incomplet ou incorrectement bridé.

Injection directe : Dispositif de dosage
12.1.2.1. Fuite

Ce défaut sera constaté si le dispositif de dosage de(s) produit(s) phytopharmaceutique(s) présente au moins une
fuite (quelle que soit I’intensité).

12.1.2.2. Fixation hasardeuse

Ce défaut sera constaté si la fixation du dispositif de dosage de(s) produit(s) phytopharmaceutique(s) n’est pas
correctement assurée : dispositif de fixation manquant, incomplet ou incorrectement bridé.

12.1.2.3. Débit

Ce défaut sera constaté si le débit du dispositif de dosage de(s) produit(s) phytopharmaceutique(s) s’écarte de
plus de 5 % de la valeur programmée.

Injection directe : Dispositif de rincage spécifique

12.1.3.1. Absent

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif ne permet le rincage de 1’ensemble d’injection directe (cuve de
produit(s), pompe...).

12.1.3.2. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si le dispositif de rincage de 1’ensemble d’injection directe (cuve de produit(s), pompe...)
ne fonctionne pas correctement.
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Accessoires de sécurité : cuve lave-mains

12.4.1.1. Absence

Ce défaut sera constaté si le pulvérisateur n’est équipé d’aucun réservoir d’eau claire totalement indépendant des
circuits de pulvérisation.

12.4.1.2. Capacité insuffisante

Ce défaut sera constaté si le réservoir d’eau claire présente une contenance inférieure a 15 litres.

Section C

Pulvérisateurs combinés

PARTIE |
LISTE DES POINTS D’'INSPECTION

1. Inspections préliminaires

1.1. Etat du matériel
1.1.1. Fonctionnalité du pulvérisateur
1.1.2. Propreté du matériel
1.1.3. Contexte

1.2. Eléments de sécurité
1.2.1. Transmissions hydrauliques entre tracteur et pulvérisateur
1.2.2. Transmissions mécaniques entre tracteur et pulvérisateur
1.2.3. Transmissions mécaniques au niveau du pulvérisateur
1.2.4. Fixations au chéssis

2. Etat général

2.1. Dispositif d’attelage
2.1.1. Déformations
2.1.2. Modifications
2.1.3. Corrosion

2.2. Chassis et pieces de structure
2.2.1. Déformations
2.2.2. Lésions sur pieces métalliques
2.2.3. Lésions aux soudures
2.2.4. Corrosion
2.2.5. Jeux aux articulations

2.3. Fuite(s) de bouillie de pulvérisation
2.3.1. Fuite(s) mineure(s)
2.3.2. Fuite(s) majeure(s)

2.4. Transmissions au niveau du pulvérisateur
2.4.1. Transmissions hydrauliques

3. Pompe
3.1. Etat
3.1.1. Fuite d’huile
3.2. Fonctionnement
3.2.1. Pulsations
3.2.2. Cloche a air
3.2.3. Débit

4. Cuve recevant les bouillies phytosanitaires

4.1. Bouchons
4.1.1. Etat
4.1.2. Adéquation

4.2. Indicateur de niveau

4.2.1. Etat

4.3. Incorporateur de produit
4.3.1. Etat
4.3.2. Dispositif de nettoyage des emballages

4.4. Remplissage
4.4.1. Tamis de remplissage
4.4.2. Dispositif anti retour
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4.5. Vidange
4.5.1. Vanne de vidange
4.5.2. Récupération de la bouillie

4.6. Ringage
4.6.1. Cuve de rincage
4.6.2. Dispositif de nettoyage interne de la cuve de bouillie
4.6.3. Dispositif de nettoyage externe du pulvérisateur
4.6.4. Dispositif de nettoyage des circuits

5. Appareillage de mesure, commandes et systémes de régulation
5.1. Commande de fermeture générale de la pulvérisation
5.1.1. Etat
5.2. Commande(s) de fermeture partielle de la pulvérisation au niveau des sections (trongons)
5.2.1. Etat
5.2.2. Retours compensatoires
5.3. Dispositif(s) de régulation de la pression
5.3.1. Etat
5.3.2. Fonctionnement
5.4. Indicateur de pression
5.4.1. Etat
5.4.2. Fonctionnement
5.5. Indicateur utilisé pour la régulation
5.5.1. Vitesse d’avancement
5.5.2. Débit
5.6. Autres indicateurs
5.6.1. Etat
5.6.2. Fonctionnement
5.7. Réglage du volume par hectare
5.7.1. Cumul des erreurs

6. Flexibles et canalisations

6.1. Flexibles de distribution
6.1.1. Etat

7. Filtres

7.1. Filtre a I’aspiration
7.1.1. Etat
7.2. Filtre central au refoulement
7.2.1. Etat
7.3. Filtres au niveau des sections de pulvérisation
7.3.1. Etat
7.4. Filtres aux buses
7.4.1. Etat

8. Rampes de pulvérisation ou supports de porte-jets

8.1. Structure de rampe
8.1.3. Protection des buses
8.1.5. Lésions aux soudures
8.1.6. Corrosion
8.1.7. Lésions sur pieces métalliques
8.2. Comportement de la rampe
8.2.3. Réglage en hauteur
8.3. Porte-jets
8.3.1. Disposition
8.3.2. Etat
8.3.3. Fonctionnement

9. Buses de pulvérisation

9.1. Matériel
9.1.1. Nature du montage
9.1.2. Orientation du montage
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9.2. Fonctionnement
9.2.1. Régularité
9.2.2. Débit
11. Sécurité routiére
11.1. Eclairage
11.1.1. Feux de position arriere
11.1.2. Feux de croisement (avant)
11.1.3. Indicateurs de direction
11.1.4. Dispositif de feux tournants
12. Accessoires
12.1. Injection directe
12.1.1. Cuve de produit
12.1.2. Dispositif de dosage
12.1.3. Dispositif de rincage spécifique
12.4. Accessoires de sécurité
12.4.1. Cuve lave-mains

PARTIE Il
LISTE DES DEFAUTS

1. Inspections préliminaires
1.1. Etat du matériel
1.1.1. Fonctionnalité du pulvérisateur

1.1.1.1. NON-fONCHIONNEMENL .......cciiiiiiiiiiiiiieiiieieee e et ee e e e eeeaeeeeeeeeesnnaaeeeeeseennnees
1.1.1.2. FUILES EXCESSIVES ..uuuvvrrrieeeiiiitieieeeeeeeesiueeeeeeeeeessareeeeessessssseeeesssesssssseeeesssnnnnnees
1.1.1.3. Défaut de rempPliSSAZE......ceeruierieriieriieniieriienieenieenteeste et eteeteenteseeseesneesneeens

1.1.2. Propreté du matériel

| I O T 25 (<5 & (= 1 Y | (R
| O 03 (<5 5 (10 21 (R
1.1.2.3. Eléments filtrants non VETI{IES ......cccooeeieeiieeeeeevieeteeeeeeeeeeeeeeeee e

1.1.3. Contexte

1.1.3.1. Absence du Propribltaire ..........ccceeevveerrueeriieeeniieeniieeniieesieeseeeseeeseeesneessveeenns
1.3.2. NON-Suivi de PINSPECHION ...eevviiiiiiiiiieriieeeieeeieeetee ettt e seeeseeesreeeaee
1.1.3.3. TTacteur @SN ....cccueruiiriiriiiriienitenieenitenieentee st ee st e bt et et e bt ebeenbeeseeestesaresaneeas

1.2. Eléments de sécurité
1.2.1. Transmissions hydrauliques entre tracteur et pulvérisateur

1.2.1.1. Dispositifs anti décrochage d€fectueuX .........ccevvvvvriiiniiiiriiirniiieniie e
1.2.1.2. USUIE IMPOTTANLE .....eevveeireeeieerieeeieeeteeeteeeeteeseteeesreessreessseesssesssesssesssseeanes
1.2.1.3. PlIUTES ©XCESSIVES ..uuveurirutiritiriteriienitesitesitesttenttesttenteesieesbeesbeenbeenbeenseenseenseensens

1.2.2. Transmissions mécaniques entre tracteur et pulvérisateur

1.2.2.1. Protection insuffisante de ’arbre tournant...............c.ccoccoceiinnniiinnnnnne
1.2.2.2. Immobilisation impossible ou douteuse de la protection ..........cc.cceveeeeneee.
1.2.2.3. Protection insuffisante de I’accouplement du cOté tracteur...........cccceeuennee.
1.2.2.4. Protection insuffisante de I’accouplement du c6té pulvérisateur .................

1.2.3. Transmissions mécaniques au niveau du pulvérisateur

1.2.3.1. Protection insuffisante d’arbre(s) tournant(s)........ccceeeeveereveercveeesueessreesseennns
1.2.3.2. Protection insuffisante d’autre(s) picces(s) MObile(s).....c.ccerveereereerernuennnenn

1.2.4. Fixations au chassis

1.2.4.1. Cuve non solidaire du ChASSIS .......ccceeriiriirierierieeeeee e
1.2.4.2. Pompe non solidaire du ChASSIiS.........ceeveerierieriinienieieereee e
1.2.4.3. Elément de structure non solidaire du ChassiS.........cceeeeveeriersiersiersienieeienne
1.2.4.5. Modification structurelle ImpOrtante.........c..cocceceevuerererreenienenenienieneneneenns
1.2.4.6. Support de rampe, distribution non solidaire du chassis..........c.ccceevrvurrnnne
1.2.4.7. Blocage des rampes au transport NON aSSUIE ..........ccecveerrveerrieeerieeenreeeneeennnes

2. Etat général

2.1. Dispositif d’attelage
2.1.1. Déformations

2.1.1.1. DEfOrmation MINEULIE ..........uuuuuenniineeeseaaeiaeeeeeeeaeeeaeeseeeeeeseaeesseeeeseessesaeeeeeees
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2.1.1.2. DEfOrMAation MAJEULE.......eeeiueeerureeririerteeetteeteeettesteeenaeeessteessteessseesaseesseesaseesnsseessseessseesnseesseens CV
2.1.2. Modifications

2.1.2.1. MOIfiCAtION IMINMEULE ......oovieveeeieeeereereeteete ettt eeteeteeteeaseeseeteereesseeseeseeseeseeseeseessensesseessenseseeseessenes 0]

2.1.2.2. MOdIfICAtION MAJEUTE ......eeeiieeiiieiiierieeeite ettt ettt ettt ettt e st e e ssbeesabeesabeesbtesbaeessseessbeesaseesnseesaseens CV
2.1.3. Corrosion

2.1.3.1. COITOSION MUNEUIE.......ccviitiirtrertieitiesteesteesteesteesseesseesseesseesseesseesseesseesseesseesseasseesseesssassesssesssesssesseans (0]

2.1.3.2. COITOSION MAJEUIE ......veuveeueeeiertterttesttesteesttesttesueesstesseesseesseaseenseenseenseenseenseenseanseensesnsessesnsesnsesns CV

2.2. Chassis et pieces de structure
2.2.1. Déformations

2.2.1.1. DEfOrmation IMUNEULE ..........ceceveeuiireeeeetiereereeeeeteeteeteeeeeseeseeseeseeseeseeseeseeseessesseseeseessesseseeseessensas 0]

2.2.1.2. DEfOrmMAtion MAJEULE........cocuerueerrierriereieriieriestesttesttesstesttesseesseenseenseesseenseenseeseenseesessessesnsesnsenns CV

2.2.1.3. Déformation majeure : SUPPOTL(S) A€ TAMPE ......eeerurirrureerrieeiieeiieeieeerieeerreeseeesbeesbeesseeeaeeas Cv
2.2.2. Lésions sur picces métalliques

2.2.2.1. LESION IMMIEULE ......cveevvierieriereeieeteeteeteeteeteeteeseeeteeteeseesseeseeseeseesseeseeseessenseeseeseessensesseeseenseseeseessenes 0]

2.2.2.2. LESION IMAJEUTIE ....uveeeurieeiieeiieesiteertteeteesteesteeeseeensteessseessseessseessseesnseesssesnsseessseessseesnseesseesnseen CV
2.2.3. Lésions aux soudures

2.2.3.1. LESION IMMIEUIE ......cveeveeerierieteetieteeteeteeteeteeveeseeseeseeteesseseeseessessessesseessessesseessessessesseessessessenseessenss (0]

2.2.3.2. LESION IMAJEUIE ....uveeeuvieeiieeiieeniteeeittesteesttesttesbeeessteesaeeessseessseesasaesaseesasaessseansseessseesnseesnseesseenn CV
2.2.4. Corrosion

2.2.4.1. COITOSION IMUINEUIE.......eeviiveeteeriereitesteestessesseeteessessesseeseessesasseessessessesseessessessessesssessessessssssessessessens (0]

2.2.4.2. COITOSION MMAJEULIE ...c.uveueeeurerueereterutesttesteesstesseesseesseesseesseasseenseenseensessseesseesseesesnsesssessesnsesnsesnsesns CV
2.2.5. Jeux aux articulations

2.2.5.1. JEU FAIDIE c.vveeiiiiicecteee ettt ettt ettt ettt et bt ae ettt aeeteete et et ereeteebebenes (0]

2.2.5.2. JEU IMPOITANT ..c.veeuiiriiiieietententeet ettt ettt et et st sat et etesbesae et esaesbeest et eaesbesueensesenneeneennens CV

2.3. Fuite(s) de bouillie de pulvérisation
2.3.1. Fuite(s) mineure(s)

2.3.1.1. Au Niveau de 18 POMPE......cveieiriiieieietieietetete ettt sttt ettt e st e e se s e seseeseesessensensesessensenes (0]
2.3.1.2. Au niveau de 1a cuve de DOUIIHE ......ccceevieriiiieieieseeeeteese ettt s enea (0]
2.3.1.3. Au niveau des circuits de commande et r€ZULAtION........cc.eeviiiriiiiiiiiiieeieeeeeee e (0]
2.3.1.4. Au niveau des conduites véhiculant 1a DOUIIIE ........ccceevueeriieniiriiriiiiiiiiccceceeeee e (0]
2.3.1.5. AU NIVEAU dES POILEJEE...cuveuruirtirtiieiieieetirteteitet ettt ettt ettt et et st bttt et ebesbesbe e eseebesbenaens (0]
2.3.1.6. Au niveau des appareillages de mesure du pulvVEriSateur............ccoevereeriereenieneeneeeeee e (0]
2.3.1.7. Au niveau du dispositif d’incorporation des Produits ..........ccceeeeeerieeriieeniieeniieenree e eieeeseeeene (0]
2.3.1.8. Nombre total SUPETIEUL A TIOIS ..eeccvieriiieiieeiieeitieeeireenreesreesteesseeeseeesseesssresssseessseessseessseesseens Cv
2.3.1.9. AU NIVEAU d@S fIIIES ...eeutiiiiieiieieiect ettt ettt ettt ettt et st ae et e besbeeat et e besaeeneenseseeneas (0]
2.3.2. Fuite(s) majeure(s)
2.3.2.1. AU Niveau de 1a POMPE....cccueieiuiiieiieeiieeiie et ettt ettt ettt e st e st e e beesabeessaessseessseensseesnseesnseenn Cv
2.3.2.2. Au niveau de 1a cuve de DOUILIE .......cceeviiriiiiiiiinieieeeceeececeeee e CV
2.3.2.3. Au niveau des circuits de commande et T€ZULAtION.........c.eevuiiriieriiiiriieiieeeee e CV
2.3.2.4. Au niveau des conduites véhiculant 1a bOUillie .........cc.eevvieviiiiriiiniies i CV
2.3.2.5. AU NIVEAU dES POTLE-JEL...eeeurrerurieririeeiieetieetteeeteeestteeseteessreessseessseesseesseessssesssseessseessseessseessseens Cv
2.3.2.6. Au niveau des appareillages de mesure du pulvVEriSateur...........ccoeverereerienenenieeneneneneenens CcvV
2.3.2.7. Au niveau du dispositif d’incorporation des Produits ...........cceecveervueeriieriiernieenieeneeesieesneenn CV
2.3.2.9. AU NIVEAU d@S fIIIIES ...ovviriiiiiiriieiieiteeeeteeeee ettt et et et ea CV

2.4. Transmissions au niveau du pulvérisateur
2.4.1. Transmissions hydrauliques

2.4.1.1. Dispositifs anti-décrochage dEfECtUCUX .........eivviiiriiiiiiiiiiiieiite ettt st (0]
2.4.1.2. USUIE TMPOTLANLE .....cueevireiieneenietietestestesteteetetesteseesesesteseesessasseneesessessansensessasensenseseesensensensesessensenes (0]
2.4.1.3. PHUIES ©XCESSIVES ..euvteuretirtietieieiestiettetestesstestensessesseestessassesseensensesseeseensessesseensansessessesnsensessessennsen (0]
2.4.1.4. Fuite de fluide hydrauliqUe...........ocevveieiriiieieieriietetete ettt eb st eseese b sens (0]
3. Pompe
3.1. Etat
3.1.1. Fuite d’huile
3.1.1.1. Fuite d’RUIlE MUNEUIE......ccveuiietiieteiieietieieteiet ettt ettt ettt et st ese st et s ese e sesesseseneeseneeseneas (0]
3.1.1.2. Fuite d’hUile MAJEULE ......ccueririieieiirtieiteteteecee ettt ettt st ettt et eae st sne e ennens CvV

3.2. Fonctionnement
3.2.1. Pulsations
ROV B0 T 50T R T T) 0 S 00101 101 (TSR 0]
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3.2.1.2. PulSAtiONS MAJEUIES ....ccecueeeiureerereeriiienteeeteeetteeteeentteesseeessteessseessseesaseesseesseesnsseessseessseessseesseens CV
3.2.2. Cloche a air

3.2.2.1. Pression de gonflage inadaptée..........cocuevueriririiiiininintcienieneeteterteet ettt (0]

3.2.2.2. Membrane dEfECIUGUSE. .......c.cuevuiriiriiriiriiiierte ettt ettt ettt ettt et et e esneeaneenneeas CV

3.2.2.3. ADSEIICE .vvvnieeteietetetet ettt ettt ettt ettt bt s et s et et n et n s s et s et et e st et e st es et et s e e seneetan (0]
3.2.3. Débit

3.2.3.1. Agitation INSUTISANTE .......c.evevieririeieieiiiteietetest ettt ettt teete b sa et esesbesbesseseesesesseseesessessessesensas (0]

4. Cuve recevant les bouillies phytosanitaires

4.1. Bouchons
4.1.1. Etat

1. 1.1 ADSCIICE .ottt ettt e e e e ee e e e e e eeetaaeae e e e e e taaaaaeeeee e abaaaeeeeeeatrraaaeeeeeanrtrreeaaeaaans CV

O O B L) (-SSR TRRORRRN 0]

O O R TR O 11 SO CV

o I B (T SO SR SRSTRRORR CV
4.1.2. Adéquation

4121 INAAAPLE ...ttt b e bbbt e b e bt e bt e bt e s bt e bt e bt e be e beentean CV

4.1.2.2. MauVaIS IMAINTIEI ....coiuuvieiiiieieieiiieeeeeeeeeeiee e e e e eeeateeeeeeeeessaaaeeeeeeeeeaasaeeeeeeesennssaeeeseessansreeeeeeesans CV

4.2. Indicateur de niveau
4.2.1. Etat

B2 1.1 ADSEIICE ..o —————————————ttattaattaataaaaaaaees CV
4.2.1.2. Non fONCHONNEL ......oooiiiiiiiiiiiiiiiiii et e e aaaeeaaeaaeaeeeeesaeseseeseeeeeeeeeees CV
4.2.1.3. Mauvaise LISIDILITE .......oooiiiiiiiiiiiiiiii oo aaaaaaseaesaesesseeeseeeseeeseeereees (0]

4.3. Incorporateur de produit
4.3.1. Etat

3. 1.1. ADSCIICE .oeeeeiivreeeeeeeeeetteeee e eeeecte e e e et ettt e e e e ee e abaeaeeeeeeeetaaaaeeeeeeeaaaaaaeeeeanabaaaaeeeeaaatraaraaeaeans CV

4.3.1.2. NON FONCHONNEL ...cooiiiiiiiiiiiiieieeeee et ee et e e e et e e e e ee ettt aeeeeeeeeenaraeeeeeeenns CV

4.3.1.3. ADSENCE - TACUILALIT .. ..ooeiiiiiiieeeie ettt e et e et e e s et e e e st e e e esnaeeesennseessnes 0]

4.3.1.4. Non fonctionnel - facultatif .............cooooiiiiiiiiiiieiee e e eraae e e e o
4.3.2. Dispositif de nettoyage des emballages

TN BN o 1Y) 1 TR RRRRRRRPRN (0]

LG T (o) o W0 0 1 Lot Le) 1111c) FU TR o

4.4. Remplissage
4.4.1. Tamis de remplissage

G 1.1, ADSENE .ot ettt ettt ettt ettt e et e et e st e et e s eeeeeaeesaeenans (0]

4.4.1.2. Elément filtrant dEFECTUCUX ......ecvviiueierieerieieieetieeteeeee et e et ete et eteeeteeeteeeteeeaeeeeeeeseeseesseseenseenseeneas 0]
4.4.2. Dispositif anti retour

4.4.2.1. Absent ou NON fONCHONNEL..........uvviiiiiiiiiiieiiieeeece e e e et e e e e eesaraeeeeeeeens CV

4.5. Vidange
4.5.1. Vanne de vidange

A.5.1.10 ADSEIIE ...ttt ettt ettt ettt et et e e bt e tb et et e etbetb e b e teeteerb e st e e beeteerb et e ebeeteerbesbeebeereenberbeabeeteentas 0]

4.5.1.2. NOD fONCHONMEIIE ........veeviieiiiieiietieeieetecte ettt ettt e eteeteete et eeteeteeteessesseebeetsesseseeseessessesesseersensas (0]

4.5.1.3. NOD PIOLEZEE .....eovuvieeniiieiieeeiiteet ettt ettt ettt ettt et e st e st e s bt e s bt e e bteesabeesabeesabeesabeesbeeebeeesaeeenanes CV
4.5.2. Récupération de la bouillie

4.5.2.1. TIPOSSIDIE. ....cvietieetitieiicte ettt ettt ettt et et et e st e eveetsebeeteeteessessesteeseessessesseessessessesbeessessessenseessensas 0]

4.5.2.2. NON GLANCRE ..ottt ettt ettt s et b ettt ettt n e be st (0]

4.6. Rincage
4.6.1. Cuve de rincage

A.0.1. 1. ADSEINLE ....oeevvieeiieiie ettt ettt ettt et e e et e et e et e et e et e etaeeabeeteeeaeeetteetaeeaeeetaeeraeeaaeeatesreeareeteeteereenrs 0]

4,6.1.2. Capacité INSUFTISANTE ........ccocirverierieriereieteteeteteeteeet et et ereetesbesseseeseebessesseseesessesseseeseesessesseseesensanes (0]

4.6.1.3. Transfert nON fONCHIONNEL..........c.coiiiiiiiiiiiiieie ettt ettt et sat e s teesateesaraeeaee (0]
4.6.2. Dispositif de nettoyage interne de la cuve de bouillie

B.0.2. 1. ADSENL....c.viiiieiieieeie ettt ettt et ettt e et et e ettt e ettt e e e e e aaeetaeeaeeeteeeaaeeaeeeaaeereeereeteeteeteenrs 0]

4.,6.2.2. NON fONCHONNEL......ecviieeieiiitiieietietieteietete et ettt ettt te b esbeseeteebessesseseesessesseseessssessessesessessanes (0]
4.6.3. Dispositif de nettoyage externe du pulvérisateur

B.0.3. 1. ADSENL....c.iiiiieiieie ettt ettt ettt e ettt e et e et e et e eta e et e taeetaeettaataeeabeetaeeateeaaeeatesteeereebeebeenreenres (0]

4.6.3.2. NON FONCHONNEL. ....c.c.etiuiieiiietiieiei ettt ettt ettt ettt ettt s et b et ettt e st e s e e eseneatas (0]

4.6.4. Dispositif de nettoyage des circuits
BU0.4. 1. ADSEI...ueeuietiieieieeiete et ettt et ettt et et st et e et et ea e e st et et et ea e e st es et en e e st b e b enteneeseetensententese et enseneenenns 0]
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4.6.4.2. NON TONCHONNEL. .....ee ettt e e e e e e e s e e s eeeesereeeereeseneesaeesaeeeereeeseneenans 0]

5. Appareillage de mesure, commandes et systemes de régulation
5.1. Commande de fermeture générale de la pulvérisation
5.1.1. Etat
S.TT T ADSEIICE .ottt ettt bbbt s h e bttt ne bt eatens CcvV
5.1.1.2. NON fONCHONNEIIE ......eeiiiiieiiieieecie ettt ettt e et e et e e b e e s e e s nbeesnbeesnseesnnnean Cv
5.2. Commande(s) de fermeture partielle de la pulvérisation au niveau des sections (trongons)
5.2.1. Etat

S5.2.1. 1. ADSEIICE ..ot e et e e —— e e e e e e e ————ae e e e e e e ————eaeeeaanraereeeeeanaaas CV

5.2.1.2. NON fONCHONNEIIES ....ovvviiiiiiiiiiiieiee ettt e e e e et ae e e e e eeeeetaeeeeeeeeeesraeeeeeeeeennnres CV
5.2.2. Retours compensatoires

5.2.2.1. ADSEIICE .ottt ettt ettt e ettt ettt ettt et e e et e e e teesteeereeenraeennes (0]

5.2.2.2. NON FONCHONNELS .....ovviieiiieieceeeeeeeeeeceeeeee ettt ettt ettt et e eteeaeenaeenaeeaeeenseenseensssnsesraesrsesneesneens o

5.2.2.3. Mauvais EQUILTDIE ......cc.evtiieiieiiiteteteterestete ettt ettt sttt sttt ettt be s (0]

5.3. Dispositif(s) de régulation de la pression
5.3.1. Etat

5301010 ADSEIICE ..ttt et e b et e bt e bbbt e bt et et e et e eabesabeeas CV

5.3.1.2. NON fONCHONNEL ... ..ottt ettt ettt et esteemnesmnesmne e CV
5.3.2. Fonctionnement

5.3.2.1. Faible insStabilit€ de PIrESSION .....ccccuieriiieriiieriieeitieeieeeiee et e etteesteesteesteesbeesnbeeenbaesnseessneeeneeenneas (0]

5.3.2.2. Forte Instabilit€ de PreSSION.......civuiiriiiriiieeiiieeiteerite et et e et e et e st e s bte s bt eesibeesabeesabeesaseesaneenn CV

5.3.2.3. Non retour a la pression Nitiale ...........cocveviririiiiiiininieceneeeeneee et CV

5.4. Indicateur de pression
5.4.1. Etat

SA. 11 ADSCIICE ..ttt b bttt e b e et e b e e b e et et et e et e eabeeabeeas CV
5.4.1.2. Mauvaise LISIDILIEE .......coviriiriiiiiieieeeeecet ettt et sttt s s s saaesaeens (0]
5.4.1.3. Plage de mesure iNAdaplée..........ccoiveeriirienirierienintetetenie ettt ettt et sne e (0]
5.4.1.4. Graduations INAAAPLEES ......c..eeeveerrieriiieeiie et et et et e sbee et eetteebeeessbeessbeessbeesseesseesnseesnssesnes 0]
5.4.2. Fonctionnement
5.4.2.1. NON fONCHONNEL.......oouiiiiiiiiiiiieitete ettt ettt ettt ettt e bt e bttt e be e teeateeatesateeas CV
5.4.2.2. IMPIECISION TAIDIE.......cuiiviietietictiteieteete sttt ettt ettt ettt s sseseete et e b esseseete s esseseetesbessesseseenas (0]
5.4.2.3. ITMPréciSiON TMPOTTANLE ....cccueeerureeriiierieeetieeieeeteeeette ettt esateesteesbeesbeesseesseeessseessseessseesnseesseens CV

5.5. Indicateur utilisé pour la régulation
5.5.1. Vitesse d’avancement

5.5.1.1. NON FONCHONNEL......cciiiiiiieiiieiie ettt ettt et e e s ebeeeaveeesteeetaeessseesseessseessseesnseean CcvV

5.5.1.2. TMPIECISION ...ttt ettt ettt sttt bt e s bt e be e bt e bt et e e bt e bt e bt e bt e be e beenbeenbeenteenseens CV
5.5.2. Débit

5.5.2.1. NON FONCHONNEL......cciiiiiiieiiieiie ettt et e e s e e st e e ebeeesbeeesaeessseesseessseassseesnseens CvV

5.5.2.2. TIMPIECISION ..evevieeiiiieiieeiie ettt ee e e et e e teeetteebte e eae e sseessseeesseeassaeenseeenssesnsseensseessseeanseesnseennseenn Cv

5.6. Autres indicateurs
5.6.1. Etat

5.6.1.1. NON FONCHONIMEL(S)....uvviiviiieiiieeiieceieetee ettt ettt e et eat e eteeeaeeebeeesaeeesaesesaaeesateesnneesnseesnnresnnes 0]

5.6.1.2. Mauvaise HSIDIIE .......cueiriieiieiiieieieie ettt ettt ettt b e enas (0]
5.6.2. Fonctionnement

5.6.2.1. Imprécision du capteur d’aVANCEMENL .........c.cevvuieriiieriiieeiie et erteeete et esteesbeesbeesbeesbeesneeeaees (0]

5.6.2.2. Imprécision du captetr de dEDIt........coiiiiiiriiiieiieiee ettt ettt sttt (0]

5.7. Réglage du volume par hectare
5.7.1. Cumul des erreurs
5.7.1.1. Erreur globale faible ..........cceciiiriiiiiiiiiieciei ettt e (0]
5.7.1.2. Erreur globale TMPOTTANLE .......c.eeevvieriieeiieeiie ettt eite ettt et e st e e beesbeessaesseeessseessseessseesaseens Cv

6. Flexibles et canalisations

6.1. Flexibles de distribution
6.1.1. Etat
6.1.1.1. PLUIES IMPOTTANLES .......ecviveeeeeriiriteeiereetesteteeeerestesseseeseesesesseseesessessessesessessesseseasessesseseesessessessesesss (0]
0.1.1.2. USUI® IMNEUIE .....euveviniteiiieiiteteteteeetestetese sttt et tebe e ses et et et et et ebeseeses et ebeneesenesteneasesenseseneeseneasan (0]
6.1.1.3. USUIE MAJEUIE ...eeouteruiiiiieriteetteetteettesttesttesttesttesbeesbeesbeesbeebeebeebeenbeebeebeebeenbeenbeenbeenbesntesatesnsenas CV
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7. Filtres

7.1. Filtre a I’aspiration
7.1.1. Etat

72 0 T R oY1= 1 TR 0]
72 0 T (o) s R 1Y) 1) [OOSR o
T.1.1.3. NON AEMONLADIE ......oeovviieiieeeieeeeeee ettt et eae e st e saeesaeesatesatesatesaeesnsesesesaeesaeees o
T. 1,14, DEFAUL € JOIML...ueouviiiiitieeieieeticteeieiet ettt ettt ettt et e s te et ess e beeteessesbesbeetsessessasseersessensesseessessensensas (0]
7.1.1.5. Elément fIItrant dETECTUEUX .....ccuviiiiiuiiiiiiieieeeeiee ettt e et e e et e s s eae e e s st e e e eenaeeesennaeessnnes (0]

7.2. Filtre central au refoulement
7.2.1. Etat

2 T TR N oY1 (TR o
T.2.1.2. NON TSOLADIE. .....cviiieieee ettt et ettt s et e st e e s et e saeesatesatesaeesaeesaeenesenaeeaeeneis o
7.2.1.3. NON AEMONLADIE ......oovvviiiiiiieiieceiie ettt ettt ettt eat e et e e st e e st e e sateeetaeesateesabeessbessateesaveesneeenes (0]
7.2.1.4, DEFAUL € JOIML...u.cvviiviiiieeieieitictietetete ettt ettt vt et et esteetbesb e beeteessesbesbeeteessassasseessessessesseessessensenss 0]
7.2.1.5. Elément fIItrant dELECTUEUX .....cc.viivuiiiiiiiieeie ittt ettt ettt et e et e e et e s aeeeeaeeseaeeeeaaeesaveesnns (0]

7.3. Filtres au niveau des sections de pulvérisation
7.3.1. Etat

T3 1T ADSEI .ttt ettt ettt ettt et et eeat e et eate et e st e sate st e eaeenteenaeenaeenes o
7.3.1.2. NON AEMONLADIE ..ottt e e e e et e st eeaeesaeesatesasesasesaeesneesseesseeseeenns o
7.3.1.3. DEFAUL € JOIML...ueeuviitiiiieeiiieiticieetetete ettt ettt et et et e s teetaesbebeeteessesbesbeeteessassesseessessensesseessassensenss 0]
7.3.1.4. Elément fIItrant dELECTUCUX ....cc.eiivuiiiiiiiieiie ettt ettt ettt et e et e e e s aeeeeaeessaeeeeraessaneeenes (0]

7.4. Filtres aux buses
7.4.1. Etat

T 1T ADSEIS ..ottt ettt ettt e et e e et e et e st e st et e et eat e et a e e et e sateeate et e eateerteeneenteenteenaeees o
T 4.1.2. NON AEMONLADIE ......oeivviieiieeeieiieee ettt ettt e e et e st e e et e saeesatesatesatesaeesneesseenseeseeees o
T.4.1.3. DEFAUL € JOIML...ueouviitiiiieeieieiticteeteteete ettt ettt vt et et e s teetaesbesbeeteessessesbeeteessassesseessessessesseessessensenses 0]
7.4.1.4. Elément fIItrant dELECTUEUX .....cc.eiivuiiiiiiiiiie ittt ettt et et et e e e et e st e e eaeessaeeeeaaessaaeesnns 0]
T A4.1.5. MONEAZE NELETOZENE ...c.vevveeievitinieeieeietieteteetete et esteseetesbesseseesesseseseeseesessessessesessessensesessessasseseesenns (0]

8. Rampes de pulvérisation ou supports de porte-jets

8.1. Structure de rampe
8.1.3. Protection des buses

8.1.3.2. Contact avec 1& SOl NON PIOLEZE .....c.vieiuiiiiiiieiieeiie ettt ettt et e et e et eesaeessbeesaseesnseas 0]
8.1.5. Lésions aux soudures

B.1.5.1. LESION IMUNEUIE ......coeviivierierietiiteeteetteteeteeteestesteeteeteessessesseeseessessesssessessesesseessessesesssessessenseeseersans (0]

8.1.5.2. LESION MAJEUTE ..c..euveuieuieriiieiietetesteet ettt sttt ettt sttt et sae ettt s bt ea et et e s bt et emtebesaeeaeemeenne CV
8.1.6. Corrosion

8.1.6.1. COITOSION IMUNEUIE........cueevirirrerietieriteetereeteetesestesessessesteseesesesseseeseesessesseseesessessessesessessesseseeseseseas (0]

8.1.6.2. COTTOSION TAJEUTE ...eeeereeruteeriieetieeteeesteeeetteesuteesueeesateesateesseeebeeesteesseeesnteessseesaseesseesaseessseeen CV
8.1.7. Lésions sur pieces métalliques

B.1.7.1. LESION IMIUNEUIE ......ceeivirierierierieteeteerteteeteeteestessesteeteessessasseessessessesssessessesesseessessesesssessessesseeseereans (0]

8.1.7.2. LESION MAJEUTE ..c.euveeeenrerintieitetetente ettt sttt ettt ettt sat st et et e sbe et eme et e e bt eae e etenneeaeemnenne CV

8.2. Comportement de la rampe
8.2.3. Réglage en hauteur
8.2.3.4. INAAAPLE ....c.veveeeeviriieetetee ettt ettt ettt ettt et e et e b eseeteebe b esseseete b e b eseeteete b esbeseeteebe b esseseerebaneas (0]
8.3. Porte-jets
8.3.1. Disposition

8.3.1.1. DiSSYyMELrie de MOMLAZE.......ccveteuerrirreieitetirtentetettete et ettt ettt et ese bt ebe st et esesbesbeaeseebesbesbe s eneebenees (0]

8.3.1.2. Irrégularité des espacements intra groupes de DUSES ........cceevueerueerreerieeiieesieeieeeeeee e seeeseeeeas CV

8.3.1.3. MAUVALS APIOIMD ....viviuieiieiiitiieieeietiet ettt ettt et ete et e b e st e st esesbesseseeseesesesseseeseesasseseeseesessassessesesas (0]

8.3.1.4. Irrégularité des espacements des groupes de DUSES .......c.eevvveerriiirieinieiniieeniee et eiee e CV
8.3.2. Etat

B.3.2. 1. FEIUIE ...ttt ettt ettt ettt s et e s e st e st e s e s et ese et e e s e s enees et e s ensentese s esenseneeseesannas (0]

8.3.2.2. CASSE ..ttt h e bbbt bt bttt bt et e e bt et e bt e bt e bt eateeateeateeaaeeaaenaes CV

8.3, 2.3, USUIC...utitieuieiiete ettt ettt et ettt e et ett et e st e et e eat et e e bt ebeemtens e bt eaeemt et e eaeententenbeeseentensebeeseentensenneereentans (0]
8.3.3. Fonctionnement

8.3.3.1. ANtIOULLE AEFECTUBUX ....ocvivivieiieriitiieeiettete ettt ettt ettt bt seeteebe b eseeseesesbesseseesessessesseseesessaseas (0]

8.3.3.2. Hétérogénéit€ d’alimentation ..........ccueeruiiiriieriiieeiieeitieeieeeeite ettt eseteesateesteesnteesbeesbeeensaeeseeenns Cv

8.3.3.3. ECAIt @ PIeSSION ..eeuviieutieeiieeiieetie ettt ertteeetteestteeesteeeteesnseestaeeseeesseessseessseessseesnseesseessseesnseennns Cv
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8.3.3.4. ANTIGOULLE ADSENL.cc.uuiiireiiiriieriieetieeiteeetteette ettt estteesteesateesateesbeesabeeebaeesseeesseeesaseesaseesseesaseesnne CV

9. Buses de pulvérisation
9.1. Matériel
9.1.1. Nature du montage

O.1.1.1. HEtErogenéite de MATUE ......cecuerueruieeieieieetiett ettt ettt et et e et e st e sbeebe et e tesbe e st eneesbesbeeneeneenbeeseenean (0]
0.1.1.2. HétErogenéit€ de MALETIAU ......cccuerueiriiriiiiiiriieite sttt ettt et e b e bt e bt e bt et enbeenbeenteenteeneeas (0]
0.1.1.3. HELEroZENEIE d@ LYPE ...eeeuvinriiienieniiiirieeteteet ettt sttt ettt sttt sbe st saesneeaeennens CV
0.1.1.4. HEtErogénéit€ d’angle ........cccooeeieriiniiririiiinicreet ettt sttt sttt st CV
9.1.1.5. HEtErogenéit€ de CaliDIE .......oovuiiiiiiiiiiiiieeeee ettt ettt e s CV
9.1.2. Orientation du montage
0.1.2.1. HEEIOZENGILE .......ooevcveevieieeteeeeeteet ettt ettt ettt ettt et e st e b e st e se et e s b essesseteas e s esseseetessesseseesssressens (0]
0. 1.2.2. INCOITECLE ...ttt ettt ettt ettt et e bt s bt eat et e s be s bt ea b et e st e eheest et e et e ebe e st enbesbeebeentenbesbeebeenseneenbeas (0]
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11. Sécurité routiere
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12. Accessoires

12.1. Injection directe
12.1.1. Cuve de produit
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12.1.3. Dispositif de rincage spécifique
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12.4. Accessoires de sécurité
12.4.1. Cuve lave-mains
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PARTIE Ill
DEFINITIONS DES DEFAUTS

1. Inspections préliminaires
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Etat du matériel : Fonctionnalité du pulvérisateur
1.1.1.1. Non-fonctionnement

Ce défaut sera constaté s’il n’est pas possible de mettre en ceuvre le matériel depuis une prise de puissance
standard : absence des organes de transmission, des boitiers de commande, grippage du matériel, bruits suspects
signalant des dysfonctionnements graves...

1.1.1.2. Fuites excessives
Ce défaut sera constaté si des fuites trop importantes ne permettent pas la réalisation correcte de 1’inspection.
1.1.1.3. Défaut de remplissage

Ce défaut sera constaté si la cuve n’est pas suffisamment remplie : le niveau du liquide doit étre supérieur a celui
de la soudure de cuve et au moins égal a 50 % de la capacité nominale de la cuve.

Etat du matériel : Propreté du matériel
1.1.2.1. Extérieur sale

Ce défaut sera constaté si des traces de produit sont visibles sur I’extérieur de 1’appareil ; ces traces s’effacant
aisément par simple passage d’une éponge humide...

1.1.2.2. Intérieur sale

Ce défaut sera constaté si des traces de produit sont visibles a I’intérieur de I’appareil ; ces traces s’effacant
aisément par simple passage d’une éponge humide, ou si I’eau contenue dans la cuve n’est pas limpide.

1.1.2.3. Eléments filtrants non vérifiés

Ce défaut sera constaté si le propriétaire déclare ne pas avoir nettoy€ les filtres avant le passage au controle.
Etat du matériel : Contexte

1.1.3.1. Absence du propriétaire

Ce défaut sera constaté si I'utilisateur principal du pulvérisateur n’est pas présent au moment de la remise du
matériel a I’inspecteur et/ou a la remise du compte rendu de visite. Il peut s’agir selon les cas du propriétaire du
pulvérisateur, d’un salarié, etc.

1.1.3.2. Non-suivi de I'inspection

Ce défaut sera constaté si le propriétaire ou son représentant n’assiste pas au déroulement de I’inspection.

1.1.3.3. Tracteur absent

Ce défaut sera constaté si le tracteur habituellement utilis€é pour les traitements n’est pas présenté avec le
matériel ; il ne s’applique que pour les pulvérisateurs portés équipés de régulation DPA (débit proportionnel a
I’avancement), dont le capteur de vitesse de travail est installé sur le tracteur.

Eléments de sécurité : Transmissions hydrauliques entre tracteur et pulvérisateur

1.2.1.1. Dispositifs anti décrochage défectueux

Ce défaut sera constaté si les systemes de verrouillage des raccords hydrauliques (pas de vis, systéme push-
pull...) ne présentent pas une tenue suffisante au fluide sous pression. Ne sont pris en considération que les raccords
de connexions du pulvérisateur sur le tracteur.

1.2.1.2. Usure importante

Ce défaut sera constat€ si les conduites par lesquelles transite le fluide hydraulique sous pression présentent des
traces d’usure trés marquée : toile apparente par exemple. Ne sont prises en considération que les conduites
assurant la connexion entre le pulvérisateur et le tracteur.

1.2.1.3. Pliures excessives

Ce défaut sera constat€ si les conduites par lesquelles transite le fluide hydraulique sous pression présentent des
pliures et non des courbures normales. Ne sont prises en considération que les conduites assurant la connexion
entre le pulvérisateur et le tracteur.

Eléments de sécurité : Transmissions mécaniques entre tracteur et pulvérisateur

1.2.2.1. Protection insuffisante de 1’arbre tournant

Ce défaut sera constaté si la protection de 1’arbre tournant est absente ou défectueuse (arbre en rotation visible).
1.2.2.2. Immobilisation impossible ou douteuse de la protection

Ce défaut sera constaté si la protection de 1’arbre tournant ne peut étre correctement immobilisée.

1.2.2.3. Protection insuffisante de 1’accouplement du coté tracteur

Ce défaut sera constaté si le bol de protection coté tracteur est absent ou endommagé, laissant libre acces (a la
main) aux parties tournantes.

1.2.2.4. Protection insuffisante de I’accouplement du c6té pulvérisateur

Ce défaut sera constaté si le bol de protection coté pulvérisateur est absent ou endommagé, laissant libre acces (a
la main) aux parties tournantes.

Eléments de sécurité : Transmissions mécaniques au niveau du pulvérisateur

1.2.3.1. Protection insuffisante d’arbre(s) tournant(s)

Ce défaut sera constaté s’il est possible d’entrer en contact avec un arbre en mouvement.
1.2.3.2. Protection insuffisante d’autre(s) pieces(s) mobile(s)

Ce défaut sera constaté s’il est possible d’entrer en contact avec une ou plusieurs pieces en mouvement (poulie,
engrenages, chalnes, courroies, ventilateur...).

Eléments de sécurité : Fixations au chassis
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1.2.4.1. Cuve non solidaire du chassis

Ce défaut sera constat€ si la fixation de la cuve au chassis n’est pas correctement assurée : dispositif de fixation
manquant, incomplet ou incorrectement bridé.

1.2.4.2. Pompe non solidaire du chéssis

Ce défaut sera constaté si la fixation de la pompe au chassis n’est pas correctement assurée : dispositif de fixation
manquant, incomplet ou incorrectement bridé.

1.2.4.3. Elément de structure non solidaire du chéissis

Ce défaut sera constaté si la fixation des différents éléments de structure au chassis n’est pas correctement
assurée : dispositif de fixation manquant, incomplet ou incorrectement bridé.

1.2.4.5. Modification structurelle importante

Ce défaut sera constaté si le chassis ou la structure a été modifiée lourdement et si cette modification peut
affecter négativement la solidité ou la rigidité de 1’ensemble.

1.2.4.6. Support de rampe, distribution non solidaire du chassis

Ce défaut sera constaté si la fixation des supports de rampe au chassis ou a la structure n’est pas correctement
assurée : dispositif de fixation manquant, incomplet ou incorrectement bridé.

1.2.4.7. Blocage des rampes au transport non assuré

Ce défaut sera constaté si la rampe, ou support(s) de distribution ne peuvent &tre maintenus fermement solidaire
du chassis ou de la structure durant les opérations de transport.

2. Etat général

Dispositif d’attelage : Déformations
2.1.1.1. Déformation mineure

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage présente des traces de déformations par rapport a sa conception
d’origine, mais ne portant pas préjudice a la solidité, la rigidité de 1’ensemble ou la position au travail du matériel.

2.1.1.2. Déformation majeure

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage présente des traces de déformations portant préjudice a la
rigidité, la solidité ou la position de travail du matériel.

Dispositif d’attelage : Modifications
2.1.2.1. Modification mineure

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage a été modifi€ par rapport a sa conception d’origine mais ne
portant pas préjudice a la solidité, la rigidité de 1’ensemble ou la position au travail du matériel.

2.1.2.2. Modification majeure

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage a été modifié par rapport a sa conception d’origine et portant
préjudice a la rigidité, la solidité ou la position de travail du matériel.

Dispositif d’attelage : Corrosion
2.1.3.1. Corrosion mineure

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage présente des traces de corrosion perforante (c’est-a-dire avec
décollement de métal ou perforation), mais ne portant pas préjudice a la solidité ou la rigidité de I’ensemble.

2.1.3.2. Corrosion majeure

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage présente des traces de corrosion perforante (c’est-a-dire avec
décollement de métal ou perforation), portant préjudice a la rigidité, la solidité ou la position de travail du matériel.

Chassis et pieces de structure : Déformations
2.2.1.1. Déformation mineure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chassis ou élément(s) de structure présentent des traces de
déformations par rapport a leur conception d’origine, mais ne portant pas préjudice a la solidité, la rigidité de
I’ensemble ou la position au travail du matériel.

2.2.1.2. Déformation majeure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chassis ou élément(s) de structure présentent des traces de
déformations par rapport a leur conception d’origine, portant préjudice a la rigidité, la solidité ou la position de
travail du matériel.

2.2.1.3. Déformation majeure : support(s) de rampe

Ce défaut sera constaté si les supports de rampe présentent des traces de déformations par rapport a leur
conception d’origine, portant préjudice a la rigidité, la solidité ou la position de repliage du matériel.

Chassis et pieces de structure : Lésions sur pieces métalliques

2.2.2.1. Lésion mineure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chiassis ou élément(s) de structure présentent une ou
plusieurs amorces de rupture, mais ne portant pas préjudice a la solidité ou la rigidité du matériel.

2.2.2.2. Lésion majeure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chassis ou élément(s) de structure présentent une ou
plusieurs amorces de rupture, portant préjudice a la rigidité€ ou la solidité du matériel.

Chassis et pieces de structure : Lésions aux soudures
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2.2.3.1. Lésion mineure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs soudures présentent une amorce de rupture, mais ne portant pas
préjudice a la solidité ou la rigidité du matériel.

2.2.3.2. Lésion majeure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs soudures présentent une amorce de rupture, portant préjudice a la
rigidité ou la solidité du matériel.

Chassis et pieces de structure : Corrosion
2.2.4.1. Corrosion mineure
Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chassis ou élément(s) de structure présentent des traces de

corrosion perforante (c’est a dire avec décollement de métal ou perforation), mais ne portant pas préjudice a la
solidité ou la rigidité de 1’ensemble.

2.2.4.2. Corrosion majeure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chassis ou élément(s) de structure présentent des traces de
corrosion perforante (c’est-a-dire avec décollement de métal ou perforation), portant préjudice a la rigidité, la
solidité ou la position de travail du matériel.

Chassis et pieces de structure : Jeux aux articulations
2.2.5.1. Jeu faible

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs articulations (entre pieces de structure, ou entre picces de structure et
composantes) présentent un jeu anormal, n’affectant pas le comportement global du pulvérisateur ou la position de
travail.

2.2.5.2. Jeu important

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs articulations (entre pieces de structure, ou entre pieces de structure et
composantes) présentent un jeu anormal, affectant le comportement global du pulvérisateur ou la position de
travail.

Fuite(s) de bouillie de pulvérisation : Fuite(s) mineure(s)
2.3.1.1. Au niveau de la pompe

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau de la
pompe. Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au maximum une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.1.2. Au niveau de la cuve de bouillie

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau de la
cuve de bouillie. Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au maximum une goutte toutes les cinq
secondes.

2.3.1.3. Au niveau des circuits de commande et régulation

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau des
commandes de distribution de la pulvérisation. Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au
maximum une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.1.4. Au niveau des conduites véhiculant la bouillie

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau des
conduites véhiculant la bouillie de pulvérisation (circuit d’aspiration, refoulement et distribution) ou des conduites
constamment en charge (partie de circuit non isolée, dont la rupture provoquerait un écoulement supérieur au strict
contenu de cette portion de circuit). Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au maximum une
goutte toutes les cinq secondes.

2.3.1.5. Au niveau des porte-jet

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau des
porte-jet (buses, diffuseurs, porte-buse...). Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au maximum
une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.1.6. Au niveau des appareillages de mesure du pulvérisateur

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau des
appareillages de mesure installés sur 1’appareil. Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au
maximum une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.1.7. Au niveau du dispositif d’incorporation des produits

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau du
dispositif d’incorporation de produits (trémie d’incorporation, lieu de prélevement pour I’injection directe...). Une
fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au maximum une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.1.8. Nombre total supérieur a trois

Ce défaut sera constaté si plus de trois fuites mineures ont été recensées au total sur 1’appareil.

2.3.1.9. Au niveau des filtres

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau des
différents filtres installés sur I’appareil. Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au maximum une
goutte toutes les cinq secondes.

Fuite(s) de bouillie de pulvérisation : Fuite(s) majeure(s)

2.3.2.1. Au niveau de la pompe
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Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau de la pompe.
Une fuite majeure provoque un €coulement continu ou un égouttement de plus d’une goutte toutes les cing
secondes.

2.3.2.2. Au niveau de la cuve de bouillie

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau de la cuve.
Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un égouttement de plus d’une goutte toutes les cing
secondes.

2.3.2.3. Au niveau des circuits de commande et régulation

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau des
commandes de distribution de la pulvérisation. Une fuite majeure provoque un €coulement continu ou un
égouttement de plus d’une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.2.4. Au niveau des conduites véhiculant la bouillie

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau des
conduites véhiculant la bouillie de pulvérisation (circuit d’aspiration, refoulement et distribution) ou des conduites
constamment en charge (partie de circuit non isolée, dont la rupture provoquerait un écoulement supérieur au strict
contenu de cette portion de circuit). Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un égouttement de plus
d’une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.2.5. Au niveau des porte-jet

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau des porte-jet
(buses, diffuseurs, porte-buse...). Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un égouttement de plus
d’une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.2.6. Au niveau des appareillages de mesure du pulvérisateur

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau des
appareillages de mesure installés sur 1’appareil. Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un
égouttement de plus d’une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.2.7. Au niveau du dispositif d’incorporation des produits

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau du dispositif
d’incorporation de produits (trémie d’incorporation, lieu de prélevement pour I’injection directe...). Une fuite
majeure provoque un écoulement continu ou un égouttement de plus d’une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.2.9. Au niveau des filtres

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau des filtres
installés sur 1’appareil. Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un égouttement de plus d’une goutte
toutes les cinq secondes.

Transmissions au niveau du pulvérisateur : Transmissions hydrauliques
2.4.1.1. Dispositifs anti-décrochage défectueux

Ce défaut sera constaté si les systemes de verrouillage des raccords hydrauliques (pas de vis, systeme push-
pull...) ne présentent pas une tenue suffisante au fluide sous pression.

2.4.1.2. Usure importante

Ce défaut sera constaté si les conduites par lesquelles transite le fluide hydraulique sous pression présentent des
traces d’usure tres marquée : toile apparente par exemple.

2.4.1.3. Pliures excessives

Ce défaut sera constat€ si les conduites par lesquelles transite le fluide hydraulique sous pression présentent des
pliures et non des courbures normales.

2.4.1.4. Fuite de fluide hydraulique

Ce défaut sera constaté si le circuit hydraulique interne du pulvérisateur (raccords, conduites, actionneurs,
vérins...) présentent des traces de fuites ou suintement.

3. Pompe

Etat : Fuite d’huile

3.1.1.1. Fuite d’huile mineure

Ce défaut sera constaté si la pompe présente des traces de suintement d’huile.
3.1.1.2. Fuite d’huile majeure

Ce défaut sera constaté si la pompe présente au moins une fuite d’huile provoquant un égouttement régulier d’au
moins une goutte par minute.

Fonctionnement : Pulsations

3.2.1.1. Pulsations mineures

Ce défaut sera constaté si, au régime nominal de rotation, la pompe engendre des pulsations au niveau de la
pression de travail et si ces pulsations sont supérieures a 5 % et inférieures a 10 % de la pression de travail
moyenne.

3.2.1.2. Pulsations majeures

Ce défaut sera constaté si, au régime nominal de rotation, la pompe engendre des pulsations au niveau de la
pression travail et si ces pulsations sont supérieures ou égales a 10 % de la pression de travail moyenne.
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Fonctionnement : Cloche a air
3.2.2.1. Pression de gonflage inadaptée

Ce défaut sera constaté si des pulsations majeures sont enregistrées dans le circuit (cf. 3.2.1.2.) et si la pression
de gonflage de la cloche a air n’est pas comprise entre 30 et 70 % de la pression de travail.

3.2.2.2. Membrane défectueuse
Ce défaut sera constaté si du liquide s’échappe lorsque 1’on appuie sur la valve de gonflage de la cloche a air.
3.2.2.3. Absence

Ce défaut sera constaté si des pulsations majeures sont enregistrées dans le circuit (cf. 3.2.1.2.) et si aucun
dispositif d’amortissement de la pression n’équipe 1’appareil.

Fonctionnement : Débit
3.2.3.1. Agitation insuffisante

Ce défaut sera constaté si, au régime nominal de rotation de la pompe, la pulvérisation étant ouverte a la plus
forte valeur de débit possible, aucun remous n’est visible a la surface de I’eau présente en cuve. Au besoin, il est
possible d’utiliser une poudre finement moulue (de la farine par exemple) pour s’assurer de I’absence de
mouvement a la surface.

4. Cuve recevant les bouillies phytosanitaires

Bouchons : Etat
4.1.1.1. Absence

Ce défaut sera constaté si les orifices de remplissage de la cuve de bouillie phytosanitaire ne sont pas équipés de
bouchons.

4.1.1.2. Fel¢

Ce défaut sera constaté si au moins 1’'un des bouchons de la cuve de bouillie est fElé.

4.1.1.3. Cassé

Ce défaut sera constaté si au moins 1’'un des bouchons de la cuve de bouillie est cassé.

4.1.1.4. Percé

Ce défaut sera constaté si au moins I’un des bouchons de la cuve de bouillie a été percé postérieurement a son
acquisition et que cet orifice ne peut étre obstrué.

Bouchons : Adéquation

4.1.2.1. Inadapté

Ce défaut sera constaté si I’un des bouchons de la cuve de bouillie n’est pas adapté a une fermeture étanche de la
cuve : le diametre du bouchon ne correspond pas a celui de 1’ouverture.

4.1.2.2. Mauvais maintien

Ce défaut sera constaté si I'un des bouchons de la cuve de bouillie ne peut se maintenir en position fermée par
une quelconque solution technique (filetage, friction...). Il convient de s’assurer qu’aucune ouverture intempestive
ne peut intervenir au cours du transport ou du travail.

Indicateur de niveau : Etat

4.2.1.1. Absence

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif n’existe sur I’appareil pour assurer la connaissance du niveau en cuve
depuis I’extérieur.

4.2.1.2. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si, quel que soit le niveau de remplissage en cuve, I’indicateur de niveau ne peut fournir
une indication fiable : interruption de la lecture au-dessus ou au-dessous de certains seuils, blocages, indicateur
endommagé ne permettant plus une lecture correcte...

4.2.1.3. Mauvaise lisibilité

Ce défaut sera constaté si le dispositif de lecture de I’indicateur de niveau n’est pas clairement visible : état
d’encrassement ou de salissure ne permettant pas la lecture de I’intégralité de 1’échelle, valeur(s) effacée(s)...

Incorporateur de produit : Etat

4.3.1.1. Absence

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif d’incorporation des produits n’est installé sur un appareil postérieur a
1995 et dont la hauteur de I’ orifice de remplissage est situé a plus de 1,50 m par rapport au sol ou a sa plate-forme
d’acces.

4.3.1.2. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’incorporation installé ne peut étre mis en ceuvre normalement : vannes
cassées ou grippées, conduites détériorées ou absentes, circuit obstrué, etc. Ce défaut ne concerne que les appareils
postérieurs a 1995 et dont la hauteur de I’orifice de remplissage est située a plus de 1,50 m par rapport au sol ou a
sa plate-forme d’acces.

4.3.1.3. Absence - facultatif

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif d’incorporation des produits n’est installé sur un appareil pour lequel
cet accessoire n’est pas obligatoire.

4.3.1.4. Non fonctionnel - facultatif
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Ce défaut sera constaté si le dispositif d’incorporation installé ne peut étre mis en ceuvre normalement : vannes
cassées ou grippées, conduites détériorées ou absentes, circuit obstrué, etc. Ce défaut ne concerne que les appareils
pour lesquels cet accessoire n’est pas obligatoire.

Incorporateur de produit : Dispositif de nettoyage des emballages
4.3.2.1. Absent

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif de nettoyage des emballages des produits phytosanitaires n’équipe le
pulvérisateur.

4.3.2.2. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si le dispositif de nettoyage des emballages des produits phytosanitaires ne fonctionne
pas correctement.

Remplissage : Tamis de remplissage

4.4.1.1. Absent

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun tamis au niveau de 1’orifice de remplissage de la cuve de bouillie.
4.4.1.2. Elément filtrant défectueux

Ce défaut sera constaté si le tamis est déchiré ou perforé.

Remplissage : Dispositif anti retour

4.4.2.1. Absent ou non fonctionnel

Ce défaut sera constaté s’il n’est pas possible d’assurer le remplissage du pulvérisateur depuis la pompe de celui-
ci en évitant tout risque de retour depuis la cuve de bouillie vers le milieu extérieur.

Vidange : Vanne de vidange

4.5.1.1. Absente

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun dispositif permettant la vidange de la cuve.
4.5.1.2. Non fonctionnelle

Ce défaut sera constaté si le dispositif de vidange de la cuve ne fonctionne pas correctement.
4.5.1.3. Non protégée

Ce défaut sera constaté si la vanne de vidange n’est pas protégée et qu’une ouverture intempestive peut survenir
en cours de travail (par choc avec la végétation par exemple).

Vidange : Récupération de la bouillie

4.5.2.1. Impossible

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif ne permet la récupération de la bouillie contenue dans la cuve.
4.5.2.2. Non étanche

Ce défaut sera constaté si la récupération de la bouillie de la cuve ne peut s’effectuer sans contamination
extérieure (pieces du pulvérisateur, environnement...).

Rincage : Cuve de ringage

4.6.1.1. Absente

Ce défaut sera constaté si aucune cuve de ringage n’équipe le pulvérisateur.

4.6.1.2. Capacité insuffisante

Ce défaut sera constaté si la capacité de la cuve de ringcage n’atteint pas 10 % de la capacité de la cuve principale.
4.6.1.3. Transfert non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si le transfert de I’eau contenue dans la cuve de ringage vers les autres parties du
pulvérisateur n’est pas possible.

Rincage : Dispositif de nettoyage interne de la cuve de bouillie
4.6.2.1. Absent

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif de nettoyage des parois internes de la cuve de bouillie n’est présent
(exemple : roto buse, rampe de buse, etc.).

4.6.2.2. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si le dispositif de nettoyage interne ne fonctionne pas correctement.

Ringage : Dispositif de nettoyage externe du pulvérisateur

4.6.3.1. Absent

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif de nettoyage externe du pulvérisateur n’est présent.

4.6.3.2. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si le dispositif de nettoyage externe du pulvérisateur ne fonctionne pas correctement.
Dispositif de ringage : Dispositif de nettoyage des circuits

4.6.4.1. Absent

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif de nettoyage direct des circuits de pulvérisation (c’est a dire sans
transfert dans la cuve principale de bouillie) n’est présent.

4.6.4.2. Non fonctionnel
Ce défaut sera constaté si le dispositif de nettoyage direct des circuits ne fonctionne pas correctement.
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5. Appareillage de mesure, commandes et systemes de régulation

Commande de fermeture générale de la pulvérisation : Etat
5.1.1.1. Absence

Ce défaut s’applique pour les appareils disposant d’au moins trois sections de pulvérisation. Il sera constaté s’il
n’existe aucun dispositif spécifique prévu pour la fermeture générale de la pulvérisation : la coupure doit étre
possible dans un délai inférieur a cinq secondes (la coupure du moteur ou le débrayage du systeme d’entralnement
ne peuvent étre pris en considération comme commande spécifique de fermeture).

5.1.1.2. Non fonctionnelle

Ce défaut sera constaté si aprés manceuvre de la commande de fermeture 1’écoulement aux sorties ne
s’interrompt pas apres cinq secondes ou si le circuit ne s’établit pas de fagon réguliere cinq secondes apres la
manceuvre d’ouverture.

Commande(s) de fermeture partielle de la pulvérisation au niveau des sections (trongons) : Etat
5.2.1.1. Absence

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun dispositif spécifique prévu pour la fermeture sectorielle ; il doit étre
possible de fermer la pulvérisation au moins en deux secteurs (ceux-ci sont alors délimités par I’axe d’avancement
et correspondent aux cOtés gauche et droit de I’appareil).

5.2.1.2. Non fonctionnelle

Ce défaut sera constaté si apres manceuvre de la commande de fermeture 1’écoulement aux sorties ne
s’interrompt pas apres cing secondes ou si le circuit ne s’établit pas de facon réguliere cinq secondes apres la
manceuvre d’ouverture.

Commande(s) de fermeture partielle de la pulvérisation au niveau des sections (trongons) : Retours
compensatoires

5.2.2.1. Absence

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun dispositif permettant de corriger I’augmentation de pression liée a la
fermeture d’une autre section de pulvérisation.

5.2.2.2. Non fonctionnels

Ce défaut sera constaté si au moins 1’un des dispositifs permettant de corriger I’augmentation de pression liée a
la fermeture d’une autre section de pulvérisation ne peut étre manceuvré.

5.2.2.3. Mauvais équilibre

Ce défaut sera constaté si I’augmentation de pression liée a la fermeture d’une autre section de pulvérisation est
supérieure a 10 % de la pression initiale.

Dispositif(s) de régulation de la pression : Etat

5.3.1.1. Absence

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun dispositif permettant de régler la pression de travail.
5.3.1.2. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si le dispositif permettant de régler la pression de travail ne peut étre manceuvré, ou si sa
mise en ceuvre ne permet pas de faire varier la pression dans la plage usuelle de travail. A titre indicatif, pour les
cultures basses, la plage usuelle est comprise entre 1 et 8 bars.

Dispositif(s) de régulation de la pression : Fonctionnement
5.3.2.1. Faible instabilité de pression

Apres réglage de la pression de travail et sans modification des parametres de fonctionnement (régime moteur,
régime de rotation, vitesse d’avancement, nombre et nature des circuits alimentés...), ce défaut sera constaté si la
pression moyenne de travail a évolué en moins de cinq minutes ; cette variation doit étre comprise entre 5 et 10 %
de la valeur initialement réglée.

5.3.2.2. Forte instabilité de pression

Apres réglage de la pression de travail et sans modification des parametres de fonctionnement (régime moteur,
régime de rotation, vitesse d’avancement, nombre et nature des circuits alimentés...), ce défaut sera constaté si la
pression moyenne de travail a évolué de plus de 10 % de sa valeur initiale, en moins de cinq minutes.

5.3.2.3. Non retour a la pression initiale

Ce défaut sera constaté si apres fermeture puis réouverture de la pulvérisation a I’aide de la vanne générale, la
pression ne revient pas a la pression initialement réglée avec une tolérance de 10 % de la pression initialement
réglée.

Indicateur de pression : Etat

5.4.1.1. Absence

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif permettant de mesurer la pression de travail n’est installé sur
I’appareil.

5.4.1.2. Mauvaise lisibilité

Ce défaut sera constaté si le diametre de 1’afficheur analogique est inférieur a 63 mm lorsque celui-ci est
positionné a portée de main de I’opérateur ou entre les points d’attelage de 1’attelage trois points et le tracteur.

Pour d’autres positions de 1’afficheur, ce défaut sera constaté si le diametre est inférieur 2 100 mm.
5.4.1.3. Plage de mesure inadaptée
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Ce défaut sera constaté si la plage de mesure excede de plus de 50 % la valeur de la pression maximale
admissible. En cas de double échelle ou échelle dilatée, la premiere plage sera prise en considération pour relever
ce défaut.

5.4.1.4. Graduations inadaptées

Ce défaut sera constaté si la plage de pression entre deux graduations excede :
— 0,2 bar jusqu’a 5 bars ;

— 1 bar entre 5 et 20 bars ;

— 2 bars au-dessus de 20 bars.

Indicateur de pression : Fonctionnement
5.4.2.1. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si aucune valeur de pression ne peut &tre lue sur I’afficheur ou si la lecture est rendue
hasardeuse par la dégradation du matériel : opacité de I’écran, déformation mécanique du dispositif (aiguille tordue
ou cassée par exemple...).

5.4.2.2. Imprécision faible

Ce défaut sera constaté s’il existe un écart variable entre la pression réelle et la pression affichée :

— supérieur ou €gal a 0,1 bar et inférieur ou égal a 0,2 bar pour les pressions entre 1 et 2 bars ;
— supérieur ou égal a 5 % et inférieur ou égal a 10 % de la valeur de la pression réelle pour les autres pressions.

Ce défaut sera également constaté si, quelle que soit la valeur de la pression, 1’écart de pression entre la valeur
réelle et la valeur affichée reste constant et :

— inférieur a 0,5 bar, si la plage de pression utilisée est inférieure a 10 bars ;

— inférieur a 1 bar, si la plage de pression utilisée est strictement supérieure a 10 bars.

5.4.2.3. Imprécision importante

Ce défaut sera constaté s’il existe un écart variable entre la pression réelle et la pression affichée strictement
supérieur a :

— 0,2 bar entre 1 et 2 bars ;

— 10 % de la valeur de la pression réelle pour les autres pressions.

Ce défaut sera également constaté si, quelle que soit la valeur de la pression, I’écart de pression entre la valeur
réelle et la valeur affichée reste constant et :

— supérieur a 0,5 bar, si la plage de pression utilisée est inférieure a 10 bars ;

— supérieur a 1 bar, si la plage de pression utilisée est strictement supérieure a 10 bars.

Indicateur utilisé pour la régulation : Vitesse d’avancement
5.5.1.1. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si aucune valeur de vitesse d’avancement ne peut étre lue sur I’afficheur ou par le boitier
de régulation ou si le capteur présente des traces manifestes de dégradation sérieuse (galet presseur hors service,
encrassement...).

5.5.1.2. Imprécision

Ce défaut sera constaté si I’écart entre la valeur lue par 1’indicateur s’écarte de plus de 5 % de la valeur réelle de
la vitesse d’avancement.

Indicateur utilisé pour la régulation : Débit.
5.5.2.1. Non fonctionnel.

Ce défaut sera constaté si aucune valeur de débit ne peut étre lue sur I’afficheur ou par le boitier de régulation ou
si le capteur présente des traces manifestes de dégradation sérieuse.

5.5.2.2. Imprécision

Ce défaut sera constaté si I’écart entre la valeur lue par I’indicateur s’écarte de plus de 5 % de la valeur réelle du
débit.

Autres indicateurs : Etat

5.6.1.1. Non fonctionnel(s)

Ce défaut sera constaté si aucune valeur li€e au capteur ne peut étre lue sur I’afficheur ou si le capteur présente
des traces manifestes de dégradation sérieuse.

5.6.1.2. Mauvaise lisibilité

Ce défaut sera constaté si le diametre de 1’afficheur analogique est inférieur a 63 mm lorsque celui-ci est
positionné a portée de main de I’opérateur ou entre les points d’attelage de 1’attelage trois points et le tracteur.

Pour d’autres positions de 1’afficheur, ce défaut sera constaté si le diametre est inférieur 2 100 mm.

Ce défaut sera €galement constaté si la lecture est rendue hasardeuse par la dégradation du matériel : opacité de
I’écran, déformation mécanique du dispositif (aiguille tordue ou cassée par exemple, etc.).

Autres indicateurs : Fonctionnement
5.6.2.1. Imprécision du capteur d’avancement
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Ce défaut sera constaté si I’écart entre la valeur lue par I’indicateur s’écarte de plus de 5 % de la valeur réelle de
la vitesse d’avancement.

5.6.2.2. Imprécision du capteur de débit

Ce défaut sera constaté si I’écart entre la valeur lue par I’indicateur s’écarte de plus de 5 % de la valeur réelle du
débit.

Réglage du volume par hectare : Cumul des erreurs

5.7.1.1. Erreur globale faible

Ce défaut sera constaté si le cumul des erreurs liées aux différents capteurs, 1’usure des buses et les informations
saisies dans le calculateur provoque une imprécision du réglage du volume par hectare supérieure ou égale a 5 % et
inférieure a 10 %.

5.7.1.2. Erreur globale importante

Ce défaut sera constaté si le cumul des erreurs lies aux différents capteurs, 1’usure des buses et les informations
saisies dans le calculateur provoque une imprécision du réglage du volume par hectare supérieure ou égale a 10 %.

6. Flexibles et canalisations

Flexibles de distribution : Etat

6.1.1.1. Pliures importantes

Ce défaut sera constaté si au moins une courbure provoque une pliure du flexible.

6.1.1.2. Usure mineure

Ce défaut sera constaté si au moins une trace d’abrasion de la gaine extérieure est nettement visible.
6.1.1.3. Usure majeure

Ce défaut sera constaté si au moins une trace d’abrasion de la gaine extérieure rend la trame intérieure de la
conduite nettement visible.

7. Filtres

Filtre & I’aspiration : Etat

7.1.1.1. Absent

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun filtre au niveau du circuit d’aspiration, entre cuve et pompe.
7.1.1.2. Non isolable

Ce défaut sera constat€ si le démontage du filtre provoque un écoulement de liquide qui perdure dans le temps ;
I’égouttement se poursuit au-dela de quinze secondes apres la fin du démontage.

7.1.1.3. Non démontable
Ce défaut sera constaté si le démontage n’est pas possible sans risque de casse du matériel.
7.1.1.4. Défaut de joint

Ce défaut sera constaté si aucun joint n’est présent pour assurer 1’étanchéité et/ou le passage de I’intégralité du
liquide au travers de I’élément filtrant. Ce défaut sera également relevé si le positionnement ne permet pas
d’assurer ces fonctions ou si le modele installé est inadapté.

7.1.1.5. Elément filtrant défectueux

Ce défaut sera constaté si I’élément assurant la filtration est absent, perforé ou déformé (cette déformation ne lui
permettant plus d’assurer correctement son role).

Filtre central au refoulement : Etat
7.2.1.1. Absent

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun filtre au niveau du circuit central de refoulement, entre pompe et
dispositif de régulation.

7.2.1.2. Non isolable

Ce défaut sera constaté si le démontage du filtre provoque un écoulement de liquide qui perdure dans le temps ;
I’égouttement se poursuit au-dela de quinze secondes apres la fin du démontage.

7.2.1.3. Non démontable
Ce défaut sera constaté si le démontage n’est pas possible sans risque de casse du matériel.
7.2.1.4. Défaut de joint

Ce défaut sera constaté si aucun joint n’est présent pour assurer 1’étanchéité et/ou le passage de I’intégralité du
liquide au travers de I’élément filtrant. Ce défaut sera également relevé si le positionnement ne permet pas
d’assurer ces fonctions ou si le modele installé est inadapté.

7.2.1.5. Elément filtrant défectueux

Ce défaut sera constaté si I’élément assurant la filtration est absent, perforé ou déformé (cette déformation ne lui
permettant plus d’assurer correctement son role).

Filtres au niveau des sections de pulvérisation : Etat

7.3.1.1. Absent

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun filtre au niveau des différents circuits de distribution.
7.3.1.2. Non démontable.

Ce défaut sera constaté si le démontage n’est pas possible sans risque de casse du matériel.
7.3.1.3. Défaut de joint



16 février 2023 JOURNAL OFFICIEL DE LA REPUBLIQUE FRANCAISE Texte 22 sur 156

Ce défaut sera constaté si aucun joint n’est présent pour assurer 1’étanchéité et/ou le passage de I’intégralité du
liquide au travers de I’élément filtrant. Ce défaut sera également relevé si le positionnement ne permet pas
d’assurer ces fonctions ou si le modele installé est inadapté.

7.3.1.4. Elément filtrant défectueux

Ce défaut sera constaté si I’élément assurant la filtration est absent, perforé ou déformé (cette déformation ne lui
permettant plus d’assurer correctement son role).

Filtres aux buses : Etat

7.4.1.1. Absents

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun filtre au niveau des porte-jets.

7.4.1.2. Non démontable

Ce défaut sera constaté si le démontage n’est pas possible sans risque de casse du matériel.
7.4.1.3. Défaut de joint

Ce défaut sera constaté si aucun joint n’est présent pour assurer 1’étanchéité et/ou le passage de I’intégralité du
liquide au travers de I’élément filtrant. Ce défaut sera également relevé si le positionnement ne permet pas
d’assurer ces fonctions ou si le modele installé est inadapté.

7.4.1.4. Elément filtrant défectueux

Ce défaut sera constaté si I’élément assurant la filtration est absent, perforé ou déformé (cette déformation ne lui
permettant plus d’assurer correctement son role).

7.4.1.5. Montage hétérogéne
Ce défaut sera constaté si les filtres installés ne sont pas tous identiques.

8. Rampes de pulvérisation ou supports de porte-jets

Structure de rampe : Protection des buses extrémité

8.1.3.2. Contact avec le sol non protégé

Ce défaut sera constaté si les buses peuvent entrer en contact avec le sol.
Structure de rampe : Lésions aux soudures

8.1.5.1. Lésion mineure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs soudures du support de rampe ou des supports de porte-jets,
présentent une amorce de rupture ne portant pas préjudice a la solidité ou la rigidité du matériel.

8.1.5.2. Lésion majeure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs soudures du support de rampe ou des supports de porte-jets,
présentent une amorce de rupture portant préjudice a la rigidité ou la solidité du matériel.

Structure de rampe : Corrosion
8.1.6.1. Corrosion mineure

Ce défaut sera constaté si une ou des pieces de structure au niveau du support de rampe ou des supports de porte-
jets, présente(nt) des traces de corrosion perforante (c’est-a-dire avec décollement de métal ou perforation), mais ne
portant pas préjudice a la solidité ou rigidité de I’ensemble.

8.1.6.2. Corrosion majeure

Ce défaut sera constaté si une ou des pieces de structure au niveau du support de rampe ou des supports de porte-
jets, présente(nt) des traces de corrosion perforante (c’est-a-dire avec décollement de métal ou perforation), portant
préjudice a la rigidité ou la solidité du matériel.

Structure de rampe : Lésions sur pieces métalliques

8.1.7.1. Lésion mineure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces métalliques du support de rampe ou des supports de porte-jets,
présentent une ou plusieurs amorces de rupture, mais ne portant pas préjudice a la solidité ou la rigidité de
I’ensemble.

8.1.7.2. Lésion majeure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces métalliques du support de de rampe ou des supports de porte-
jets, présentent une ou plusieurs amorces de rupture, portant préjudice a la solidité ou la rigidité de I’ensemble.

Comportement de la rampe : Réglage en hauteur
8.2.3.4. Inadapté.

Ce défaut sera constat€ si le dispositif de réglage en hauteur de la rampe ne permet pas d’ajuster la hauteur de
travail aux cultures effectivement traitées. Cette hauteur est comprise entre 50 et 70 cm au-dessus de la culture pour
les rampes horizontales et 10 a 25 cm pour les traitements localisés.

Porte-jets : Disposition
8.3.1.1. Dissymétrie de montage

Ce défaut sera constaté si les groupes de porte-jets ne sont pas installés de fagcon symétrique par rapport a 1I’axe
d’avancement ; cette différence est signifiée si elle atteint 2 % par rapport a la position symétrique.

8.3.1.2. Irrégularité des espacements intra groupes de buses

Ce défaut sera constaté si au moins I’'un des écartements entre deux porte-jets successifs d’un méme groupe
s’écarte de plus de 5 % de sa valeur nominale.
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8.3.1.3. Mauvais aplomb

Ce défaut sera constaté si au moins 1’un des porte-jets s’écarte de plus de 10° de I’aplomb vertical. Ce défaut ne
sera pas constaté si cet écart est justifié par un usage particulier.

8.3.1.4. Irrégularité des espacements des groupes de buses

Ce défaut sera constaté si au moins ’'un des écartements entre deux groupes successifs de porte-jets s’écarte de
plus de 5 % de sa valeur nominale.

Porte-jets : Etat

8.3.2.1. Félure

Ce défaut sera constaté si au moins 1’un des porte-jets présente une félure.
8.3.2.2. Cassé

Ce défaut sera constaté si au moins I’un des porte-jets est cassé.

8.3.2.3. Usure

Ce défaut sera constaté si au moins ’'un des porte-jets présente une fixation du jet usée : arréte de baionnette
émoussée ou filetage foiré.

Porte-jets : Fonctionnement
8.3.3.1. Antigoutte défectueux

Ce défaut sera constaté si a la fermeture du jet un écoulement se poursuit sur un au moins des porte-jets apres
une période de cing secondes. Ce défaut est également relevé si a I’ouverture du circuit la régularité d’écoulement
aux jets n’est pas atteinte en cingq secondes.

8.3.3.2. Hétérogénéité d’alimentation

Ce défaut sera constaté si la pression mesurée a la sortie d’au moins un porte-jets s’écarte de plus de 15 % de la
moyenne des pressions mesurées au niveau des autres sections de pulvérisation.

8.3.3.3. Ecart de pression

Ce défaut sera constaté si I’écart entre la pression mesurée au niveau de I’indicateur de pression et la pression
moyenne aux sorties est strictement supérieur a 15 % de la pression appliquée.

8.3.3.4. Antigoutte absent

Ce défaut est constaté sur les appareils postérieurs a 1995, si aucun dispositif d’arrét de 1’écoulement n’existe
lorsque la pulvérisation est coupée au niveau de la vanne générale.

9. Buses de pulvérisation

Matériel : Nature du montage

9.1.1.1. Hétérogénéité de marque

Ce défaut sera constaté si les buses installées sur I’appareil ne sont pas toutes de la méme marque.

9.1.1.2. Hétérogénéité de matériau

Ce défaut sera constaté si les buses installées sur I’appareil ne sont pas toutes constituées du méme matériau.
9.1.1.3. Hétérogénéité de type

Ce défaut sera constaté si les buses installées sur I’appareil ne sont pas toutes constituées du méme type. On

appelle type de buse une méme référence caractérisant la forme du jet (jet plat, jet conique...) et la granulométrie
(taille des gouttelettes émises) du jet de pulvérisation.

Ce défaut ne sera pas notifié si cela est justifié par ’'usage, par exemple : buse d’extrémité sur une rampe,
désherbage localisé, etc.

9.1.1.4. Hétérogénéité d’angle

Ce défaut sera constaté si les buses installées sur I’appareil ne forment pas toutes un méme jet de pulvérisation.
Ce défaut ne sera toutefois pas relevé dans le cas d’un montage particulier justifié par 1’usage ; exemple : buse
d’extrémité de rampe dont I’angle serait réduit pour limiter la dérive de pulvérisation, désherbage localisé, etc.

9.1.1.5. Hétérogénéité de calibre

Ce défaut sera constat€ si le(s) groupe(s) de buses ne sont pas constitu€s des mémes calibres de buses. Le calibre
représente la propriété qui relie le débit de sortie a la pression d’alimentation.

Un groupe peut étre constitué de buses de calibres différents si cela est justifié par 1’'usage.

Matériel : Orientation du montage

9.1.2.1. Hétérogénéité

Ce défaut sera constaté si les buses (a jet plat) installées sur 1’appareil ne sont pas toutes orientées de la méme
facon. L’orientation est repérée par rapport a 1’axe de la rampe.

9.1.2.2. Incorrecte

Ce défaut sera constaté si, pour au moins une buse (a jet plat) installée sur I’appareil, I’axe de la fente de sortie
ne forme pas un angle compris entre 3° et 7° avec I’axe de la rampe.

Fonctionnement : Régularité

9.2.1.1. Obstacle dans les jets

Ce défaut sera constaté si une partie de la pulvérisation est interceptée par des composantes du pulvérisateur
(chassis, conduites...) ; cette interception provoquant un écoulement continu ou un égouttement a raison de plus
d’une goutte toutes les cinq secondes.
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9.2.1.2. Panache hétérogene

Ce défaut sera constaté si la pulvérisation présente une hétérogénéité visuelle dans sa distribution spatiale ou
quantitative.

Fonctionnement : Débit

9.2.2.1. Usure partielle

Ce défaut sera constaté si moins de 33 % des buses présentent un débit s’écartant de plus de 10 % par rapport a la
valeur nominale indiquée par le constructeur. Si cette valeur n’est pas disponible, la moyenne de débit de toutes les
buses (de méme calibre) installées sur la rampe sera utilisée et un seuil de 5 % sera retenu pour I’écart maximal
toléré.

Pour les buses de débit nominal connu et inférieur a 1L/min, (a considérer sur I’ensemble de la plage de pression
fournie par le constructeur- liste précise fournie par I’organisme mentionné au premier alinéa de I’article L. 256-2-
1 du code rural et de la péche maritime), une valeur seuil de 15 % du débit nominal sera retenue.

Pour remédier a ce défaut, il conviendra de ne remplacer que les buses déficientes.

9.2.2.2. Usure globale

Ce défaut sera constaté si plus de 33 % des buses présentent un débit s’écartant de plus de 10 % par rapport a la
valeur nominale indiquée par le constructeur. Si cette valeur n’est pas disponible, la moyenne de débit de toutes les
buses (de méme calibre) installées sur la rampe sera utilisée et un seuil de 5 % sera retenu pour 1’écart maximal
toléré.

Pour les buses de débit nominal connu et inférieur a 1L/min, (a considérer sur I’ensemble de la plage de pression
fournie par le constructeur- liste précise fournie par I’organisme mentionné au premier alinéa de I’article L. 256-2-
1 du code rural et de la péche maritime), une valeur seuil de 15 % du débit nominal sera retenue.

Pour remédier a ce défaut, il conviendra de remplacer ’intégralité des buses installées.

11. Sécurité routiere

Eclairage : Feux de position arriere
11.1.1.1. Absents

Ce défaut sera constaté sur les matériels automoteurs ou trainés ne disposant d’aucun dispositif d’éclairage
routier (fixe ou amovible). Il sera également constaté sur les matériels portés si 1’encombrement masque
partiellement ou totalement 1’éclairage du tracteur.

11.1.1.2. Eclairage défectueux

Ce défaut sera constaté si au moins ’'une des ampoules assurant 1I’éclairage des feux arriere est absente, cassée
ou ne fonctionne plus.

11.1.1.3. Endommagés

Ce défaut sera constaté si au moins I’un des vitrages rouge de feux arriere est absent ou cassé.
Eclairage : Feux de croisement (avant)

11.1.2.1. Absents

Ce défaut sera constaté sur les matériels automoteurs ne disposant d’aucun dispositif d’éclairage routier a
I’avant.

11.1.2.2. Eclairage défectueux

Ce défaut sera constaté sur les matériels automoteurs, si au moins 1’une des ampoules assurant 1’éclairage des
feux de croisement est absente, cassée ou ne fonctionne plus. Il sera également constaté si la lumiere émise n’est
pas blanche ou jaune.

11.1.2.3. Endommagés

Ce défaut sera constaté sur les appareils automoteurs si au moins 1’un des vitrages des feux de croisement est
absent ou cassé.

Eclairage : Indicateurs de direction

11.1.3.1. Absents

Ce défaut sera constaté sur les matériels automoteurs ou trainés ne disposant d’aucun dispositif d’éclairage (fixe
ou amovible) indiquant le changement de direction a 1’arriere du matériel. Sur les matériels automoteur, cet
indicateur doit également €tre présent a I’avant du pulvérisateur. Il sera également constaté sur les matériels portés
si ’encombrement masque partiellement ou totalement le dispositif équivalent du tracteur.

11.1.3.2. Eclairage défectueux

Ce défaut sera constaté si au moins 1’'une des ampoules assurant 1’éclairage de I’indicateur de changement de
direction est absente, cassée ou ne fonctionne plus.

11.1.3.3. Endommagés

Ce défaut sera constaté si au moins 1'un des vitrages orange de I’indicateur de changement de direction est
absent ou cassé.

Eclairage : Dispositif de feux tournants

11.1.4.1. Absent

Ce défaut sera constaté sur les matériels automoteurs ne disposant d’aucun dispositif de feux tournants. Il sera
également constaté sur les matériels portés ou trainés si I’encombrement masque partiellement ou totalement le
dispositif équivalent du tracteur (qui doit étre visible tout azimut a une distance de 50 m).
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11.1.4.2. Eclairage défectueux

Ce défaut sera constaté sur les matériels automoteurs si le dispositif de feux tournants ne fonctionne pas
correctement : rotation non fonctionnelle, absence d’éclairement.

12. Accessoires

Injection directe : Cuve de produit
12.1.1.1. Fuite

Ce défaut sera constaté si la cuve recevant le(s) produit(s) phytopharmaceutique(s) présente au moins une fuite
(quelle que soit I’intensité).

12.1.1.2. Fermeture non étanche

Ce défaut sera constaté si la fermeture de la cuve recevant le(s) produit(s) phytopharmaceutique(s) n’est pas
parfaitement étanche.

12.1.1.3. Fixation hasardeuse

Ce défaut sera constaté si la fixation de la cuve recevant le(s) produit(s) phytopharmaceutique(s) n’est pas
correctement assurée : dispositif de fixation manquant, incomplet ou incorrectement bridé.

Injection directe : Dispositif de dosage
12.1.2.1. Fuite

Ce défaut sera constaté si le dispositif de dosage de(s) produit(s) phytopharmaceutique(s) présente au moins une
fuite (quelle que soit I’intensité).

12.1.2.2. Fixation hasardeuse

Ce défaut sera constaté si la fixation du dispositif de dosage de(s) produit(s) phytopharmaceutique(s) n’est pas
correctement assurée : dispositif de fixation manquant, incomplet ou incorrectement bridé.

12.1.2.3. Débit

Ce défaut sera constaté si le débit du dispositif de dosage de(s) produit(s) phytopharmaceutique(s) s’écarte de
plus de 5 % de la valeur programmée.

Injection directe : Dispositif de rincage spécifique

12.1.3.1. Absent

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif ne permet le rincage de 1’ensemble d’injection directe (cuve de
produit(s), pompe...).

12.1.3.2. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si le dispositif de rincage de 1’ensemble d’injection directe (cuve de produit(s), pompe...)
ne fonctionne pas correctement.

Accessoires de sécurité : cuve lave-mains
12.4.1.1. Absence

Ce défaut sera constaté si le pulvérisateur n’est équipé d’aucun réservoir d’eau claire totalement indépendant des
circuits de pulvérisation.

12.4.1.2. Capacité insuffisante
Ce défaut sera constaté si le réservoir d’eau claire présente une contenance inférieure a 15 litres.

Section D

Pulvérisateurs fixes ou semi-mobiles

PARTIE |
LISTE DES POINTS D’'INSPECTION

1. Inspections préliminaires
1.1. Etat du matériel
1.1.1. Fonctionnalité du pulvérisateur
1.1.2. Propreté du matériel
1.1.3. Contexte
1.2. Eléments de sécurité
1.2.1. Transmissions hydrauliques entre tracteur et pulvérisateur
1.2.2. Transmissions mécaniques entre tracteur et pulvérisateur
1.2.3. Transmissions mécaniques au niveau du pulvérisateur
1.2.4. Fixations au chassis
1.2.5. Débrayage du (ou des) ventilateur(s)
1.2.6. Installation électrique de 1’usine
2. Etat général
2.1. Dispositif d’attelage
2.1.1. Déformations
2.1.2. Modifications
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2.1.3. Corrosion
2.2. Chassis et pieces de structure du sous ensemble fixe
2.2.1. Déformations
2.2.2. Lésions sur pieces métalliques
2.2.3. Lésions aux soudures
2.2.4. Corrosion
2.3. Fuite(s) de bouillie de pulvérisation
2.3.1. Fuite(s) mineure(s)
2.3.2. Fuite(s) majeure(s)
2.4. Transmissions au niveau du pulvérisateur
2.4.1. Transmissions hydrauliques
2.5. Pneumatiques
2.5.1. Montage et maintenance
2.5.2 Usure
2.6. Installation électrique
2.6.1. Etat des cables
2.6.2. Présence de tableaux et fusibles
2.7. Supports des composants du circuit de traitement de semence
2.7.1. Stabilité des supports
2.7.2. Déformation
2.7.3. Modifications
2.7.4. Corrosion
3. Pompe
3.1. Etat
3.1.1. Fuite d’huile
3.2. Fonctionnement
3.2.1. Pulsations
3.2.2. Cloche a air
3.2.3. Débit
4. Cuve recevant les bouillies phytosanitaires
4.1. Bouchons
4.1.1. Etat
4.1.2. Adéquation
4.2. Indicateur de niveau
4.2.1. Etat
4.3. Incorporateur de produit
4.3.1. Etat
4.3.2. Dispositif de nettoyage des emballages
4.4. Remplissage
4.4.1. Tamis de remplissage
4.4.2. Dispositif anti retour
4.5. Vidange
4.5.1. Vanne de vidange
4.5.2. Récupération de la bouillie
4.6. Ringage
4.6.1. Cuve de rincage
4.6.2. Dispositif de nettoyage interne de la cuve de bouillie
4.6.3. Dispositif de nettoyage externe du pulvérisateur
4.6.4. Dispositif de nettoyage des circuits
5. Appareillage de mesure, commandes et systemes de régulation
5.1. Commande de fermeture générale de la pulvérisation
5.1.1. Etat
5.2. Commande(s) de fermeture partielle de la pulvérisation au niveau des sections (trongons)
5.2.1. Etat
5.2.2. Retours compensatoires
5.3. Dispositif(s) de régulation de la pression
5.3.1. Etat
5.3.2. Fonctionnement
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5.4. Indicateur de pression
5.4.1. Etat
5.4.2. Fonctionnement
5.5. Indicateur utilisé€ pour la régulation
5.5.1. Vitesse d’avancement
5.5.2. Débit.
5.6. Autres indicateurs
5.6.1. Etat
5.6.2. Fonctionnement
5.7. Réglage du volume par hectare
5.7.1. Cumul des erreurs
6. Flexibles et canalisations
6.1. Flexibles de distribution
6.1.1. Etat
7. Filtres
7.1. Filtre a I’aspiration
7.1.1. Etat
7.2. Filtre central au refoulement
7.2.1. Etat
7.3. Filtres au niveau des sections de pulvérisation
7.3.1. Etat
7.4. Filtres aux buses
7.4.1. Etat
8. Rampes de pulvérisation
8.1. Structure de rampe
8.1.1. Déformations sur un plan vertical
8.1.2. Déformations sur un plan horizontal
8.1.3. Protection des buses d’extrémité
8.1.5. Lésions aux soudures
8.1.6. Corrosion
8.1.7. Lésions sur pieces métalliques
8.2. Comportement de la rampe
8.2.1. Jeux aux articulations
8.3. Porte-jets
8.3.1. Disposition
8.3.2. Etat
8.3.3. Fonctionnement
9. Buses de pulvérisation
9.1. Matériel
9.1.1. Nature du montage
9.1.2. Orientation du montage
9.2. Fonctionnement
9.2.1. Régularité
9.2.2. Débit
10. Soufflerie
10.1. Ventilateur
10.1.1. Etat
10.1.2. Fonctionnement
10.2. Distribution de 1’air
10.2.1. Gaines d’adduction d’air
10.2.2. Sorties d’air
12. Accessoires
12.1. Injection directe
12.1.1. Cuve de produit
12.1.2. Dispositif de dosage
12.1.3. Dispositif de ringage spécifique
12.2. Pistolet ou lance
12.2.1. Etat
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12.2.2. Fonctionnement
12.3. Chariot de pulvérisation

12.3.1. Etat

12.3.2. Fonctionnement
12.4. Accessoires de sécurité

1.2.4.1. Cuve lave-mains

PARTIE II
LISTE DES DEFAUTS

1. Inspections préliminaires
1.1. Etat du matériel
1.1.1. Fonctionnalité du pulvérisateur

1.1.1.1. NON-TONCHONNEIMENT .....uuuueieireeiieierrieeieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeaeeeeeeeees
1.1.1.2. FFUILES ©XCESSIVES wuuuuururrururrrrrrrrrrresrreesereerreeeeeeeeeeeeeereeseeessesseeeseseeeseeeseeeeeeeeeeseees
1.1.1.3. Défaut de rempPliSSAZE.......cuevueeriertieriieriierieerteerteenteeteeteeteesesteseeeneesneesnneens

1.1.2. Propreté du matériel

1.1.2.1. EXEEIIEUL SALE......ciiiueiiiiiiiiieiiiee ettt eeae e e e e eenaaae e e e e s eenanaees
| O 03115 5 (100 21 (R
1.1.2.3. Eléments filtrants non VETIHIES ..........uuuvveeeeieiieiiieiiiieeieeeeeeeeeeeeeeeeeeee e

1.1.3. Contexte

1.1.3.1. Absence du Propri€taire ..........cccceeceeerieenieeriieeniiee e sieeerteesieeesieeesreeesiee e
1.1.3.2. Non-suivi de IINSPECHION .....cccvueiiriiiiriieiiiieriee ettt ettt ettt
1.1.3.3. Tracteur abDSENL.....cc.eecviriiriirieiienieteieett ettt e e eane e e

1.2. Eléments de sécurité
1.2.1. Transmissions hydrauliques entre tracteur et pulvérisateur

1.2.1.1. Dispositifs anti décrochage d€fectueuX .........cooverrviirrvieeiieiiieinieeieeneeeee
1.2.1.2. USUIe TMPOTLANLE ...eeuvierurieriieiieeeiieeiteesiteesiteesteesteesbeesbeesbeesbeesbeessaeeenaees
1.2.1.3. PlHUIES ©XCESSIVES ..eeuvieruiieiiieeitieiniieeniteesiteesiteesateesbeesbeesbeesbeesbeessaeeesaeeesaees

1.2.2. Transmissions mécaniques entre tracteur et pulvérisateur

1.2.2.1. Protection insuffisante de 1’arbre tournant............c.cocceceevieniniencencncncnennn
1.2.2.2. Immobilisation impossible ou douteuse de la protection .............cecceeeueeunene
1.2.2.3. Protection insuffisante de 1’accouplement du cOté tracteur.............ccoueee....
1.2.2.4. Protection insuffisante de 1I’accouplement du coté pulvérisateur .................

1.2.3. Transmissions mécaniques au niveau du pulvérisateur

1.2.3.1. Protection insuffisante d’arbre(s) tOUrNant(s) ..........ccoeeevvveeeeeeeriinvereeeeeeseinnnns
1.2.3.2. Protection insuffisante d’autre(s) pieces(s) Mobile(S)......ccocvvrrvrrrerirrrrrrnenns

1.2.4. Fixations au chassis

1.2.4.1. Cuve non solidaire du ChASSIS .......ceeeeeiiiuriieeeeeeiiiireee et eeerrre e
1.2.4.2. Pompe non solidaire du ChassiS.........cccevvuieriirriiieniieiiieeie et
1.2.4.3. Elément de structure non solidaire du ChassSiS.........ccccevvvvereeieeiiinveeeeeeeeeinnnns
1.2.4.4. Ventilateur non solidaire du ChASSIS...........ccoeevvvireeeiiiiiiriieeeeeeeecireeeeeeeeeeanens
1.2.4.5. Modification structurelle Importante............ccceveueerveeerieeriieenie e

1.2.5. Débrayage du (ou des) ventilateur(s)

1.2.5.1. Débrayage imposSIDIE ......c.c.cerviiiiiiiiiiiieieeee et

1.2.6. Installation électrique

1.2.6.1. Installation électrique NOn VETIfi€ ........cocceveviiiriiiiriiieiiieeteeee e

2. Etat général

2.1. Dispositif d’attelage
2.1.1. Déformations

2.1.1.1. DEfOrmation MINEUIE .........ccceuvveeeeeeeieirreeeeeeeeeiirreeeeeeeessareeeeeeeeessseeeeeeeenssnnns
2.1.1.2. DEfOrmation MAJEUTE..........cceeerrerrrurerrreerieenieeeieesreesseesseesseeensnessssessssesnsees

2.1.2. Modifications

2.1.2.1. ModifiCation MUNEUIE .........ccciuvrereeeeeeeirreeeeeeeeeiitreeeeeeeeesiareeeeeeeeesirereeeeeeessanens
2.1.2.2. Modification MAJEUTE .......cccueeeruieeriieerieeeieeeieeeteesreesteeeteeeseeenaeeesseeessseennes

2.1.3. Corrosion

2.1.3.1. COITOSION MUINEUIE......ccceiurieeeerrrieeetreeeeitreeeeereeeeeitreeeeesreeeesrsesesssseesensseseesseens
2.1.3.2. COITOSION MAJEULIEC ...uvvevreeiereenieenieenteenteenteenteenteeteesteenseeseesessesssessaesssesseenns

2.2. Chassis et pieces de structure du sous ensemble fixe
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2.2.1. Déformations

2.2.1.1. DEFOTMAION IMUMEUTE .......ceveevvieeeieneeeieeeeeeeeeeeeeeeeee et e et e etee et e eteeeteeeaeeeseeeseeeseesseesseeeseenseenseensseseeneean 0]

2.2.1.2. DEfOrMAtiON IMAJEULE.......eeeiuveeeereerrienreeeteeetreetreeesteessreessseessseessseeasseeasseessssessssesssseesseessseessseens Cv
2.2.2. Lésions sur pieces métalliques

2.2.2.1. LESION IMMIEUIE ........veevveerieeeeteeteeteeteeteeeteeteete et eeteeseeseeaseeseeseeseeseeseeseeseeseeseeseersenseeseessenseseeseesseneas 0]

2.2.2.2. LESION MAJEUIEC ...euveitieitieiieeiteette et et e st e st e sttestteshtesbtesbtesbe e bt e bt e beenbee bt e bt enbeenbeenbeenbeenbeenteenteens CV
2.2.3. Lésions aux soudures

2.2.3.1. LESION IMUIEULE .......veeveeeietieteeeeeeteeteeeeeeteeteeteeseeeseeseeteeaseeseeseeseeseeseeseeseeseeseeseesseseeseeseenseeseeseessennas 0]

2.2.3.2. LESION MAJEUIE ...euveitiiiieiieeite et eiteette ettt st sttesbte s bt e s bt e sbe e bt e bt e bt enbee bt e bt e be e bt enbeenbeenbeenbeenteens CV
2.2.4. Corrosion

2.2.4.1. COITOSION IMUIEULE........cvieviereereereereeteetteeeeeseeseeeeeseeseeseesseeseessesseseaseeseesseseaseeseesseseaseessessensesseesens 0]

2.2.4.2. COTTOSION MAJEUIE ....uveereuteretenttenttenttenttesttesttesteesteesteesbeenseenbeeseenteeseenbeenbeenbeenseenseensesnsesnsesnsesas CV

2.3. Fuite(s) de bouillie de pulvérisation
2.3.1. Fuite(s) mineure(s)

2.3.1.1. Au Niveau de 18 POMPE......ccveieiriiieieietieietetete et ettt te et sesbesseseeseesesseseeseesessensensesessensenes (0]
2.3.1.2. Au niveau de 1a cuve de DOUIIIE ......ccc.eeriieniiinieniiieeecctceceeete et (0]
2.3.1.3. Au niveau des circuits de commande et r€ZUlAtiON........cc.eevvuieriiiiiiiiiiieieeeeeee e (0]
2.3.1.4. Au niveau des conduites véhiculant 1a DOUILIE ........ccceerueeriiiiiiiiiiiiiiiieiceic e (0]
2.3.1.5. AU NIVEAU dES POTLE-JEL....eerurieruiieriiieetieeitteeitteestteesteesbeesseesseesseeesaeessseessseessseesnseessseesnseesnseesnnes 0]
2.3.1.6. Au niveau des appareillages de mesure du pulveriSateur..........ccooveeirieiriierieeriieeee e (0]
2.3.1.7. Au niveau du dispositif d’incorporation des produits .......c..c..ceceeeerereereenenenreenienenieneereneennens (0]
2.3.1.8. Nombre total SUPETIEUT A TTOIS ...eeeuvieriieeiiieeiieeiieerteesteesrtesteesteeeseeeseeessseessseessseessseesnseesseens Cv
2.3.1.9. AU NIVEAU dES fIIIIES 1..viuiieiiieiiieieete ettt ettt ettt b ettt s st e s e nene e (0]
2.3.2. Fuite(s) majeure(s)
2.3.2.1. AU NiveaU de 18 POIMPEL....cccuiieieiieiiieeiieeiieeite ettt et e st esteesebeeebeeetaessaessseessseessseesnseesnseens Cv
2.3.2.2. Au niveau de 1a cuve de DOUIIE .......coveriiriiniiniiieeecceceetceec et CV
2.3.2.3. Au niveau des circuits de commande et réZULAtION..........cocueeveeriieriinienieneeeeeeeee e CV
2.3.2.4. Au niveau des conduites véhiculant 1a BOUIIE .....c..cooeerieeriieniininniinieiccceecec e CV
2.3.2.5. AU NIVEAU A@S POITEJEL...eoueeruierriertiertiertiertierttesttesttesttesttesteesteesteeteenseeseenseeseeseeseentesnseensesnsenns CV
2.3.2.6. Au niveau des appareillages de mesure du pulveriSateur..........c.cceveeneeneeneeneeneeneenieeieeiens CV
2.3.2.7. Au niveau du dispositif d’incorporation des Produits ..........ccceecveereueerriernierneeenieenreesreesneens CV
2.3.2.9. AU NIVEAU d@S fIIIIES ...eouiiuiiiiiieiteieieee ettt sttt sttt st CV

2.4. Transmissions au niveau du pulvérisateur
2.4.1. Transmissions hydrauliques

2.4.1.1. Dispositifs anti-décrochage défECtUSUX ..........covuiriiriirienieiieiereeeereeee et (0]
2.4.1.2. USUIE TMPOTLANLE .....cueevirieienieeietietestestesteseeteteseeseesessesseseesessassessessssessassessessasessenseseesensensessesessensenes (0]
2.4.1.3. PlUIES ©XCESSIVES -.eerurierriertieeriieeetteesiteesteesteesteessteesseesseeeseeessteessseessseesssessnseesseesseessseesnseesnsees (0]
2.4.1.4. Fuite de fluide hydrauliqUe............ceeveieiriirieieiieiieietete ettt s et b e eseese b senis (0]

2.5. Pneumatiques
2.5.1. Montage et maintenance

2.5.1.1. DisSymeétrie aUCRE/AIOIE. ....cccuutiiuiiiriiiiiieiiieette ettt ettt et e st e s e et (0]

2.5.1.2. Pression de gonflage inadaptée..........cocceoueriririiriininirieiencneeeetesteee ettt (0]
2.5.2 Usure

2.5.2.1. ENAOIMIMAZES .....ocvovveeieeiiriiienieiietiitisteseeetetesteteseeteetessesteseesessesseseessesessassessessssessasseseesesessessessssensanes (0]

2.5.2.2. USUI® MAXIIMALL. ... ceiuiiiiiiriieitiertientiertt et et te st te bt e bt este e bt e bt eabeeteenbeeabeeabeenbeenbeeatesatesatesatesatesnnenns CV
2.6.1. Installation électrique

2.6.1.1. Cables ElectriqUES dELETIOTES. .....cocuuirriiiiiiieeieeette ettt ettt et e st e sbeesbeesbbessbbeensbeesaseens CV

2.6.2.1. Tableau é€lectrique : non présence d’un différentiel...........ccccoevvieiininininiininninnneeeens CV

2.6.2.2. Fusibles électriques : non présence de fusible d€di€ ..........cccovviieiiieiiiiiiiiiiieeeeeeeeee Cv

2.7. Supports Matériels
2.7.1. Stabilité des supports

2.7.1.1 Stabilité des supports des composants du circuit non efficace ..........cocceevvveeriiiencienciienceeennn. Cv
2.7.2. Déformations

2.7.2.1. DEFOrmation IMUNEULE ............ceveeuierieieeteereereeeeeteeteeteeteeseeseeseeseeseeseeseesseeseeseesseseeseeseenseseeseessenes 0]

2.7.2.2. DEfOrMAtiON IMAJEUTE.......eeeiureerereeririerteeeteeeteeeteeessreessseessseessseeasseeasseesnseessssessssesssseessseessseessseens Cv
2.7.3. Modifications

2.7.3.1. MOAifiCAtION MENEUIE ......c.eevierierenieeieeietesteteetetesteseseeseeseseseeseesessessessesessessesseseesessesseseesessessessesenses (0]

2.7.3.2. MOAIfICAtION MIAJEULIE .....verueeretiriieeiteniientieeitesite st sttestte st e bt e bt enbee bt enbeenbeenbeenbeenbeenbeenbeenbeenteenseens CV
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2.7.4. Corrosion

2.7.4.1. COITOSION MUNEUIE ... ..cuerverrerierierirtestestestetesseseseeseesessessessesessessessessssessessessesessessessesessessesessesessesones (0]
2.7.4.2. COITOSION MAJEUIE ....e.veeueeurerirteeutentententeeetetensesuteseetestesseemtensestesueensensesseeseensensessesueensensessesneensens CV
3. Pompe
3.1. Etat
3.1.1. Fuite d’huile
3.1.1.1. Fuite d’hUile MINEUIE .........cveiiriiirietietiiteieeteteet ettt ettt ettt eteeb e b essereete s esseseeresbessesnereesas (0]
3.1.1.2. Fuite d’RUIlE MAJEUTE .....eeeeeiieiiieeiieeiee ettt ettt ettt e st e st e st e et e s st e e sbeesnbeesaseesnseesnseean CV

3.2. Fonctionnement
3.2.1. Pulsations

3.2.1.1. PulSQtiONS MINEUIES.....cccuveeiureerreerrrerteeeitreestreestreessseessseesseeeseessseesssseesssesssseessessssesesseessseessssesnnes (0]

3.2.1.2. PulSAtiONS MAJEUIES .....cccuteririereieeriteerteeetteetteeteeeatteestteessseessseessseesaseesseesasaesnsseessseessseessseesseens CV
3.2.2. Cloche a air

3.2.2.1. Pression de gonflage inadaptée..........cocuevueriririiriininiricienentetetente ettt (0]

3.2.2.2. Membrane dEfECIUCUSE. ......c.eevvieeiieeiieeiie ettt ettt et et esteeebeeesbeeeseeesaeesseessseessseessseesnseennseens Cv

3.2.2.3. ADSEIICE ..vviviiieiieiecteetteteste et e e et et e st e e bt etb et e e teetb e b e b e e te et b e b e b e etterb e b et e eteerbesbeebeettesbesbeeaeessenbensenteas 0]
3.2.3. Débit

3.2.3.1. Agitation INSUTISANTE .......c.ceeiiririeieieiiiteieteestet ettt ettt ettt ese b e ssesseseesessesseseesesbessesseseses (0]

4. Cuve recevant les bouillies phytosanitaires

4.1. Bouchons
4.1.1. Etat

o O O RN o 1Y) 1 T SRR CV

O O U =) (-SSR 0]

113, CASSE .ottt e ettt e e eeee et e e e e e e e et b e e e e e e ee et ba—aeeeeeae———aaaeeeaaaa——aaaaeeeeantbraaaaeeeaaatrarraaeeaans CV

O B (T SRR CV
4.1.2. Adéquation

N B £ T T £ o USSP Cv

4.1.2.2. MAUVAIS MAINTICIL ....ccouurrieieeeeeeeiireeeeeeeeeeiteeeeeeeeeeitreeeeeeeeeeisreeeeeeeeeesssssseeeesssssrrsseseessesssrreseeeeeans CV

4.2. Indicateur de niveau
4.2.1. Etat

B2 1.1 ADSEIICE oo —————————————————ttatttataaataaaaaaaaes CV
4.2.1.2. NON fONCHONNEL........coooiiiiiiiiiiiiii e e b aae e aaaaaeaesesesaeseeseseeeeeeeeeees CV
4.2.1.3. MauvaiSe LISIDILIEE ........coooiiiiiiiiiiiiii oo ee e e e e eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseeeeeeeeeees 0]

4.3. Incorporateur de produit
4.3.1. Etat

T O RN o 1Y) s Lo USROS CV

4.3.1.2. NON FONCHONNEL.......cooiiiiiiiii ittt ee et e e e e eeeetaaeeeeeeeeetssaeeeeeeeeessrreeaeeeens CV

4.3.1.3. ADSENCE - TACUILALIT ......oovviieiiieiiceieceecceeeceeeeeecee ettt ettt ettt et e te et e et e enseenseeneas 0]

4.3.1.4. Non fonctionnel - faCULLALIE ...........ocoviiiiiiiiiiiiie ettt e e s et e e et e e s senaeeessanes (0]
4.3.2. Dispositif de nettoyage des emballages

B.3.2. 1. ADSEIL ..ottt ettt et ettt et et e et et e et et e eate st e st e st e et e eaeenaeenaeenaeeas o

TG T (o) s N0 0 1 Lot e) 1111c) U 0]

4.4. Remplissage
4.4.1. Tamis de remplissage
A4 1.1 ADSEINE ...ttt ettt ettt ettt ettt ettt s et h et en e A e sttt s et s st et e st e s et be e seneesenn (9]
4.4.1.2. Elément filtrant dEFECtUEUX ........vueuirieirietiieteirieiee ettt ettt eb e sene e (9]
4.4.2. Dispositif anti retour
4.4.2.1. Absent ou non fonctionnelCV
4.5. Vidange
4.5.1. Vanne de vidange

4.5, 1.1 ADSEIILE ...ttt ettt ettt ettt s et bt hen e e e sttt b et b st n et et e e ben e b st s enn (0]

4.5.1.2. NOD fONCHONMEIIE ........veeviieiiiieiietieeieeteete ettt ettt et teeteets e teeteeteesbeeseeteeteesseseereessensesesseessenss (0]

4.5.1.3. NON PIOLEZEE .....eeeneeeeiiieitieeieeet e et e et e ettt ettt e s bt e s bt e s sbeeabteesteesbeeasseesaseeansaesnseesnseeenseeesnseennses CV
4.5.2. Récupération de la bouillie

4.5.2.1. TIMPOSSIDIE ... ccviieeieeiiiiiteieteietetest ettt ettt te et et et eseetesbesseseesesbessesteseebassesseseesessessessessssessesseseasenns (0]

4.5.2.2. NOI GLANCHE ......c.ooiiitiitieiiiiicteeteet ettt ettt ettt e e te et et e eteets et e besteetsessesseetsersessesesssersesseseeris (0]

4.6. Ringage
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4.6.1. Cuve de rincage

A.60.1.1. ADSEIIE ....vvevvivietieiieieeieett ettt ettt et e vt e bt etb et et e ebeeta e b e e teebberbesbeebeebeerberbeebeereerbesbeebeeaeesbesbenreeteentas 0]

4.6.1.2. Capacite MNSUFTISANEE .....c.coueruirieieiiitiieie ettt ettt sttt ettt b e bbb nes (0]

4.6.1.3. Transfert NON fONCHONNEL.........c.ceriiiiiieieeie ettt et seesaee e e saeesseesbeeseenseenes (0]
4.6.2. Dispositif de nettoyage interne de la cuve de bouillie

B.0.2. 1. ADSENL....cciiiiieiieie ettt ettt ettt e et e et e et e et e e ta e et e etb e e b e e taeeraeett e taeeaseetaeerteeaaeereeereereeteeteereennes (0]

4.6.2.2. NON FONCHONNEL. .....c.eviiiieiiietiieieieteeetet ettt ettt ettt s s b ettt ebe st s eseneebeneneas (0]
4.6.3. Dispositif de nettoyage externe du pulvérisateur

4.60.3.1. ADSEIL....ocuviiiitietieeiete ettt ettt ettt et et e e te et et et e ete e b et e beetbers et e eteeteerbebeeteeteerbenbeeteeteenbenbenteereennan 0]

4.6.3.2. NON FONCHONNEL.........ciiiiiiiiiiieiieciectieeteectt ettt et te vt e teete e teebeeseebeebeesseesseenseenseenseennas 0]
4.6.4. Dispositif de nettoyage des circuits

A.0.4. 1. ADSEIL....ocuviiiiticiieetete ettt et ettt et et et e e bt esb et e teeteerb e b e teeteerbesbeeheetaerbesbeebeeteerbesbeeheeteessesbeebeereertas 0]

4.6.4.2. NOD FONCHONIEL.........ccviiiiiiitietieieeieete ettt ete ettt et e eteete et et e teeteesbabestsetsessassesseersesseseessessessenseess (0]

5. Appareillage de mesure, commandes et systemes de régulation
5.1. Commande de fermeture générale de la pulvérisation
5.1.1. Etat
S.1.T.1. ADSEIICE «onevieiieeceiee ettt ettt ettt ettt e et e et e e bt e e bt e e b e e st e e sbe e et baeenbeeenbaeetaeetbeenreennbeeenbaennreaan CcvV
5.1.1.2. NON fONCHONNEIIE ......vviiiiiiiiiiciiiie ettt et te e e etb e e e tvee e eatreeesasbeeeeesaeessssseeesssseeesnns CcvV
5.2. Commande(s) de fermeture partielle de la pulvérisation au niveau des sections (trongons)
5.2.1. Etat

5.2.1.1. ADSCIICE ...ttt e et e et e e et — e e e e e e e a—a—aaaeeeaataraaaeeeaantraaaaaeeeannrre CV

5.2.1.2. NON fONCHONNEIIES ....vvvveiiiiiiiiiiiie et eeeere et e e ee et ae e e e e e eeeetaeeeeeeseeesrsereeeeseensnnes CV
5.2.2. Retours compensatoires

5.2.2.1. ADSEIICE .ottt ettt ettt ettt ettt ettt e ettt et e e teete et et e eteeteeat et eereeaeereeteereeaean 0]

5.2.2.2. NON FONCHONNELS ....oevviiviiieeeceeeeeeeeeeeee ettt ettt ettt e et e eaeeteeaeeaaeeaaeensssnseensssnsesraesnsesnnesasens o

5.2.2.3. MaUVAIS EQUILIDIE ......cviiiiiiitieieie ettt ettt ettt ettt ettt et e b e s beebaesbe b e steessessesbesseessessesseessesns 0]

5.3. Dispositif(s) de régulation de la pression
5.3.1. Etat

5301010 ADSEIICE ..ottt ettt et et ettt et enn e et e sane e CV

5.3.1.2. NOD fONCHONNEL ... .coruiiiiiiiiiiiiietete sttt ettt ettt ettt e b e bttt e be e beeateeateeateeas CV
5.3.2. Fonctionnement

5.3.2.1. Faible instabilit€ de PreSSION .....ccccueiriiiriiiriieiiie ettt ettt ettt ettt e st e st e st e sbeeebeeeaees (0]

5.3.2.2. Forte instabilit€ de PreSSION .......cicciieeriieeriieeitieeeiieerieestteetteeteeeteeeteeeeaeessreessseessseessseesnseesnseens Cv

5.3.2.3. Non retour a la pression Nitiale ........c.ceocveviiriiiiiiiiininiecencceeeeeetee et CV

5.4. Indicateur de pression
5.4.1. Etat

ST 1L ADSCIICE ..ttt ettt b e bbbt et et e e bt et e eateeabeeas CV
5.4.1.2. Mauvaise LSIDIILE .......cccuiviiiiieieieiectee ettt sttt et sttt e besteeneeneesesaeeseensensesneas 0]
5.4.1.3. Plage de mesure INAdAPLEE. ........ccouueeriiiriiieriieeiee ettt et ete et site et e e sete e st e sabeesbeesbeesneeeaeas (0]
5.4.1.4. Graduations INAAAPLEES ......c..eereieriieriiieeiiieeitie et et e ebeeebee et e etteeseeessbeessseessseessaesseesseesnssesnnes 0]
5.4.2. Fonctionnement
5.4.2.1. NON fONCHONNEL.....cooiiiiiiiiiiieie ettt sttt sttt e et e sabeesabeesaneeas CV
5.4.2.2. IMPIECISION TAIDIE.......cuiiviieeietiitiieieeeete ettt ettt ettt et st ss e te et e b sseseete s esseseetesbessesneseenas (0]
5.4.2.3. ITMPréciSiION TMPOTTANLE ....cccvveerereeerierrieetieeteeeeteeestteesteesreesseessseessseesseessssessssesssseessseessseesssees Cv

5.5. Indicateur utilisé pour la régulation
5.5.1. Vitesse d’avancement

5.5.1.1. NON FONCHIONNEL.......uvviiiiiiiiieiiiiiie et ee et e e e e et eeeeeeeeeataeeeeeeeeeeasraeeeseeeensnres CV

5.5 1.2, IMPIECISION ..ottt ettt ettt et ettt sttt st ettt sbe et et enae s bt eate s estesueeaeennens CV
5.5.2. Débit

5.5.2.1. NOD fONCHIONNEL........uviiiiiiiiiiiiiiiee ettt eeeer e e e e eeearaeeeeeeeeearaeeeeeeeeesasraeeeseesennnres CV

5.5.2.2. TMPIECISION ...ttt ettt ettt ettt sttt ht e s bt e s bt e bt e bt esbe e bt e bt e bt e bt e be e bt e beenbeenbeenteeateens CV

5.6. Autres indicateurs
5.6.1. Etat

5.6.1.1. NON FONCHONNEI(S) ... eveiuiiieiiieeieeieeeeeet ettt ettt ettt et e sae et e eaeeaeeateesaeeateansesnsesssesnsesraesnnesnnesaeens o

5.6.1.2. MauvaiSe LISIDILIE ........ccoiiiiiiiiitiiiieiiecte ettt ettt ettt ettt e b e eveeabeeabeeabeeabeesbeesbeenseessessnassnenseans (0]
5.6.2. Fonctionnement

5.6.2.1. Imprécision du capteur d’aVANCEMENL .......c.c.eevvueeriiiiriiieeiieeite et eree ettt et e sbee st e sbeeeneeeaees (0]

5.6.2.2. Imprécision du capteur de déDit........c.cceciiiiiiiiiiiiiierieeeeeee e e 0]
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5.7. Réglage du volume par hectare
5.7.1. Cumul des erreurs
5.7.1.1. Erreur globale FaibIe ..........ccocciiiriirieieieiiiiieeetceret ettt sttt bttt st b st se et sb s seeseebesens (0]
5.7.1.2. Erreur globale TMPOTTANLE ......cc.eeevvieriieeiieeiieetieerite et eeteesteessbeeeseeeseessressseessseessseessseesnseens Cv

6. Flexibles et canalisations

6.1. Flexibles de distribution
6.1.1. Etat

6.1.1.1. PLUIES IMPOTLANEES ....cvviviitietreiereeteettetesteeteessesesseeseessessesseeseessessesseesssssessesseessessessesssessesessesseesses 0]
0.1.1.2. USUI® IMNEUIE .....ouveviniteiiieiiteteteteeetestetese sttt te s tebe e ses et et et eseseebes e ses et esensesenesseneasesenseseneeseneasas (0]
6.1.1.3. USUI® MAJEUTE ...cuveeeurieeiieeieeesiieeeteesteeetteeteeeteesstesssreessseessseessseesnseesnseesssessseensseensseesnseesseenn Cv

7. Filtres

7.1. Filtre a I’aspiration
7.1.1. Etat

T L L1, ADSENE ittt ettt ettt e et e e et e e s bt e e bt e e bt e ettt e nat e e et e e s teesteestaeenes (0]
72 0 T (o) s R 1Yo ) 1) [P o
T7.1.1.3. NON AEMONLADIE .....ooovvviiiiiiieiieeeiie ettt ettt ettt ettt et e e st e st e e sateeetaeesateesaseesabessabeesatessaaeesnes (0]
T 1. 1.4, DEFAUL A€ JOINL..urouiitirierieeietieieieteteetete et ete st et esee e s e beseeseebesbesseseesessessessesessesenseseesesensessesessensanes (0]
7.1.1.5. Elément fiIltrant dEFECTUCUX ......covviiueiieiiceieceieceieceee ettt ettt ettt ettt ea e et e esaseteessenseenseenseeneas o

7.2. Filtre central au refoulement
7.2.1. Etat

T2 0.1, ADSENE vttt ettt e et et e et e e e bt e ettt ettt e art e e st e e srteesteesreeenes (0]
T2 1.2, NOD BSOLADIE. ...ttt ettt ettt e et e et e s ete e et e e s eate s et e e eaeeseeeesaeesaeesans (0]
7.2.1.3. NON AEMONLADIE ......oeovviieiieeiieeie ettt ettt e e e st e sre e st e saeesatesatesatesaeesaeesesesaeesaeees o
T.2.1.4. DEFAUL A€ JOINL...eeuirtirienieeieeiiteieiettetete et ete et et ettt sestesteseesessessesseseesassesseseesessensessesesensessesessansenes (0]
7.2.1.5. Elément filtrant dEFECTUCUX ......ccviiueiieiiceieitieceeeceee ettt ettt ettt e et et eeeteeeae et eeeaeeteeseessenseenseeneas o

7.3. Filtres au niveau des sections de pulvérisation
7.3.1. Etat

T3 1T ADSEN .ttt ettt ettt ettt e et t et eeat e et st sate et e eaeenteenteenaeeas o
T7.3.1.2. NON dEMONLADIE ....coovviiiiieiiiiieie ettt ettt ettt e et e s st e e s saaeesessaeessensaeesseneeeesenreeessnes (0]
7.3.1.3. DEFAUL A€ JOINL...ecuiitiiiiieeietiitiieeeete ettt ettt eee ettt beseeteebe b e sseseeseebesseseeseesesbesseseesesesseseeseesensens (0]
7.3.1.4. Elément fIrant dEFECTUCUX .....coovviieiiieieieieceieceeeeeee ettt eee ettt e et e et e et e sa e et e e e e et s enaeenaeeaaesaveeneas o

7.4. Filtres aux buses
7.4.1. Etat

TA 1.1, ADSEIIES ..ottt ettt ettt ettt ettt ettt e et e et e e et e e st e e st e e eatteeeat e e et e e s teesteesteesaaesans 0]
B O [0 (W6 1530116 0151 ) (=TT 0]
T4 1.3, DEFAUL AE JOINL.ueuiitiieieiietieieieiet ettt ettt et et ettt et et et e eteseneeseeseesenseneeseesessenseneesesenseneeseesensanes (0]
7.4.1.4. Elément fIrant dELECTUEUX .....cc.viiiiiiiiiiieie ettt et ee e et et e et e e et e st e s et e s eaeeeeaaeesaaeeenns (0]
7.4.1.5. MONEAZE NELETOZRNE ....oovveeeevitieieeieeeetet ettt ettt ettt sb et ee e st sb b seeseebe b esseseetesbessessesessessesseseeseans (0]

8. Rampes de pulvérisation

8.1. Structure de rampe
8.1.1. Déformations sur un plan vertical

8.1.1.1. CoUrbUIE FAIDIE.......ccueieieeieeeieee ettt ettt ettt e s e be e et eneeaeebe s eneeneeeas 0]

8.1.1.2. CoUrbUIe IMPOITANLE ......ooverriruieretiniereetete ettt ettt sbe et et et besbe et et e s st s ae et entennesaeeneenee CV

8.1.1.3. Défaut de parall€lisme faible..........cccuiiriiiiiiiiiiiiieieee e et (0]

8.1.1.4. Défaut de parall€lisme IMPOTtANL .........ccceeuiririirierinirieteteneeeee ettt CV
8.1.2. Déformations sur un plan horizontal

8.1.2.3. CoUrbUIE FAIDIC........ecuiieieeieiieeeee ettt ettt sttt ettt et s e be e et eneeaesbe s e e eneeeas (0]

8.1.2.4. CoUrbUIe IMPOITANLE ......eovirrirueereririerieetete ettt st et et et e sbeebe et et e sbe bt eaeesae s bt saeemeessennesaeeneenee CV
8.1.3. Protection des buses extrémités

8.1.3.2. Contact avec le SOl NON PIOLEZE ........c.cocviviririeriinienieeetenteee ettt ettt ettt aesae e (0]
8.1.5. Lésions aux soudures

8.1.5.1. TLESION MUMEUIE .......eveeieuieuititeietieteetetesteteetestetestesestesenseseesessasseneeseesesanseneeseesensenseseesessansensesensas (0]

8.1.5.2. LESION MAJEUTIE ...eeeuiieiiieiiieiiie et ettt ettt ettt e st e st e sateesabeesbteebteesbteesateesateesateesataesbaesabeessaeenne CV
8.1.6. Corrosion

8.1.6.1. COITOSION IMUNEUIE.......eeuietiveneeiietieteteeteeteteetestesteseesesesseseesesesseseesessensanseseesessansensesessessanseseesesansns (0]

8.1.6.2. COTTOSION TAJEUIE ....eeeuereeutieruiieeteeeteeestteeetteesuteesuteesateesateesabeesbeeeseeesseeessseessseesaseesseesaseessseesne CV

8.1.7. Lésions sur pieces métalliques
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8.1.7.1. LESION MUNEUIE .....euvevenieeritetieetetetestetestetesestesestesesesteseesesesseseneeseseesenessesenseseneeseneesesessesenseseneaseneas (0]
8.1.7.2. LESION MAJEUTE ..c..euveueenietintieiietentente ettt sttt et she et et et e she bt et et e s bt es et e st e e bt eae et esaesneeaeemeenee CvV
8.2. Comportement de la rampe
8.2.1. Jeux aux articulations
8.2.1.1. JEUX TIMPOITANES ...vecveevrerreeriereeerertesteeteetestesseeseessesesseeseessessessesssessassessesssassessessesssessessessessesssassessenns 0]
8.3. Porte-jets
8.3.1. Disposition.

8.3.1.1. DiSSYMELIIie A€ MOMLAZE. ... ..ecveeeeierietiieeietieteeteieeieteetestesteseesessesseseeseesessesseseesessensenseseesessansensesenss (0]
8.3.1.2. Irrégularité des espacements intra Sroupes de DUSES ........cecveeeviireriierieeniiieeiee et CVv
8.3.1.3. MAUVAIS APIOIMD .....oviieeieiiitiieietetiet ettt ettt ettt et e b e sttt esesbesseseeseesessesseseeseebassesseseesessassessesesas (0]
8.3.1.4. Irrégularité des espacements des Zroupes de DUSES.......cceevueerieeriieriieiieeiieeie e CV
8.3.2. Etat
B.3.2. 1. FEIUIE ...ttt ettt ettt s et et e st e st b e s et en e et et e s entese et e s et enteneeseasenteneeseesennan (0]
8.3.2.2. CASSE ..ttt ettt ettt ettt ettt ean e st eat e eanesaneeneenaee CV
B.3.2.3. USUIC..c.uiitieuieiieieeteeitete e et e it e e s te s st e st et e ste st e eneesse b e eseansesse st aseansensesseeneensensesseentensansesseaneensansessennaans (0]
8.3.3. Fonctionnement
8.3.3.1. ANtiOULLE AEFECTUCUX ..uviviivieeiitiitietietieteite ettt et e eteete et e steeteeraessesbeereessesbesbeersessessesseessessensensens 0]
8.3.3.2. Hétérogénéit€ d’alimentation ..........ccueeruviirieeriiieeiieeiieeeieeesiteesiteesiteeseteesteesbeesteesbeesseeenseeenns CVv
8.3.3.3. ECAIt @ PIeSSION ..ceuutiiuiieriiieiiieeite ettt ettt ettt ettt e st e st e st esbeesbe e e bt e e sbteesbteesateesateesabeesabeesbaeenne CV
8.3.3.4. ANLIGOULLE ADSEIL.....coueiuiiiiiiriieiietinteeitet ettt ettt ettt b et be b et a e nesae et nne et e enee CV

9. Buses de pulvérisation

9.1. Matériel
9.1.1. Nature du montage

O.1.1.1. HEtErogenéite de MATGUE ......cecuerueruieeieieieetieiiete ettt ettt et e e tesbe bt et et e sbe e st entesbesbeeneentenbeeseenean 0]
0.1.1.2. HEtErogenEité de MALETIAU .....cueereieeiiiieiiee ettt ettt ettt ettt e st e sbe e st e sbeesabeesbeeenaees (0]
0.1.1.3. HELETOZENEILE A€ LYPE ...eveeenvieeiieeiiieeiieeet ettt ettt ettt ettt et e st e st e st e sttt e bt e e sabeessbeesabeesaseean CV
9.1.1.4. HEtErogénéit€ d’ angle ........ccccoceeieriiniiriiiiiiniciietctescecetet ettt sttt st CV
9.1.1.5. HétErogénéit€ de CalibIe ..........coceevuiriiriiriiiiiiiieeceseececte sttt CV
9.1.2. Orientation du montage
0.1.2.1. HELETOZENEILE ........oeiiieiieieeetet ettt ettt ettt sttt s b e st e st sae bt e etenbea (0]
0.1.2.2. TICOTTECLE ...ttt ettt ettt ettt e ettt et s e s et e s et et e st es e s es e s eb e e ebeneeae st s ese s eseneeseneatan 9]

9.2. Fonctionnement
9.2.1. Régularité

0.2.1.1. ODBStACIE dANS 188 JELS ..eeuiiiriiieriieeiieeite ettt ettt e et e st e et e et e e st e e st e e sebeesabeesabeesnneean CV

0.2.1.2. PanAChe NELEIOGENE .........eovevieeieviiiieiieietiteiet ettt ete st e b sae e esesbesseseesessesseseeseesesensesseseesensenes (0]
9.2.2. Débit

0.2.2.1. USUIE PATTICIIE ..ottt ettt ettt et e et e b e bt et et et eateeatesaneeas Cv

0.2.2.2. USUIE ZIODAIE....cc.ueiiiiiieiieeiie ettt ettt ettt ettt ettt e st e st e st e s bt e s bbe e st e ensbeenaneens CV

10. Soufflerie

10.1. Ventilateur
10.1.1. Etat

1O.1.1.1. CaiSSON AEOIIME ........oouvieeeieeeeeeeeeee ettt e et e eteeeteeeteeeaeesteesteesseenseeseenseeneean o
10.1.1.2. CaiSSON PETTOTE. .....eoviriinieiieeieterieieiett et te ettt et et et testeae st esess et eseeseesesenseseeseesansensesessessanseneesenns (0]
T0.1.1.3. CaISSON AESAXE .....coeoeiereeieeeeeecteeeee e eeee et e e e eee et e e e e e e ettt e eeeeeeeeeataeeeeeeeessataeeeeeeeensarreeeeeeeans CV
10.1.1.4. Redresseur d’air dEfOIME ............coooiieiiuriiiiieieieiieeee ettt eeetre e e e e eeare e e e e e eestbrreeeeeeesnarnnes o
10.1.1.5. Redresseur d’air cassé@

JO.1.1.6 PAle AELOIINEE ...ttt ettt e e e s et e e e st e e s snteeeseaaaeessnaeeessnsaessennaneas (0]
TO.T.1.7 Pale AELETIOTER ...t e e e ettt e e e e e et e e e e e e eeeaaraeeeeeeeensaarreeeeeeans CV

10.1.2. Fonctionnement

10.1.2.1. NON fONCHONNEL........oiieiiieie ettt ettt ettt et et e eaeesaeenaeenaeesseenseensesrsesrsesnsesneens o
10.1.2.2. Flux d’air INSUTTISANT ......c.viiviiieeiieicceieceieceeeeeeeeeeeeee ettt ettt et e enaeeaeeaasenseenseeraeenseeneesneens o

10.2. Distribution de I’air
10.2.1. Gaines d’adduction d’air

JO.2.T. 1. IMLAL 1Kottt e e e e e e e e e e e e eeee s e e e e et e e aaaeeeeaeeteaaaaeseeeeeeennennaaasaees (0]
1O.2.1.2. INOD SLANCRE ...ttt et e e e et e e e e e e e e e e e e s eaeeseaeeseaeeseneeseneesereeesreeesans (0]
T00.2.1.3. ODSIIUEE ...ttt e e e e e e et e e eaeaeeesaeeeeesaaeeeesaaaeesaeaeeesanseeeseeeeeeseaaeesanaeeesnaees 0]

10.2.2. Sorties d’air
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JO.2.2. 1. IMAL FIXEE...e e e e e e s e e e e et e e e e e e e e e e e s eeeeseaeeseneeseneeseneesaneesseeseraeennes 0]
JO.2.2.2. DIELETIOTEE .o et e e et e e e eee e e e e teesaeaaeesseeeeesaeraeessenseeesssseeesaeneeessaraeeesennneas 0]
T00.2.2.3. ODSIIUEE ..ot et e et e e e et e e e et e e e e eaeeesae e eesaaeeeeaasaeesaeaeeesasseeesseeeeeseaaeesanaeeeeaaees (0]

12. Accessoires

12.1. Injection directe
12.1.1. Cuve de produit

) 52 O O R U 17RO CV

12.1.1.2. FErmeture NOM ELANCRE ...........uuuuuiiiiiiiiiiiiiiiieireerieeeeeeereeeeeeeeeeeeereerereereeeeeeeeeeeaeseaeeaaaeeaeeeaeeeaeeeeees CV

12.1.1.3. FiXation NaSard@USE ........ccceivriieeiiiieeiiiieee e eeecttre e e e eeettre e e e e e eeetbeeeeeeeeetarareeeeeeeeessseeeeeeeennnnes CV
12.1.2. Dispositif de dosage

) B R TR o 1 17 USRI CV

12.1.2.2. FiXation NASATAEUSE .....veveeiiiieeiiiiiiiee ettt ee et e e ee et e e e e e e eeeaaaaeeeeeeeensaareeeeesenns CV

L2.1.2.3. DDAt oo et e et e et e eta e e e ettt e e eetaeeeentreeeenreaeeaans CcvV
12.1.3. Dispositif de ringage spécifique

12,1310 ADSENE.c.ueiiiiiieeieee ettt ettt ettt ettt et et eat e eat et e e et e eate st e saee et e eaeenae e et e naeeees o

12.1.3.2. NOD FONCHOMNNEL. ......uviiiiiiiiieiieeeee ettt ettt et e eaa e s st e e st e e sateesateesteesasesaaeeesneeenes (0]

12.2. Pistolet ou lance
12.2.1. Etat

12.2.1.1. Dispositif d’arrét et d’ouverture dEtETIOTE..........ocuiiviiiriiiriieeiieeiteete ettt CV

12.2.1.2. GACKELE AEFECTUCUSE.....vveeveeiietinietenieteteste ettt ettt ettt ettt ae st ese st eseseeseseeeseneesas (0]

12.2.1.3. Verrouillage dEFECIUCUX .......eiviiiiiiiiiiie ettt ettt ettt e et e st e ebeeesteeesaaeessaeesnseesnseesnseennns (0]
12.2.2. Fonctionnement

12.2.2.1. Réglage de débit non fONCHONNEL...........cooiuiiiiiiiiiiiiiieeeee e (0]

12.3. Chariot de pulvérisation
12.3.1. Etat

12.3.1.1. DEfOrMAtiON MINEUIE ....c..eeueeueereeeeeeieiesteeteettestesteettetesessesseensesesseeseensessesseessensessesseensensessesseensan (0]
12.3.1.2. DEfOrmMation MAJEUIE.........ceuerreerrrertierierieesieseeseesstesseesseesseesseesseeseeseesseeseensesnsesnsesnsesnsesssesns CV
12.3.1.3. LESION MUINEUIE .....cueueeveuiteeieeeeieteseetesesteseteseseesesessesesesesteseseasesensesesesseneesesensesentesenessenesesensasenens (0]
12.3.1.4. LLESION MAJEUIE ....ceeuvieeiieeiieeriieenteeeteeeteeeteeesteesseessseessseessseessseesnseesssessseessseessseessseesseesnseen Cv
12.3.1.5. LEsion aux SOUAUIES MUIMNEUIE ....c..eerueerutertierieenieentienttenteenieenteenteeteenteeteeseebeeseeseenseesesnsessesaees (0]
12.3.1.6. Lésion auxX SOUAUIES MAJEUIE ....c..evverueeurerririerieeitetenteeieenretentesueensesesteeseensensessesseensessessesneensens CV
12.3.1.7. COTITOSION IMINEUIE........euvveueeeniteteeeteseeteeeieseeteseeeteseesesesseseseseseeseseeseseasesesseseneeteneaseseseseneeseneases (0]
12.3.1.8. COITOSION IMAJEUTIE ....eeruvieeurieeireeriteeniteesteesteesseesseeesseeessseessseessseessseesseesseeessseessseessseessseesssees CV
12.3.2. Fonctionnement
12.3.2.1. Dispositif de déplacement dEEIIOTE ..........coeiriiriiniinieniienieeieee ettt (0]
12.3.2.2. Dispositif d’entralnement dEtEriore ............cceeeriririieniniineeeteneeeetesreee et (0]
12.3.2.3. Dispositif de programmation de la vitesse dEtEriore ..........occuvevierriieriieniieeieeie e CV
12.3.2.4. Dispositif d’ouverture / fermeture de la pulvérisation dété€rioré...........ceevvvvvieenieenieenveennne. Cv

12.4. Accessoires de sécurité
12.4.1. Cuve lave-mains
T2.4. 1.1, ADSEIICE et eee ettt e eat et eeteeeteeeteeeae e ae e s s enae et e eneeenssenssenasenee et e enteereeeraeereeaneean o
12.4.1.2. Capacité INSUTTISANTE .......c.cveiiriiriieeietiitecteteeeet ettt ettt ettt v et teebe st sseseereebessesseneereesessens (0]

PARTIE Il
DEFINITIONS DES DEFAUTS

1. Inspections préliminaires
Etat du matériel : Fonctionnalité du pulvérisateur
1.1.1.1. Non-fonctionnement

Ce défaut sera constaté s’il n’est pas possible de mettre en ceuvre le matériel depuis une prise de puissance
standard : absence des organes de transmission, des boitiers de commande, grippage du matériel, bruits suspects
signalant des dysfonctionnements graves...

1.1.1.2. Fuites excessives
Ce défaut sera constaté si des fuites trop importantes ne permettent pas la réalisation correcte de I’inspection.
1.1.1.3. Défaut de remplissage

Ce défaut sera constaté si la cuve n’est pas suffisamment remplie : le niveau du liquide doit étre supérieur a celui
de la soudure de cuve et au moins égal a 50 % de la capacité nominale de la cuve.

Etat du matériel : Propreté du matériel
1.1.2.1. Extérieur sale
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Ce défaut sera constaté si des traces de produit sont visibles sur I’extérieur de 1’appareil; ces traces s’effacant
aisément par simple passage d’une éponge humide...

1.1.2.2. Intérieur sale

Ce défaut sera constaté si des traces de produit sont visibles a I’intérieur de 1’appareil ; ces traces s’effacant
aisément par simple passage d’une éponge humide, ou si I’eau contenue dans la cuve n’est pas limpide.

1.1.2.3. Eléments filtrants non vérifiés

Ce défaut sera constaté si le propriétaire déclare ne pas avoir nettoyé les filtres avant le passage au controle.
Etat du matériel : Contexte

1.1.3.1. Absence du propriétaire

Ce défaut sera constaté si 1’utilisateur principal du pulvérisateur n’est pas présent au moment de la remise du
matériel a I’inspecteur et/ou a la remise du compte rendu de visite. Il peut s’agir selon les cas du propriétaire du
pulvérisateur, d’un salarié, etc.

1.1.3.2. Non-suivi de I’inspection

Ce défaut sera constaté si le propriétaire ou son représentant n’assiste pas au déroulement de I’inspection.

1.1.3.3. Tracteur absent

Ce défaut sera constaté si le tracteur habituellement utilis€ pour les traitements n’est pas présenté avec le
matériel ; il ne s’applique que pour les pulvérisateurs portés équipés de régulation DPA (débit proportionnel a
I’avancement), dont le capteur de vitesse de travail est installé sur le tracteur.

Eléments de sécurité : Transmissions hydrauliques entre tracteur et pulvérisateur

1.2.1.1. Dispositifs anti décrochage défectueux

Ce défaut sera constaté si les systeémes de verrouillage des raccords hydrauliques (pas de vis, syst¢tme push-
pull...) ne présentent pas une tenue suffisante au fluide sous pression. Ne sont pris en considération que les raccords
de connexions du pulvérisateur sur le tracteur.

1.2.1.2. Usure importante

Ce défaut sera constat€ si les conduites par lesquelles transite le fluide hydraulique sous pression présentent des
traces d’usure trés marquée : toile apparente par exemple. Ne sont prises en considération que les conduites
assurant la connexion entre le pulvérisateur et le tracteur.

1.2.1.3. Pliures excessives

Ce défaut sera constaté si les conduites par lesquelles transite le fluide hydraulique sous pression présentent des
pliures et non des courbures normales. Ne sont prises en considération que les conduites assurant la connexion
entre le pulvérisateur et le tracteur.

Eléments de sécurité : Transmissions mécaniques entre tracteur et pulvérisateur

1.2.2.1. Protection insuffisante de 1’arbre tournant

Ce défaut sera constaté si la protection de 1’arbre tournant est absente ou défectueuse (arbre en rotation visible).
1.2.2.2. Immobilisation impossible ou douteuse de la protection

Ce défaut sera constaté si la protection de 1’arbre tournant ne peut étre correctement immobilisée.

1.2.2.3. Protection insuffisante de I’accouplement du co6té tracteur

Ce défaut sera constaté si le bol de protection c6té tracteur est absent ou endommagé, laissant libre acces (a la
main) aux parties tournantes.

1.2.2.4. Protection insuffisante de 1’accouplement du c6té pulvérisateur

Ce défaut sera constaté si le bol de protection coté pulvérisateur est absent ou endommagé, laissant libre acces (a
la main) aux parties tournantes.

Eléments de sécurité : Transmissions mécaniques au niveau du pulvérisateur

1.2.3.1. Protection insuffisante d’arbre(s) tournant(s)

Ce défaut sera constaté s’il est possible d’entrer en contact avec un arbre en mouvement.
1.2.3.2. Protection insuffisante d’autre(s) pieces(s) mobile(s)

Ce défaut sera constaté s’il est possible d’entrer en contact avec une ou plusieurs pieces en mouvement (poulie,
engrenages, chalnes, courroies, ventilateur...).

Eléments de sécurité : Fixations au chassis
1.2.4.1. Cuve non solidaire du chassis

Ce défaut sera constat€ si la fixation de la cuve au chassis n’est pas correctement assurée : dispositif de fixation
manquant, incomplet ou incorrectement bridé.

1.2.4.2. Pompe non solidaire du chassis

Ce défaut sera constaté si la fixation de la pompe au chassis n’est pas correctement assurée : dispositif de fixation
manquant, incomplet ou incorrectement bridé.

1.2.4.3. Elément de structure non solidaire du chéassis

Ce défaut sera constaté si la fixation des différents éléments de structure au chéssis n’est pas correctement
assurée : dispositif de fixation manquant, incomplet ou incorrectement bridé.

1.2.4.4. Ventilateur non solidaire du chassis

Ce défaut sera constaté si la fixation du ventilateur au chassis ou a la structure n’est pas correctement assurée :
dispositif de fixation manquant, incomplet ou incorrectement bridé.
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1.2.4.5. Modification structurelle importante

Ce défaut sera constaté si le chassis ou la structure a été modifiée lourdement et si cette modification peut
affecter négativement la solidité ou la rigidité de 1’ensemble.

1.2.4.6. Support de rampe, distribution non solidaire du chassis

Ce défaut sera constaté si la fixation des supports de rampe au chassis ou a la structure n’est pas correctement
assurée : dispositif de fixation manquant, incomplet ou incorrectement bridé.

1.2.4.7. Blocage des rampes au transport non assuré

Ce défaut sera constaté si la rampe, ou support(s) de distribution ne peuvent étre maintenus fermement solidaire
du chassis ou de la structure durant les opérations de transport.

Eléments de sécurité : Débrayage du (ou des) ventilateur(s)

1.2.5.1. Débrayage impossible

Ce défaut ne sera constaté que pour les appareils postérieurs a 1995 et dont le ventilateur ne peut étre débrayé.
1.2.6. Installation électrique

1.2.6.1 Ce défaut est constaté des lors que le rapport de vérification obligatoire des installations électrique du
batiment n’est pas a jour et remis a 1’inspecteur

2. Etat général

Dispositif d’attelage : Déformations
2.1.1.1. Déformation mineure

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage présente des traces de déformations par rapport a sa conception
d’origine, mais ne portant pas préjudice a la solidité, la rigidité de I’ensemble ou la position au travail du matériel.

2.1.1.2. Déformation majeure

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage présente des traces de déformations portant préjudice a la
rigidité, la solidité ou la position de travail du matériel.

Dispositif d’attelage : Modifications
2.1.2.1. Modification mineure

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage a été modifi€ par rapport a sa conception d’origine mais ne
portant pas préjudice a la solidité, la rigidité de ’ensemble ou la position au travail du matériel.

2.1.2.2. Modification majeure

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage a été modifi€ par rapport a sa conception d’origine et portant
préjudice a la rigidité, la solidité ou la position de travail du matériel.

Dispositif d’attelage : Corrosion
2.1.3.1. Corrosion mineure

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage présente des traces de corrosion perforante (c’est-a-dire avec
décollement de métal ou perforation), mais ne portant pas préjudice a la solidité ou la rigidité de I’ensemble.

2.1.3.2. Corrosion majeure

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage présente des traces de corrosion perforante (c’est-a-dire avec
décollement de métal ou perforation), portant préjudice a la rigidité, la solidité ou la position de travail du matériel.

Chassis et pieces de structure du sous ensemble fixe : Déformations
2.2.1.1. Déformation mineure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chassis ou élément(s) de structure du sous-ensemble
cuve/pompe présentent des traces de déformations par rapport a leur conception d’origine, mais ne portant pas
préjudice a la solidité, la rigidité de I’ensemble ou la position au travail du matériel.

2.2.1.2. Déformation majeure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chissis ou élément(s) de structure du sous-ensemble
cuve/pompe présentent des traces de déformations par rapport a leur conception d’origine, portant préjudice a la
rigidité, la solidité ou la position de travail du matériel.

Chassis et pieces de structure du sous ensemble fixe : Lésions sur pieces métalliques
2.2.2.1. Lésion mineure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chassis ou élément(s) de structure du sous-ensemble
cuve/pompe présentent une ou plusieurs amorces de rupture, mais ne portant pas préjudice a la solidité ou la
rigidité du matériel.

2.2.2.2. Lésion majeure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chassis ou élément(s) de structure du sous-ensemble
cuve/pompe présentent une ou plusieurs amorces de rupture, portant préjudice a la rigidité€ ou la solidité du
matériel.

Chassis et pieces de structure du sous ensemble fixe : Lésions aux soudures
2.2.3.1. Lésion mineure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs soudures au niveau du sous-ensemble cuve/pompe présentent une
amorce de rupture, mais ne portant pas préjudice a la solidité ou la rigidité du matériel.

2.2.3.2. Lésion majeure
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Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs soudures au niveau du sous-ensemble cuve/pompe présentent une
amorce de rupture, portant préjudice a la rigidité ou la solidité du matériel.

Chassis et pieces de structure du sous ensemble fixe : Corrosion
2.2.4.1. Corrosion mineure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chassis ou élément(s) de structure du sous-ensemble
cuve/pompe présentent des traces de corrosion perforante (c’est a dire avec décollement de métal ou perforation),
mais ne portant pas préjudice a la solidité ou la rigidité de I’ensemble.

2.2.4.2. Corrosion majeure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chassis ou élément(s) de structure du sous-ensemble
cuve/pompe présentent des traces de corrosion perforante (c’est-a-dire avec décollement de métal ou perforation),
portant préjudice a la rigidité, la solidité ou la position de travail du matériel.

Fuite(s) de bouillie de pulvérisation : Fuite(s) mineure(s)
2.3.1.1. Au niveau de la pompe

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau de la
pompe. Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au maximum une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.1.2. Au niveau de la cuve de bouillie

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau de la
cuve de bouillie. Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au maximum une goutte toutes les cinq
secondes.

2.3.1.3. Au niveau des circuits de commande et régulation

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau des
commandes de distribution de la pulvérisation. Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au
maximum une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.1.4. Au niveau des conduites véhiculant la bouillie

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau des
conduites véhiculant la bouillie de pulvérisation (circuit d’aspiration, refoulement et distribution) ou des conduites
constamment en charge (partie de circuit non isolée, dont la rupture provoquerait un écoulement supérieur au strict
contenu de cette portion de circuit). Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au maximum une
goutte toutes les cinq secondes.

2.3.1.5. Au niveau des porte-jet

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau des
porte-jet (buses, diffuseurs, porte-buse...). Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au maximum
une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.1.6. Au niveau des appareillages de mesure du pulvérisateur

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau des
appareillages de mesure installés sur 1’appareil. Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au
maximum une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.1.7. Au niveau du dispositif d’incorporation des produits

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau du
dispositif d’incorporation de produits (trémie d’incorporation, lieu de prélevement pour I’injection directe...). Une
fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au maximum une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.1.8. Nombre total supérieur a trois

Ce défaut sera constaté si plus de trois fuites mineures ont ét€ recensées au total sur 1’appareil.

2.3.1.9. Au niveau des filtres

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau des
différents filtres installés sur I’appareil. Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au maximum une
goutte toutes les cinq secondes.

Fuite(s) de bouillie de pulvérisation : Fuite(s) majeure(s)

2.3.2.1. Au niveau de la pompe

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau de la pompe.
Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un égouttement de plus d’une goutte toutes les cing
secondes.

2.3.2.2. Au niveau de la cuve de bouillie

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau de la cuve.
Une fuite majeure provoque un €coulement continu ou un égouttement de plus d’une goutte toutes les cing
secondes.

2.3.2.3. Au niveau des circuits de commande et régulation

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau des
commandes de distribution de la pulvérisation. Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un
égouttement de plus d’une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.2.4. Au niveau des conduites véhiculant la bouillie
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Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau des
conduites véhiculant la bouillie de pulvérisation (circuit d’aspiration, refoulement et distribution) ou des conduites
constamment en charge (partie de circuit non isolée, dont la rupture provoquerait un écoulement supérieur au strict
contenu de cette portion de circuit). Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un égouttement de plus
d’une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.2.5. Au niveau des porte-jet

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau des porte-jet
(buses, diffuseurs, porte-buse...). Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un égouttement de plus
d’une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.2.6. Au niveau des appareillages de mesure du pulvérisateur

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau des
appareillages de mesure installés sur 1’appareil. Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un
égouttement de plus d’une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.2.7. Au niveau du dispositif d’incorporation des produits

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau du dispositif
d’incorporation de produits (trémie d’incorporation, lieu de prélevement pour I’injection directe...). Une fuite
majeure provoque un écoulement continu ou un égouttement de plus d’une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.2.9. Au niveau des filtres

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau des filtres
installés sur I’appareil. Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un égouttement de plus d’une goutte
toutes les cing secondes.

Transmissions au niveau du pulvérisateur : Transmissions hydrauliques
2.4.1.1. Dispositifs anti-décrochage défectueux

Ce défaut sera constaté si les systemes de verrouillage des raccords hydrauliques (pas de vis, systeme push-
pull...) ne présentent pas une tenue suffisante au fluide sous pression.

2.4.1.2. Usure importante

Ce défaut sera constaté si les conduites par lesquelles transite le fluide hydraulique sous pression présentent des
traces d’usure trés marquée : toile apparente par exemple.

2.4.1.3. Pliures excessives

Ce défaut sera constaté si les conduites par lesquelles transite le fluide hydraulique sous pression présentent des
pliures et non des courbures normales.

2.4.1.4. Fuite de fluide hydraulique

Ce défaut sera constaté si le circuit hydraulique interne du pulvérisateur (raccords, conduites, actionneurs,
vérins...) présentent des traces de fuites ou suintement.

Pneumatiques : Montage et maintenance
2.5.1.1. Dissymétrie gauche/droite

Ce défaut sera constaté si les pneumatiques montés sur un méme essieu de l’appareil présentent des
caractéristiques dimensionnelles différentes.

2.5.1.2. Pression de gonflage inadaptée

Ce défaut sera constaté si les pneumatiques montés sur I’appareil sont visiblement sous-gonflés (cela correspond
a un sous-gonflage d’au moins 50 % par rapport a la préconisation du manufacturier).

Pneumatiques : Usure
2.5.2.1. Endommagés

Ce défaut sera constaté si les pneumatiques montés sur 1’appareil présentent de profondes cicatrices ou entailles,
soit au niveau de la bande de roulement, soit sur les flancs.

2.5.2.2. Usure maximale

Ce défaut sera constaté si les pneumatiques montés sur 1’appareil ont visiblement atteint leur degré d’usure
maximal. L usure est considérée maximale si en 1’un des points du pneumatique la trame intérieure est visible.

2.6. Installation électrique
2.6.1. Etat des cébles

Ce défaut est constaté des lors que le cablage du circuit électrique visible présente des usures ou des
détériorations

2.6.2. Présence de tableaux et fusibles

Ces défauts sont constatés si sur le circuit électrique, il n’est pas indiqué quels éléments de sécurité (différentiels
et fusibles) protegent le circuit électrique du systeme de traitement de semences

2.7. Supports matériels

2.7.1. Stabilité des supports

Les éléments et composants (tables, établis, chissis, rampes, etc.), supportant les différents éléments du circuit
de pulvérisation, doivent étre stables et ne pas présenter de risques d’instabilité et de vibration pendant le
fonctionnement

2.7.2 Déformations

2.7.2.1. Déformation mineure
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Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chissis ou €élément(s) de structure du circuit de
pulvérisation présentent des traces de déformations par rapport a leur conception d’origine, mais ne portent pas
préjudice a la solidité, la rigidité de I’ensemble ou la position au travail du matériel.

2.7.2.2. Déformation majeure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chiassis ou élément(s) de structure du circuit de
pulvérisation présentent des traces de déformations par rapport a leur conception d’origine et portent préjudice a la
rigidité, la solidité ou la position de travail du matériel.

2.7.3. Modifications
2.7.3.1. Modification mineure

Ce défaut sera constaté si les éléments de support du circuit de pulvérisation ont été modifiés par rapport a sa
conception d’origine mais ne portent pas préjudice a la solidité, la rigidité de I’ensemble ou la position au travail du
matériel.

2.7.3.2. Modification majeure

Ce défaut sera constaté si les éléments de support du circuit de pulvérisation ont ét€é modifi€s par rapport a sa
conception d’origine et portent préjudice a la rigidité, la solidité ou la position de travail du matériel.

2.7.4. Corrosion
2.7.4.1. Corrosion mineure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chiassis ou élément(s) de structure du circuit de
pulvérisation présentent des traces de corrosion perforante (c’est-a-dire avec décollement de métal ou perforation),
mais ne portent pas préjudice a la solidité ou la rigidité de I’ensemble.

2.7.4.2. Corrosion majeure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chissis ou €lément(s) de structure du circuit de
pulvérisation présentent des traces de corrosion perforante (c’est-a-dire avec décollement de métal ou perforation)
et portent préjudice a la rigidité, la solidité ou la position de travail du matériel.

3. Pompe

Etat : Fuite d’huile

3.1.1.1. Fuite d’huile mineure

Ce défaut sera constaté si la pompe présente des traces de suintement d’huile.
3.1.1.2. Fuite d’huile majeure

Ce défaut sera constaté si la pompe présente au moins une fuite d’huile provoquant un égouttement régulier d’au
moins une goutte par minute.

Fonctionnement : Pulsations
3.2.1.1. Pulsations mineures

Ce défaut sera constaté si, au régime nominal de rotation, la pompe engendre des pulsations au niveau de la
pression de travail et si ces pulsations sont supérieures a 5 % et inférieures a 10 % de la pression de travail
moyenne.

3.2.1.2. Pulsations majeures

Ce défaut sera constaté si, au régime nominal de rotation, la pompe engendre des pulsations au niveau de la
pression travail et si ces pulsations sont supérieures ou égales a 10 % de la pression de travail moyenne.

Fonctionnement : Cloche a air
3.2.2.1. Pression de gonflage inadaptée

Ce défaut sera constaté si des pulsations majeures sont enregistrées dans le circuit (cf. 3.2.1.2) et si la pression de
gonflage de la cloche a air n’est pas comprise entre 30 et 70 % de la pression de travail.

3.2.2.2. Membrane défectueuse
Ce défaut sera constaté si du liquide s’échappe lorsque I’on appuie sur la valve de gonflage de la cloche a air.
3.2.2.3. Absence

Ce défaut sera constaté si des pulsations majeures sont enregistrées dans le circuit (cf. 3.2.1.2) et si aucun
dispositif d’amortissement de la pression n’équipe 1’appareil.

Fonctionnement : Débit
3.2.3.1. Agitation insuffisante

Ce défaut sera constaté si, au régime nominal de rotation de la pompe, la pulvérisation étant ouverte a la plus
forte valeur de débit possible, aucun remous n’est visible a la surface de 1’eau présente en cuve. Au besoin, il est
possible d’utiliser une poudre finement moulue (de la farine par exemple) pour s’assurer de 1’absence de
mouvement a la surface.

4. Cuve recevant les bouillies phytosanitaires
Bouchons : Etat

4.1.1.1. Absence

Ce défaut sera constaté si les orifices de remplissage de la cuve de bouillie phytosanitaire ne sont pas équipés de
bouchons.

Ce défaut ne s’applique pas aux installations fixes.
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4.1.1.2. Félé

Ce défaut sera constaté si au moins 1’un des bouchons de la cuve de bouillie est félé.
Ce défaut ne s’applique pas aux installations fixes.

4.1.1.3. Cassé

Ce défaut sera constaté si au moins 1’un des bouchons de la cuve de bouillie est cassé.
Ce défaut ne s’applique pas aux installations fixes.

4.1.1.4. Percé

Sfau S si au i u u uv uilli Sté < Srieu :
Ce défaut sera constaté si au moins 1’un des bouchons de la cuve de bouillie a été percé postérieurement a son
acquisition et que cet orifice ne peut étre obstrué.

Ce défaut ne s’applique pas aux installations fixes.
Bouchons : Adéquation
4.1.2.1. Inadapté

Ce défaut sera constaté si I’un des bouchons de la cuve de bouillie n’est pas adapté a une fermeture étanche de la
cuve : le diametre du bouchon ne correspond pas a celui de 1’ouverture.

Ce défaut ne s’applique pas aux installations fixes.
4.1.2.2. Mauvais maintien

Ce défaut sera constaté si I'un des bouchons de la cuve de bouillie ne peut se maintenir en position fermée par
une quelconque solution technique (filetage, friction...). Il convient de s’assurer qu’aucune ouverture intempestive
ne peut intervenir au cours du transport ou du travail.

Ce défaut ne s’applique pas aux installations fixes.

Indicateur de niveau : Etat

4.2.1.1. Absence

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif n’existe sur 1I’appareil pour assurer la connaissance du niveau en cuve
depuis I’extérieur.

4.2.1.2. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si, quel que soit le niveau de remplissage en cuve, I’indicateur de niveau ne peut fournir
une indication fiable : interruption de la lecture au-dessus ou au-dessous de certains seuils, blocages, indicateur
endommagé ne permettant plus une lecture correcte...

4.2.1.3. Mauvaise lisibilité

Ce défaut sera constaté si le dispositif de lecture de I’indicateur de niveau n’est pas clairement visible : état
d’encrassement ou de salissure ne permettant pas la lecture de I’intégralité de 1’échelle, valeur(s) effacée(s)...

Incorporateur de produit : Etat

4.3.1.1. Absence

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif d’incorporation des produits n’est installé sur un appareil postérieur a
1995 et dont la hauteur de I’orifice de remplissage est situ€ a plus de 1,50 m par rapport au sol ou a sa plate-forme
d’acces.

Ce dispositif peut étre fourni comme accessoire indépendant dans le cas d’installations fixes.

4.3.1.2. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’incorporation installé ne peut &tre mis en ceuvre normalement : vannes
cassées ou grippées, conduites détériorées ou absentes, circuit obstrué, etc. Ce défaut ne concerne que les appareils
postérieurs a 1995 et dont la hauteur de I’ orifice de remplissage est située a plus de 1,50 m par rapport au sol ou a
sa plate-forme d’acces.

4.3.1.3. Absence - facultatif

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif d’incorporation des produits n’est installé sur un appareil pour lequel
cet accessoire n’est pas obligatoire.

4.3.1.4. Non fonctionnel - facultatif

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’incorporation installé ne peut étre mis en ceuvre normalement : vannes
cassées ou grippées, conduites détériorées ou absentes, circuit obstrué, etc. Ce défaut ne concerne que les appareils
pour lesquels cet accessoire n’est pas obligatoire.

Incorporateur de produit : Dispositif de nettoyage des emballages
4.3.2.1. Absent

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif de nettoyage des emballages des produits phytosanitaires n’équipe le
pulvérisateur.

Ce dispositif peut &tre fourni en accessoire dans le cas d’installations fixes.
4.3.2.2. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si le dispositif de nettoyage des emballages des produits phytosanitaires ne fonctionne
pas correctement.

Remplissage : Tamis de remplissage
4.4.1.1. Absent
Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun tamis au niveau de 1’orifice de remplissage de la cuve de bouillie.
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Ce dispositif peut étre dissoci€ du pulvérisateur dans le cas d’installations fixes ou remplacé par un autre
dispositif de filtration.

4.4.1.2. Elément filtrant défectueux
Ce défaut sera constaté si le tamis est déchiré ou perforé.
Remplissage : Dispositif anti retour
4.4.2.1. Absent ou non fonctionnel

Ce défaut sera constaté s’il n’est pas possible d’assurer le remplissage du pulvérisateur depuis la pompe de celui-
ci en évitant tout risque de retour depuis la cuve de bouillie vers le milieu extérieur.

Vidange : Vanne de vidange

4.5.1.1. Absente

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun dispositif permettant la vidange de la cuve.
4.5.1.2. Non fonctionnelle

Ce défaut sera constaté si le dispositif de vidange de la cuve ne fonctionne pas correctement.
4.5.1.3. Non protégée

Ce défaut sera constaté si la vanne de vidange n’est pas protégée et qu’une ouverture intempestive peut survenir
en cours de travail (par choc avec la végétation par exemple).

Ce défaut ne s’applique pas aux installations fixes.

Vidange : Récupération de la bouillie

4.5.2.1. Impossible

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif ne permet la récupération de la bouillie contenue dans la cuve.
4.5.2.2. Non étanche

Ce défaut sera constaté si la récupération de la bouillie de la cuve ne peut s’effectuer sans contamination
extérieure (pieces du pulvérisateur, environnement...).

Ringage : Cuve de rincage

4.6.1.1. Absente

Ce défaut sera constaté si aucune cuve de rincage n’équipe le pulvérisateur.

Ce défaut ne s’applique pas aux installations fixes.

4.6.1.2. Capacité insuffisante

Ce défaut sera constaté si la capacité de la cuve de ringcage n’atteint pas 10 % de la capacité de la cuve principale.
Ce défaut ne s’applique pas aux installations fixes.

4.6.1.3. Transfert non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si le transfert de I’eau contenue dans la cuve de rincage vers les autres parties du
pulvérisateur n’est pas possible.

Ce défaut ne s’applique pas aux installations fixes.
Ringage : Dispositif de nettoyage interne de la cuve de bouillie
4.6.2.1. Absent

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif de nettoyage des parois internes de la cuve de bouillie n’est présent
(exemple : roto buse, rampe de buse, etc.).

Ce défaut ne s’applique pas aux installations fixes.

4.6.2.2. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si le dispositif de nettoyage interne ne fonctionne pas correctement.
Ce défaut ne s’applique pas aux installations fixes.

Rincgage : Dispositif de nettoyage externe du pulvérisateur

4.6.3.1. Absent

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif de nettoyage externe du pulvérisateur n’est présent.
Ce défaut ne s’applique pas aux installations fixes.

4.6.3.2. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si le dispositif de nettoyage externe du pulvérisateur ne fonctionne pas correctement.
Ce défaut ne s’applique pas aux installations fixes.

Dispositif de ringage : Dispositif de nettoyage des circuits

4.6.4.1. Absent

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif de nettoyage direct des circuits de pulvérisation (c’est a dire sans
transfert dans la cuve principale de bouillie) n’est présent.

Ce défaut ne s’applique pas aux installations fixes.

4.6.4.2. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si le dispositif de nettoyage direct des circuits ne fonctionne pas correctement.
Ce défaut ne s’applique pas aux installations fixes.

5. Appareillage de mesure, commandes et systemes de régulation
Commande de fermeture générale de la pulvérisation : Etat
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5.1.1.1. Absence

Ce défaut s’applique pour les appareils disposant d’au moins trois sections de pulvérisation. Il sera constaté s’il
n’existe aucun dispositif spécifique prévu pour la fermeture générale de la pulvérisation : la coupure doit &tre
possible dans un délai inférieur a cinq secondes (la coupure du moteur ou le débrayage du systeme d’entrainement
ne peuvent €tre pris en considération comme commande spécifique de fermeture).

5.1.1.2. Non fonctionnelle

Ce défaut sera constaté si apres manceuvre de la commande de fermeture 1’écoulement aux sorties ne
s’interrompt pas apres cing secondes ou si le circuit ne s’établit pas de fagon réguliere cinq secondes apres la
manceuvre d’ouverture.

Commande(s) de fermeture partielle de la pulvérisation au niveau des sections (trongons) : Etat
5.2.1.1. Absence

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun dispositif spécifique prévu pour la fermeture sectorielle ; il doit étre
possible de fermer la pulvérisation au moins en deux secteurs (ceux-ci sont alors délimités par I’axe d’avancement
et correspondent aux cOtés gauche et droit de 1’appareil).

5.2.1.2. Non fonctionnelle

Ce défaut sera constaté si aprés manceuvre de la commande de fermeture I’écoulement aux sorties ne
s’interrompt pas apres cinq secondes ou si le circuit ne s’établit pas de facon réguliere cinq secondes apres la
manceuvre d’ouverture.

Commande(s) de fermeture partielle de la pulvérisation au niveau des sections (trongons) : Retours
compensatoires
5.2.2.1. Absence

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun dispositif permettant de corriger I’augmentation de pression liée a la
fermeture d’une autre section de pulvérisation.

5.2.2.2. Non fonctionnels

Ce défaut sera constaté si au moins 1’un des dispositifs permettant de corriger I’augmentation de pression liée a
la fermeture d’une autre section de pulvérisation ne peut étre manceuvré.

5.2.2.3. Mauvais équilibre

Ce défaut sera constaté si I’augmentation de pression liée a la fermeture d’une autre section de pulvérisation est
supérieure a 10 % de la pression initiale.

5.3.1. Dispositif(s) de régulation de la pression : Etat

5.3.1.1. Absence

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun dispositif permettant de régler la pression de travail.
5.3.1.2. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si le dispositif permettant de régler la pression de travail ne peut étre manceuvré, ou si sa
mise en ceuvre ne permet pas de faire varier la pression dans la plage usuelle de travail. A titre indicatif, pour les
cultures basses, la plage usuelle est comprise entre 1 et 8 bars et 5 a 20 bars pour les cultures hautes.

Dispositif(s) de régulation de la pression : Fonctionnement

5.3.2.1. Faible instabilité de pression

Apres réglage de la pression de travail et sans modification des parametres de fonctionnement (régime moteur,
régime de rotation, vitesse d’avancement, nombre et nature des circuits alimentés...), ce défaut sera constaté si la
pression moyenne de travail a évolué en moins de cinq minutes ; cette variation doit &tre comprise entre 5 et 10 %
de la valeur initialement réglée.

5.3.2.2. Forte instabilité de pression

Apres réglage de la pression de travail et sans modification des parametres de fonctionnement (régime moteur,
régime de rotation, vitesse d’avancement, nombre et nature des circuits alimentés...), ce défaut sera constaté si la
pression moyenne de travail a évolué de plus de 10 % de sa valeur initiale, en moins de cinq minutes.

5.3.2.3. Non retour 2 la pression initiale

Ce défaut sera constaté si apres fermeture puis réouverture de la pulvérisation a I’aide de la vanne générale, la
pression ne revient pas a la pression initialement réglée avec une tolérance de 10 % de la pression initialement
réglée.

Indicateur de pression : Etat

5.4.1.1. Absence

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif permettant de mesurer la pression de travail n’est installé sur
I’appareil.

5.4.1.2. Mauvaise lisibilité

Ce défaut sera constaté si le diametre de 1’afficheur analogique est inférieur a 63 mm lorsque celui-ci est
positionné a portée de main de I’opérateur.

Pour d’autres positions de I’afficheur, ce défaut sera constaté si le diametre est inférieur a 100 mm.

5.4.1.3. Plage de mesure inadaptée

Ce défaut sera constaté si la plage de mesure excede de plus de 50 % la valeur de la pression maximale
admissible. En cas de double échelle ou échelle dilatée, la premiere plage sera prise en considération pour relever
ce défaut.
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5.4.1.4. Graduations inadaptées

Ce défaut sera constaté si la plage de pression entre deux graduations excede :
— 0,2 bar jusqu’a 5 bars ;

— 1 bar entre 5 et 20 bars ;

— 2 bars au-dessus de 20 bars.

Indicateur de pression : Fonctionnement
5.4.2.1. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si aucune valeur de pression ne peut &tre lue sur I’afficheur ou si la lecture est rendue
hasardeuse par la dégradation du matériel : opacité de I’écran, déformation mécanique du dispositif (aiguille tordue
ou cassée par exemple...).

5.4.2.2. Imprécision faible

Ce défaut sera constaté s’il existe un écart variable entre la pression réelle et la pression affichée :

— supérieur ou €gal a 0,1 bar et inférieur ou égal a 0,2 bar pour les pressions entre 1 et 2 bars ;
— supérieur ou égal a 5 % et inférieur ou égal a 10 % de la valeur de la pression réelle pour les autres pressions.

Ce défaut sera également constaté si, quelle que soit la valeur de la pression, 1’écart de pression entre la valeur
réelle et la valeur affichée reste constant et :

— inférieur a 0,5 bar, si la plage de pression utilisée est inférieure a 10 bars ;

— inférieur a 1 bar, si la plage de pression utilisée est strictement supérieure a 10 bars.

5.4.2.3. Imprécision importante

Ce défaut sera constaté s’il existe un écart variable entre la pression réelle et la pression affichée strictement
supérieur 2 :

— 0,2 bar entre 1 et 2 bars ;

— 10 % de la valeur de la pression réelle pour les autres pressions.

Ce défaut sera également constaté si, quelle que soit la valeur de la pression, I’écart de pression entre la valeur
réelle et la valeur affichée reste constant et :

— supérieur a 0,5 bar, si la plage de pression utilisée est inférieure a 10 bars ;

— supérieur a 1 bar, si la plage de pression utilisée est strictement supérieure a 10 bars.

Indicateur utilisé pour la régulation : Vitesse d’avancement
5.5.1.1. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si aucune valeur de vitesse d’avancement ne peut étre lue sur I’afficheur ou par le boitier
de régulation ou si le capteur présente des traces manifestes de dégradation sérieuse (galet presseur hors service,
encrassement...).

5.5.1.2. Imprécision

Ce défaut sera constaté si I’écart entre la valeur lue par I’indicateur s’écarte de plus de 5 % de la valeur réelle de
la vitesse d’avancement.

Indicateur utilisé pour la régulation : Débit.
5.5.2.1. Non fonctionnel.

Ce défaut sera constaté si aucune valeur de débit ne peut étre lue sur 1’afficheur ou par le boitier de régulation ou
si le capteur présente des traces manifestes de dégradation sérieuse.

5.5.2.2. Imprécision

Ce défaut sera constaté si I’écart entre la valeur lue par I’indicateur s’écarte de plus de 5 % de la valeur réelle du
débit.

Autres indicateurs : Etat

5.6.1.1. Non fonctionnel(s)

Ce défaut sera constaté si aucune valeur liée au capteur ne peut étre lue sur I’afficheur ou si le capteur présente
des traces manifestes de dégradation sérieuse.

5.6.1.2. Mauvaise lisibilité

Ce défaut sera constaté si le diametre de 1’afficheur analogique est inférieur 2 63 mm lorsque celui-ci est
positionné a portée de main de I’opérateur ou entre les points d’attelage de 1’attelage trois points et le tracteur.

Pour d’autres positions de I’afficheur, ce défaut sera constaté si le diametre est inférieur a 100 mm.

Ce défaut sera €galement constaté si la lecture est rendue hasardeuse par la dégradation du matériel : opacité de
I’écran, déformation mécanique du dispositif (aiguille tordue ou cassée par exemple, etc...).

Autres indicateurs : Fonctionnement
5.6.2.1. Imprécision du capteur d’avancement

Ce défaut sera constaté si I’écart entre la valeur lue par I’indicateur s’écarte de plus de 5 % de la valeur réelle de
la vitesse d’avancement.

5.6.2.2. Imprécision du capteur de débit
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Ce défaut sera constaté si I’écart entre la valeur lue par I’indicateur s’écarte de plus de 5 % de la valeur réelle du
deébit.

Réglage du volume par hectare : Cumul des erreurs

5.7.1.1. Erreur globale faible

Ce défaut sera constaté si le cumul des erreurs lies aux différents capteurs, I’usure des buses et les informations
saisies dans le calculateur provoque une imprécision du réglage du volume par hectare supérieure ou égale a 5 % et
inférieure a 10 %.

5.7.1.2. Erreur globale importante

Ce défaut sera constaté si le cumul des erreurs lies aux différents capteurs, I’usure des buses et les informations
saisies dans le calculateur provoque une imprécision du réglage du volume par hectare supérieure ou égale a 10 %.

6. Flexibles et canalisations

Flexibles de distribution : Etat

6.1.1.1. Pliures importantes

Ce défaut sera constaté si au moins une courbure provoque une pliure du flexible.

6.1.1.2. Usure mineure

Ce défaut sera constaté si au moins une trace d’abrasion de la gaine extérieure est nettement visible.
6.1.1.3. Usure majeure

Ce défaut sera constaté si au moins une trace d’abrasion de la gaine extérieure rend la trame intérieure de la
conduite nettement visible.

7. Filtres

Filtre a I’aspiration : Etat

7.1.1.1. Absent

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun filtre au niveau du circuit d’aspiration, entre cuve et pompe.
7.1.1.2. Non isolable

Ce défaut sera constat€ si le démontage du filtre provoque un écoulement de liquide qui perdure dans le temps ;
I’égouttement se poursuit au-dela de quinze secondes apres la fin du démontage.

7.1.1.3. Non démontable
Ce défaut sera constaté si le démontage n’est pas possible sans risque de casse du matériel.
7.1.1.4. Défaut de joint

Ce défaut sera constaté si aucun joint n’est présent pour assurer 1’étanchéité et/ou le passage de I’intégralité du
liquide au travers de I’élément filtrant. Ce défaut sera également relevé si le positionnement ne permet pas
d’assurer ces fonctions ou si le modele installé est inadapté.

7.1.1.5. Elément filtrant défectueux

Ce défaut sera constaté si I’élément assurant la filtration est absent, perforé ou déformé (cette déformation ne lui
permettant plus d’assurer correctement son rdle).

Filtre central au refoulement : Etat
7.2.1.1. Absent

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun filtre au niveau du circuit central de refoulement, entre pompe et
dispositif de régulation.

7.2.1.2. Non isolable

Ce défaut sera constaté si le démontage du filtre provoque un écoulement de liquide qui perdure dans le temps ;
I’égouttement se poursuit au-dela de quinze secondes apres la fin du démontage.

7.2.1.3. Non démontable
Ce défaut sera constaté si le démontage n’est pas possible sans risque de casse du matériel.
7.2.1.4. Défaut de joint

Ce défaut sera constaté si aucun joint n’est présent pour assurer 1’étanchéité et/ou le passage de I’intégralité du
liquide au travers de I’élément filtrant. Ce défaut sera également relevé si le positionnement ne permet pas
d’assurer ces fonctions ou si le modele installé est inadapté.

7.2.1.5. Elément filtrant défectueux

Ce défaut sera constaté si I’élément assurant la filtration est absent, perforé ou déformé (cette déformation ne lui
permettant plus d’assurer correctement son role).

Filtres au niveau des sections de pulvérisation : Etat

7.3.1.1. Absent

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun filtre au niveau des différents circuits de distribution.
7.3.1.2. Non démontable.

Ce défaut sera constaté si le démontage n’est pas possible sans risque de casse du matériel.
7.3.1.3. Défaut de joint

Ce défaut sera constaté si aucun joint n’est présent pour assurer 1’étanchéité et/ou le passage de I’intégralité du
liquide au travers de I’élément filtrant. Ce défaut sera également relevé si le positionnement ne permet pas
d’assurer ces fonctions ou si le modele installé est inadapté.
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7.3.1.4. Elément filtrant défectueux

Ce défaut sera constaté si I’élément assurant la filtration est absent, perforé ou déformé (cette déformation ne lui
permettant plus d’assurer correctement son role).

Filtres aux buses : Etat

7.4.1.1. Absents

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun filtre au niveau des porte-jets.

7.4.1.2. Non démontable

Ce défaut sera constaté si le démontage n’est pas possible sans risque de casse du matériel.
7.4.1.3. Défaut de joint

Ce défaut sera constaté si aucun joint n’est présent pour assurer 1’étanchéité et/ou le passage de I’intégralité du
liquide au travers de I’élément filtrant. Ce défaut sera également relevé si le positionnement ne permet pas
d’assurer ces fonctions ou si le modele installé est inadapté.

7.4.1.4. Elément filtrant défectueux

Ce défaut sera constaté si I’élément assurant la filtration est absent, perforé ou déformé (cette déformation ne lui
permettant plus d’assurer correctement son role).

7.4.1.5. Montage hétérogene
Ce défaut sera constaté si les filtres installés ne sont pas tous identiques.

8. Rampes de pulvérisation

Structure de rampe : Déformations sur un plan vertical
8.1.1.1. Courbure faible

Ce défaut sera constaté sur les rampes horizontales, si la rampe n’est pas rectiligne et si la flecche maximale est
comprise entre 5 et 10 cm (valeurs incluses).

8.1.1.2. Courbure importante

Ce défaut sera constaté sur les rampes horizontales, si la rampe n’est pas rectiligne et si la flecche maximale est
supérieure a 10 cm.

8.1.1.3. Défaut de parallélisme faible

Ce défaut sera constaté sur les rampes horizontales, si la rampe n’est pas strictement parallele au sol, et la
différence de hauteur par rapport au sol entre le point le plus haut et le point le plus bas est inférieure ou égale a 20
cm.

8.1.1.4. Défaut de parallélisme important

Ce défaut sera constaté sur les rampes horizontales, si la rampe n’est pas strictement parallele au sol, et la
différence de hauteur par rapport au sol entre le point le plus haut et le point le plus bas est supérieure a 20 cm.

Structure de rampe : Déformations sur un plan horizontal
8.1.2.3. Courbure faible

Ce défaut sera constaté sur les rampes verticales, si la rampe n’est pas rectiligne et si la fleche maximale est
inférieure ou égale a 10 cm.

8.1.2.4. Courbure importante

Ce défaut sera constaté sur les rampes verticales, si la rampe n’est pas rectiligne et si la fleche maximale est
supérieure a 10 cm.

Structure de rampe : Protection des buses extrémité
8.1.3.2. Contact avec le sol non protégé

Ce défaut sera constaté pour les rampes de 6 m de largeur ou plus, si la buse d’extrémité peut entrer en contact
avec le sol.

Structure de rampe : Lésions aux soudures
8.1.5.1. Lésion mineure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs soudures du support de rampe ou des supports de porte-jets,
présentent une amorce de rupture ne portant pas préjudice a la solidité ou la rigidité du matériel.

8.1.5.2. Lésion majeure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs soudures du support de rampe ou des supports de porte-jets,
présentent une amorce de rupture portant préjudice a la rigidité ou la solidité du matériel.

Structure de rampe : Corrosion
8.1.6.1. Corrosion mineure

Ce défaut sera constaté si une ou des pieces de structure au niveau du support de rampe ou des supports de porte-
jets, présente(nt) des traces de corrosion perforante (c’est-a-dire avec décollement de métal ou perforation), mais ne
portant pas préjudice a la solidité ou rigidité de I’ensemble.

8.1.6.2. Corrosion majeure

Ce défaut sera constaté si une ou des pieces de structure au niveau du support de rampe ou des supports de porte-
jets, présente(nt) des traces de corrosion perforante (c’est-a-dire avec décollement de métal ou perforation), portant
préjudice a la rigidité ou la solidité du matériel.

Structure de rampe : Lésions sur pieces métalliques
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8.1.7.1. Lésion mineure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces métalliques du support de rampe ou des supports de porte-jets,
présentent une ou plusieurs amorces de rupture, mais ne portant pas préjudice a la solidité ou la rigidité de
I’ensemble.

8.1.7.2. Lésion majeure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces métalliques du support de de rampe ou des supports de porte-
jets, présentent une ou plusieurs amorces de rupture, portant préjudice a la solidité ou la rigidité de 1’ensemble.

Comportement de la rampe : Jeux aux articulations

8.2.1.1. Jeux importants

Ce défaut sera constat€ si les jeux permettent un débattement libre de la rampe de plus de 50 cm a son extrémité.
Porte-jets : Disposition

8.3.1.1. Dissymétrie de montage

Ce défaut sera constaté si les groupes de porte-jets ne sont pas installés de fagcon symétrique par rapport a 1I’axe
d’avancement ; cette différence est signifiée si elle atteint 2 % par rapport a la position symétrique.

8.3.1.2. Irrégularité des espacements intra groupes de buses

Ce défaut sera constaté si au moins ’'un des écartements entre deux porte-jets successifs d’un méme groupe
s’écarte de plus de 5 % de sa valeur nominale.

8.3.1.3. Mauvais aplomb

Ce défaut sera constaté si au moins 1’un des porte-jets s’écarte de plus de 10° de I’aplomb vertical sur les rampes
horizontales et de 10° par rapport a I’axe horizontal du porte-jet sur les rampes verticales. Ce défaut ne sera pas
constaté si cet écart est justifié par un usage particulier.

8.3.1.4. Irrégularité des espacements des groupes de buses

Ce défaut sera constaté si au moins I’un des écartements entre deux groupes successifs de porte-jets s’écarte de
plus de 5 % de sa valeur nominale.

Porte-jets : Etat

8.3.2.1. Félure

Ce défaut sera constaté si au moins I'un des porte-jets présente une félure.
8.3.2.2. Cassé

Ce défaut sera constaté si au moins I'un des porte-jets est cassé.

8.3.2.3. Usure

Ce défaut sera constaté si au moins ’'un des porte-jets présente une fixation du jet usée : arréte de baionnette
émoussée ou filetage foiré.

Porte-jets : Fonctionnement
8.3.3.1. Antigoutte défectueux

Ce défaut sera constaté si a la fermeture du jet un écoulement se poursuit sur un au moins des porte-jets apres
une période de cing secondes. Ce défaut est également relevé si a I’ouverture du circuit la régularité d’écoulement
aux jets n’est pas atteinte en cingq secondes.

8.3.3.2. Hétérogénéité d’alimentation

Ce défaut sera constaté si la pression mesurée a la sortie d’au moins un porte-jets s’écarte de plus de 10 % de la
moyenne des pressions mesurées au niveau des autres sections de pulvérisation.

8.3.3.3. Ecart de pression

Ce défaut sera constaté si I’écart entre la pression mesurée au niveau de I’indicateur de pression et la pression
moyenne aux sorties est strictement supérieur a 10 % de la pression appliquée.

8.3.3.4. Antigoutte absent

Ce défaut sera constaté sur les appareils postérieurs a 1995, si aucun dispositif d’arrét de 1I’écoulement n’existe
lorsque la pulvérisation est coupée au niveau de la vanne générale.

9. Buses de pulvérisation

Matériel : Nature du montage

9.1.1.1. Hétérogénéité de marque

Ce défaut sera constaté si les buses installées sur 1’appareil ne sont pas toutes de la méme marque.

9.1.1.2. Hétérogénéité de matériau

Ce défaut sera constaté si les buses installées sur 1’appareil ne sont pas toutes constituées du méme matériau.

9.1.1.3. Hétérogénéité de type

Ce défaut sera constaté si les buses installées sur 1’appareil ne sont pas toutes constituées du méme type. On
appelle type de buse une méme référence caractérisant la forme du jet (jet plat, jet conique...) et la granulométrie
(taille des gouttelettes émises) du jet de pulvérisation.

Ce défaut ne sera pas notifi€ si cela est justifié par 1'usage, par exemple : buse d’extrémité sur une rampe,
désherbage localisé, etc.

9.1.1.4. Hétérogénéité d’angle
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Ce défaut sera constaté si les buses installées sur I’appareil ne forment pas toutes un méme jet de pulvérisation.
Ce défaut ne sera toutefois pas relevé dans le cas d’un montage particulier justifié par I’'usage ; exemple : buse
d’extrémité de rampe dont 1’angle serait réduit pour limiter la dérive de pulvérisation, désherbage localisé, etc.

9.1.1.5. Hétérogénéité de calibre

Ce défaut sera constaté si le(s) groupe(s) de buses ne sont pas constitués des mémes calibres de buses. Le calibre
représente la propriété qui relie le débit de sortie a la pression d’alimentation.

Un groupe peut étre constitué¢ de buses de calibres différents si cela est justifié par ’'usage.

Matériel : Orientation du montage

9.1.2.1. Hétérogénéité

Ce défaut sera constaté si les buses (a jet plat) installées sur 1’appareil ne sont pas toutes orientées de la méme
facon. L’orientation est repérée par rapport a ’axe de la rampe. Ce défaut ne sera toutefois pas relevé dans le cas
d’un montage particulier justifié par 1’usage.

9.1.2.2. Incorrecte

Ce défaut sera constaté sur les rampes horizontales, si, pour au moins une buse (a jet plat) installée sur 1’appareil,
I’axe de la fente de sortie ne forme pas un angle compris entre 3° et 7° avec 1’axe de la rampe.

Fonctionnement : Régularité

9.2.1.1. Obstacle dans les jets

Ce défaut sera constaté si une partie de la pulvérisation est interceptée par des composantes du pulvérisateur
(chassis, conduites...) ; cette interception provoquant un écoulement continu ou un égouttement a raison de plus
d’une goutte toutes les cinq secondes.

9.2.1.2. Panache hétérogene

Ce défaut sera constaté si la pulvérisation présente une hétérogénéité visuelle dans sa distribution spatiale ou
quantitative.

Fonctionnement : Débit

9.2.2.1. Usure partielle

Ce défaut sera constaté si moins de 33 % des buses présentent un débit s’écartant de plus de 10 % par rapport a la
valeur nominale indiquée par le constructeur. Si cette valeur n’est pas disponible, la moyenne de débit de toutes les
buses (de méme calibre) installées sur la rampe sera utilisée et un seuil de 5 % sera retenu pour 1’écart maximal
toléré.

Pour les buses de débit nominal connu et inférieur 2 1L/min, (a considérer sur I’ensemble de la plage de pression
fournie par le constructeur- liste précise fournie par 1’organisme mentionné au premier alinéa de 1’article
L. 256-2-1 du code rural et de la péche maritime), une valeur seuil de 15 % du débit nominal sera retenue.

Pour remédier a ce défaut, il conviendra de ne remplacer que les buses déficientes.

9.2.2.2. Usure globale

Ce défaut sera constaté si plus de 33 % des buses présentent un débit s’écartant de plus de 10 % par rapport a la
valeur nominale indiquée par le constructeur. Si cette valeur n’est pas disponible, la moyenne de débit de toutes les
buses (de méme calibre) installées sur la rampe sera utilisée et un seuil de 5 % sera retenu pour 1’écart maximal
toléré.

Pour les buses de débit nominal connu et inférieur a 1L/min, (a considérer sur I’ensemble de la plage de pression
fournie par le constructeur- liste précise fournie par 1’organisme mentionné au premier alinéa de 1’article
L. 256-2-1 du code rural et de la péche maritime), une valeur seuil de 15 % du débit nominal sera retenue.

Pour remédier a ce défaut, il conviendra de remplacer I’intégralité des buses installées.

10. Soufflerie

Ventilateur : Etat

10.1.1.1. Caisson déformé

Ce défaut sera constaté si le caisson du ventilateur présente une déformation anormale par apport a sa conception
d’origine.

10.1.1.2. Caisson perforé

Ce défaut sera constaté si le caisson du ventilateur présente au moins une perforation non fonctionnelle.

10.1.1.3. Caisson désaxé

Ce défaut sera constaté si I’axe du caisson du ventilateur n’est pas dans celui de la transmission mécanique de
mouvement.

10.1.1.4. Redresseur d’air déformé

Ce défaut sera constaté si au moins 1’un des dispositifs de redressement d’air présente une déformation anormale
par apport a sa conception d’origine.

10.1.1.5. Redresseur d’air cassé

Ce défaut sera constaté si au moins I'un des dispositifs de redressement d’air est cassé.

10.1.1.6 Pale déformée

Ce défaut sera constaté si au moins I’'une des pales du ventilateur présente une déformation anormale par rapport
a sa conception d’origine.

10.1.1.7 Pale détériorée
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Ce défaut sera constaté si au moins I'une des pales du ventilateur présente une félure ou une cassure.

Ventilateur : Fonctionnement

10.1.2.1. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si le ventilateur ne peut étre mis en fonctionnement (rotation).

10.1.2.2. Flux d’air insuffisant

Ce défaut sera constaté si le ventilateur génere un flux d’air de faible intensité par rapport a une machine
similaire.

Distribution de 1’air : Gaines d’adduction d’air

10.2.1.1. Mal fixée

Ce défaut sera constaté si au moins 1’une des gaines d’adduction d’air n’est pas correctement fixée ; cela pouvant
engendrer son usure accélérée ou celle d’autre(s) organe(s) du pulvérisateur.

10.2.1.2. Non étanche

Ce défaut sera constaté si des fuites d’air peuvent étre ressenties soit sur le cheminement de la gaine, soit au
niveau des raccordements au ventilateur ou aux sorties.

10.2.1.3. Obstruée

Ce défaut sera constaté si des obstacles ou pliures excessives limitent la circulation de 1’air dans les gaines.
Distribution de I’air : Sorties d’air

10.2.2.1. Mal fixée

Ce défaut sera constaté si au moins 1’une des sorties d’air n’est pas correctement fixée ; cela pouvant engendrer
une modification de son positionnement au cours du travail.

10.2.2.2. Détériorée

Ce défaut sera constaté si au moins I’une des sorties d’air présente une félure ou une cassure.
10.2.2.3. Obstruée

Ce défaut sera constaté si des obstacles limitent la sortie de 1’air.

12. Accessoires

Injection directe : Cuve de produit

12.1.1.1. Fuite

Ce défaut sera constaté si la cuve recevant le(s) produit(s) phytopharmaceutique(s) présente au moins une fuite
(quelle que soit I’intensité).

12.1.1.2. Fermeture non étanche

Ce défaut sera constaté si la fermeture de la cuve recevant le(s) produit(s) phytopharmaceutique(s) n’est pas
parfaitement étanche.

12.1.1.3. Fixation hasardeuse

Ce défaut sera constaté si la fixation de la cuve recevant le(s) produit(s) phytopharmaceutique(s) n’est pas
correctement assurée : dispositif de fixation manquant, incomplet ou incorrectement bridé.

Injection directe : Dispositif de dosage
12.1.2.1. Fuite

Ce défaut sera constaté si le dispositif de dosage de(s) produit(s) phytopharmaceutique(s) présente au moins une
fuite (quelle que soit I’intensité).

12.1.2.2. Fixation hasardeuse

Ce défaut sera constaté si la fixation du dispositif de dosage de(s) produit(s) phytopharmaceutique(s) n’est pas
correctement assurée : dispositif de fixation manquant, incomplet ou incorrectement bridé.

12.1.2.3. Débit

Ce défaut sera constaté si le débit du dispositif de dosage de(s) produit(s) phytopharmaceutique(s) s’écarte de
plus de 5 % de la valeur programmée.

Injection directe : Dispositif de rincage spécifique

12.1.3.1. Absent

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif ne permet le ringage de ’ensemble d’injection directe (cuve de
produit(s), pompe...).

12.1.3.2. Non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si le dispositif de rincage de I’ensemble d’injection directe (cuve de produit(s), pompe...)
ne fonctionne pas correctement.

Pistolet ou lance : Etat
12.2.1.1. Dispositif d’arrét et d’ouverture détérioré

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’ouverture et fermeture de la pulvérisation ne fonctionne pas
correctement : I’ouverture compléte et la fermeture totale du jet doit intervenir en moins de 3 secondes apres
actionnement de la gichette.

12.2.1.2. Gachette défectueuse
Ce défaut sera constaté si la gichette est endommagée ou si sa manceuvre présente des points durs.
12.2.1.3. Verrouillage défectueux
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Ce défaut sera constaté si le verrouillage en position fermée de la gichette est non fonctionnel ou s’il est possible
de verrouiller la position d’ouverture.

Pistolet ou lance : Fonctionnement

12.2.2.1. Réglage de débit non fonctionnel

Ce défaut sera constaté si le dispositif de réglage du débit (le cas échéant) ne fonctionne pas correctement.
Chariot de pulvérisation : Etat

12.3.1.1. Déformation mineure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chiassis ou élément(s) de structure du chariot de
pulvérisation présentent des traces de déformations par rapport a leur conception d’origine, mais ne portant pas
préjudice a la solidité, la rigidité de I’ensemble ou la position au travail du matériel.

12.3.1.2. Déformation majeure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chéssis ou élément(s) de structure du chariot de
pulvérisation présentent des traces de déformations par rapport a leur conception d’origine, portant préjudice a la
rigidité, la solidité ou la position de travail du matériel.

12.3.1.3. Lésion mineure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chassis ou élément(s) de structure du chariot de
pulvérisation présentent une ou plusieurs amorces de rupture, mais ne portant pas préjudice a la solidité ou la
rigidité du matériel.

12.3.1.4. Lésion majeure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chissis ou élément(s) de structure du chariot de
pulvérisation présentent une ou plusieurs amorces de rupture, portant préjudice a la rigidité ou la solidité du
matériel.

12.3.1.5. Lésion aux soudures mineure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs soudure de la structure du chariot de pulvérisation présentent une
amorce de rupture, mais ne portant pas préjudice a la solidité ou la rigidité du matériel.

12.3.1.6. Lésion aux soudures majeure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs soudures de la structure du chariot de pulvérisation présentent une
amorce de rupture, portant préjudice a la rigidité ou la solidité du matériel.

12.3.1.7. Corrosion mineure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chéssis ou élément(s) de structure du chariot de
pulvérisation présentent des traces de corrosion perforante (c’est a dire avec décollement de métal ou perforation),
mais ne portant pas préjudice a la solidité ou la rigidité de I’ensemble.

12.3.1.8. Corrosion majeure

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chiassis ou élément(s) de structure du chariot de
pulvérisation présentent des traces de corrosion perforante (c’est-a-dire avec décollement de métal ou perforation),
portant préjudice a la rigidité, la solidité ou la position de travail du matériel.

Chariot de pulvérisation : Fonctionnement
12.3.2.1. Dispositif de déplacement détérioré

Ce défaut sera constat€ si le dispositif de déplacement (roues métalliques, pneumatiques...) ne fonctionnent pas
correctement ou sont dans un état d’usure prononcée.

12.3.2.2. Dispositif d’entrainement détérioré

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’entrainement du chariot de pulvérisation (automoteur) ne fonctionne pas
correctement : courroies, chaines, moteur électrique, batterie,... en mauvais état ou non fonctionnels.

12.3.2.3. Dispositif de programmation de la vitesse détérioré

Ce défaut sera constaté si le dispositif de programmation de la vitesse d’avancement ne fonctionne pas
correctement (programmation rendue impossible, affichage illisible..) ou si la vitesse réelle de déplacement
d’écarte de plus de 5 % de celle qui est programmée.

12.3.2.4. Dispositif d’ouverture/fermeture de la pulvérisation détérioré

Ce défaut sera constaté si le dispositif automatique d’ouverture/fermeture de la pulvérisation ne fonctionne pas
correctement : ouverture ou fermeture n’intervenant pas instantanément ou complétement.

Accessoires de sécurité : cuve lave-mains
12.4.1.1. Absence

Ce défaut sera constaté si le pulvérisateur n’est équipé d’aucun réservoir d’eau claire totalement indépendant des
circuits de pulvérisation.

12.4.1.2. Capacité insuffisante
Ce défaut sera constaté si le réservoir d’eau claire présente une contenance inférieure a 15 litres.

ANNEXE III
MODELE DE VIGNETTE

La vignette est constituée avec le graphisme suivant, en remplagcant Al, A2, A3, A4 et AS par cinq années
successives, incluant I’année correspondant a la date limite de validité du contrdle.
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Vous pouvez consulter I’'image dans le fac-similé du JO n° 0143 du 21/06/2016, texte n° 31 a I’adresse suivante :
https://www legifrance.gouv.fr/jo_pdf.do?id=JORFTEXTO000032729622.

En cas d’agrandissement ou réduction de cette vignette les proportions du graphisme ci-dessus doivent étre
respectées. Le diametre ne peut étre inférieur 2 50 mm. Son support est autocollant et suffisamment résistant pour
rester fixé sur le pulvérisateur et lisible pendant cinq ans, dans des conditions normales d’utilisation d’un
pulvérisateur.

Le modele de vignette a utiliser (couleur et graphisme) est disponible aupres de 1’organisme mentionné au
premier alinéa de I’article L. 256-2-1 du code rural et de la péche maritime.

ANNEXE IV
RELATIVE AU RAPPORT D’INSPECTION

Les rapports d’inspection doivent comporter au minimum les informations suivantes

1° Identification de 1’organisme d’inspection : Nom, coordonnées, numéro d’agrément, nom de 1’inspecteur ayant
réalisé I’inspection ;

2° Identification du propriétaire du matériel : Nom, adresse, numéro SIREN (le cas échéant), code d’activité,
mode d’utilisation du matériel ;

3° Identification du matériel : Numéro d’identification spécifique, numéro de chassis (le cas échéant), marque,
modele, année de construction, type et catégorie du matériel, capacité de la cuve, largeur de travail, type de
régulation, mode d’attelage, mode de fonctionnement, identification des buses contrdlées, caractéristiques
complémentaires ;

4° Caractéristiques du pulvérisateur : filtration, équipements de nettoyage intégrés, accessoires installés, cuve
lave-main ;

5° Caractéristiques de I’inspection: Date, heure de début et de fin, lieu, nature de I’inspection (complete ou
contre-visite), réalisation ou non d’une pré-visite. Dans le cas d’une contre-visite, il convient d’indiquer la date du
controle complet ayant conduit a cette contre-visite ainsi que la nature des inspections conduites ;

6° Synthese de I’inspection : Défauts constatés sans nécessité de contre-visite, défauts constatés avec nécessité de
contre-visite, syntheése des mesures (erreur moyenne et maximale de I’indicateur de pression, erreur moyenne des
autres capteurs installés sur le pulvérisateur, erreur globale, pertes de charges moyenne et maximale, usure
moyenne du jeu de buse contr6lé, nombre de buses usées) ;

7° Conclusion de I’inspection: « pulvérisateur en bon état » ou « Nécessité d’un contrdle complet » ou
« Nécessité d’une contre visite » ;

8° La signification des renvois: « Les défauts marqués (1) correspondent a I’'impossibilité de I’inspection en
raison de la conception du matériel, les défauts marqués (2) correspondent a I'impossibilité de 1’inspection en
raison de la maintenance du matériel, les défauts marqués (3) correspondent a des défauts liés a la conception du
matériel. » ;

9° Mention l€gale : En cas de conclusion autre que « pulvérisateur en bon état », la mention « Ne pas soumettre
un matériel défaillant a un nouveau contréle dans un délai de 4 mois et apres 1’avoir préalablement réparé constitue
une infraction sanctionnée par une contravention de 4° classe, article R. 256-32 du code rural et de la péche
maritime » ;

10° Signature : L’inspecteur et le propriétaire (ou son représentant clairement désigné) signent deux exemplaires
originaux a destination des deux parties ;

11° La liste des points d’inspection doit étre fournie au propriétaire, en annexe du rapport d’inspection.

Les prescriptions détaillées nécessaires a 1’établissement des rapports sont diffusées par 1’organisme mentionné
au premier alinéa de I’article L. 256-2-1 du code rural et de la péche maritime.
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